CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: MG.17

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: AG

Miejsce na naklejke
z numerem PESEL
| z kodem osrodka

Wypetnia zdajacy

Numer PESEL zdajgcego*®

Czas trwania egzaminu: 120 minut MG.17-01-20.06-AG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2020

CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2017

Instrukcja dla zdajgcego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym
miejscu swoj numer PESEL i naklej naklejke z numerem PESEL
i z kodem osrodka.
2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke
z numerem PESEL oraz wpisz:
- swoj numer PESEL",
oznaczenie kwalifikaciji,
numer zadania,
numer stanowiska.

Uktad graficzny
© CKE 2019
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KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera
btedéw. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos przez
podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym.
Masz na to 10 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu
przewodniczgcy zespotu nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad
bezpieczenstwa i organizaciji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos
gotowosc¢ do oceny przez podniesienie reki”, to zastosuj sie do
polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz
egzaminacyjny na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym
przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/

miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego
dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj wpust pryzmatyczny E oraz zmontuj podzespot napedu. Po
wykonaniu wpustu dokonaj kontroli jego wymiaréw zgodnie z rysunkiem
19-17-23. Wyniki zapisz w tabeli pomiaréw zamieszczonej w arkuszu.

Przeprowadz montaz wpustu pryzmatycznego E na watku, a nastepnie

zmontuj podzespot napedu zgodnie z rysunkiem 19-17-20.
Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajdujg sie

niezbedne czesci do montazu, materiaty, narzedzia skrawajgce
I monterskie oraz sprzet kontrolno-pomiarowy. Podczas wykonywania

zadania mozesz korzysta¢ dodatkowo z narzedzi i sprzetu

przygotowanego w sali egzaminacyjnej. Przestrzegaj zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ergonomii podczas wykonywania prac obrobki recznej i maszynowe.
Po wykonaniu zadania oczysc¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1. Dokltadnos¢ wymiarow otwartych elementu wpustu IT14

Odchyiki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych
Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm
. zewnetrznych |wewnetrznych |mieszanych

Powyzej  |do IT 14 IT 14 IT 14

1 3 -0,25 +0,25 +0,12

3 6 -0,30 +0,30 +0,16

6 10 -0,36 +0,36 +0,18

10 18 -0,43 +0,43 +0,22

18 30 -0,52 +0,52 +0,26

30 50 -0,62 +0,62 +0,30

50 80 0,74 +0,74 +0,38

80 120 -0,87 +0,87 +0,44

120 180 -1,00 +1,00 +0,50




b [Wkret M3x14 i PH-82215
tozysko kulkowe 6305 1 PH-B6100
5 [ Makretka 1 19-17- 24
1 [ Wpust pryzmatyczny E 1 10- 17- 23
? [ Tuleja 1 19-17-22
1 [Watek 1 19-17-21
Lp.| Mozwa czgic 57t M rys
Hr rys Nozwa podzespotu
19-17-20 Podzespdt napedu

Rysunek 19-17-20 Podzespdt napedu
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M30x 1

Ostre krawedzie stepic

Materiat: Pret okragly ¢ 32x122

Nr rys

19-17-21

Nazwa elementu

Watek

Rysunek 19-17-21 Watek
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$ 50

Ostre krawedzie stepic

33,6 o2

Materialh: pret $50 x 44

Mr rys
19-17-22

Monwa czeici
Tuleja

Rysunek 19-17-22 Tuleja
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Materiatl: Pret ¢40x24

NF ry's
19-17-24

Naozwa czesci

Nakretka

Rysunek 19-17-24 Nakretka
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Cistre krawedzie stepic
Wymiary nietelercwane wykonac zgednie z tabelg edchytek IT14

Maoterioh pret 8x7 <52 mm

Mr rys HoDwa czesc

19-17-23 Wpust pryzmatyczny E

Rysunek 19-17-23 Wpust pryzmatyczny E

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

— wpust pryzmatyczny E,

— wymiary wpustu — tabela pomiarow,

— zmontowany podzespot napedu

oraz

przebieg wykonania wpustu i montazu podzespotu napedu.



Tabela pomiarow
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Wymiary wpustu

Wymiary wpustu

Wymiary po _obrébce zmierzone przez
Lp. zmierzone przez )
wpustu : egzaminatora
zdajacego mm
mm
1. | Wymiar S
2. | Wymiar L
3. | Wymiar g
4. | Wymiar H
5. | Wymiar ¢D
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