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1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub piérem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | (B8] | [e] | [B]

NNk W

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrate$
odpowiedz ,,A’:

| SECIC D

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i1 btgdnie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

COINCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, Zze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie 1.
Ktory z przedstawionych za pomocg symboli literowo-cyfrowych materiatow metalowych przeznaczony jest

do kucia na gorgco?

A. EN-GJS 400-15
B. EN-GJL250

C. L75HMF
D. HI13JS
Zadanie 2.

Wilewki aluminiowe przed obrobka plastyczng przygotowuje si¢ metoda

A. $rutowania i piaskowania.
B. obrobki chemiczne;j.

C. obrobki cieplne;.

D. metalizowania.

Zadanie 3.

Ktoéra z wymienionych metod porcjowania materiatu na odkuwki jest najbardziej ekonomiczna, jesli odkuwki
w produkcji $rednioseryjnej maja by¢ wykonane z pretoéw walcowanych, a niewielkie odchytki wymiarowe
dhugosci wsadu do kucia sg dopuszczalne?

A. Przecinanie termoelektryczne.
B. Lamanie na prasach.

C. Cigcie na nozycach.

D. Cigcie na pitach.

Zadanie 4.
Ktore z wymienionych piecow stosuje si¢ do miedzyoperacyjnego, rekrystalizujacego wyzarzania krggow
blachy?

A. Przepychowe.
B. Kotpakowe.
C. Komorowe.
D. Woglebne.
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Zadanie 5.

Piec do obrébki cieplnej z wysuwanym trzonem przedstawiono na rysunku oznaczonym litera

Zadanie 6.

Przedstawiona na rysunku maszyna pomocnicza, stosowana w kuzni, to

dzwig samojezdny.
suwnica pomostowa.
manipulator kuzniczy.
wozek podnosnikowy.

oO0wy
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Zadanie 7.

Obrotnice w przeno$niku rolkowym oznaczono litera

Zadanie 8.

Chwytak pneumatyczny przedstawiono na rysunku oznaczonym litera

Strona4 z 13



Zadanie 9.

Ktore z urzadzen nadaje si¢ najlepiej do doktadnego i1 przeprowadzonego bez strat materiatu pocigcia arkusza
blachy stalowej o wymiarach 2 x I m i grubo$ci 2 mm na pasy o szerokosci 0,20 m?

A. Nozyce gilotynowe.
B. Nozyce skokowe.
C. Pilatarczowa.

D. Pitatasmowa.

Zadanie 10.

Proces walcowania przedstawiono schematycznie na rysunku oznaczonym literg

Zadanie 11.
Ktory rodzaj obrobki plastycznej nalezy zastosowaé do wytwarzania elementéw przedstawionych na
rysunku?

Kucie matrycowe na mlocie.
Kucie matrycowe na prasie.

Walcowanie poprzeczne.
Wyciskanie.

oO0w
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Zadanie 12.

Czas nagrzewania do temp. 1 200°C wsadu ze stali niestopowej (w piecu o temp. 1 300°C)

Przekréj materiatu

| Wymiary | okrggly . kwadratowy .
! materia- | sposdb uloZzenia materialu w piecach |
| h.l | J— — — PN - om e . e e I
| wmm | poje- | Wodstepach | poje- | Wwodstepach |
g i dynczo d | dp2 d—0 | dynczo a | a2 |a=0]
| i | -
5 i Czas nagrzewania w minutach ;
L 10 20 | 25 | 30 40 3,0 3,5 50 | 80 |
C20 | 40 | 45 | 55 75 5,0 6,5 9,0 | 150 |
30 | 60 | 7,0 8,5 12,0 8,0 10,5 13,5 | 23,0 |
40 | 80 | 95 | 12,0 16,0 10,5 14,5 18,0 | 32,0 |
50 | 10,0 | 12,0 155 | 205 | 135 18,5 23,0 | 41,0 |
60 | 125 | 14,5 185 | 250 | 16,0 22,0 27,5 | 50,0 |
70 | 145 | 17,5 22,0 | 29,0 | 19,0 26,0 32,0 | 580
80 16,5 | 20,0 | 250 | 33,0 22,0 30,0 37,0 | 66,0 |
o0 190 | 25 | 280 | 375 | 245 34,0 42,0 | 76,0
100 | 21,0 | 250 | 315 42,0 | 275 | 380 46,0 | 84,0 |

gdz1e_ d — érednica preta, a — bok kwadratu. o - I

. |

Okresl na podstawie tabeli jaki powinien by¢ czas nagrzewania do temperatury 1 200°C materiatu
o przekroju kwadratowym 1 boku 40 mm, jesli nagrzewane kawatki wsadu stykaja si¢ ze soba w piecu.

A. 12,0 minut.
B. 14,5 minuty.
C. 16,0 minut.
D. 32,0 minuty.

Zadanie 13.

Po przejsciu dyszy usuwajacej zgorzeling, okazalo sie, ze warstwa ta nie zostala catkowicie usunieta.
Ktory parametr nalezy zmieni¢, aby wyeliminowac ten problem?

Zmniejszy¢ szybko$¢ przesuwu materiatu.
Zwigkszy¢ szybko$¢ przesuwu materiatu.
Zmniejszy¢ ci$nienie wody w dyszach.
Zwigkszy¢ cisnienie wody w dyszach.

OOw >
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Zadanie 14.

Tabela konserwacji suwnicy pomostowej

e o
® N |®
g |2 |z =
c 2 s ks
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Lp.| 22 Hs| e s | S| sRG
D 85| 2% m | OSEE
oo a o T 0 T~ 0 >
= = = =
SE| @82 | g0 | EE| 2CEE
oS ©ow| o8| g GI0T
e E = N =0 o N 0w m o)
53| 58| 5E| 85| 5of5
¥5 | ¥a xom o| X~ ao
1 X X X Hamulec
2 X X X Potaczenia srubowe
3 X X X Uzebienie watu/kola: zuzycie, smarowanie
4 X Wymiana oleju/smaru przektadniowego
5 X X X Doprowadzenia pradu

Na podstawie zalagczonego fragmentu tabeli konserwacji suwnicy pomostowej okresl, w ktorej
z wymienionych sytuacji nalezy wymieni¢ smar przektadniowy w napedzie jezdnym suwnicy.

A. Po 3 miesigcach od uruchomienia.

B. Podczas kontroli codziennej, na poczatku pracy.

C. Podczas przeprowadzania remontu generalnego.

D. W trakcie planowanej konserwacji po 12 miesigcach.

Zadanie 15.

Metode obrobki plastycznej metali polegajaca na przecigganiu przedstawiono na rysunku oznaczonym litera

\i=

I
J

J

\
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Zadanie 16.

Walce bruzdowe z wykrojami skrzynkowymi przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

w”,,/?/ffx/////

Zadanie 17.

Wadg¢ odkuwki kutej swobodnie, okreslang jako zakucie przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

+

B.

Zadanie 18.
Przed rozpoczeciem pracy na milocie do kucia matrycowego, zgodnie z przepisami bhp, pracownik
w pierwszej kolejnosci powinien

A. podgrza¢ matryce.

B. oczy$ci¢ maszyne.

C. wlaczy¢ zasilanie mlota.

D. sprawdzi¢ zamocowanie matrycy.

Zadanie 19.

Wada odkuwki matrycowej przedstawionej na rysunku to

mimosrodowosc.

przesadzenie. Led \
niedokucie. ’\_7 U

podiam.

SEeN- IS

Strona 8 z 13



Zadanie 20.

Ktory zestaw narzgdzi nalezy wykorzysta¢ w zabiegu wydhuzania na kowadle?
A. Trzpienie, podsadzki, foremniki.
B. Zlobniki, przebijaki, nadstawki.

C. Nadstawki, trzpienie, kleszcze.
D. Ztobniki, miotki, kleszcze.

Zadanie 21.
Przyrzad pomiarowy, ktorego nalezy uzy¢ do sprawdzenia $rednicy wewnetrznej goracej odkuwki kutej
swobodnie przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

A. B. C. D.

Zadanie 22.

A. Woyciskanie.

B. Ciagnienie.

C. Tloczenie.

D. Kucie.
Zadanie 23.

Srednica pretéw walcowanych na gorgco powinna wynosié ¢ zoigﬁ. Ktora Srednica preta nie spelnia tego

warunku?

A. 19,8 mm
B. 19,9 mm
C. 20,1 mm
D. 20,3 mm
Zadanie 24.

Ktora operacje tloczenia przedstawiono na rysunku?

Profilowanie.
Wywijanie.

Stegani DN

SO wp
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Zadanie 25.

Ktora operacje tloczenia przedstawiono na rysunku?

A. Zawijanie.

B. Zaginanie.

C. Woyoblanie.

D. Wpyttaczanie.
Zadanie 26.

Ktéry rodzaj operacji cigcia metali przedstawia rysunek?

A. Dziurkowanie.
B. Przycinanie.
C. Wpycinanie.
D. Okrawanie.
Zadanie 27.
Materiat wsadowy, ktéry nalezy zastosowa¢ do produkcji drutu metoda ciggniecia na zimno, to
A. walcowka.
B. odkuwka.
C. wlewek.
D. kesisko.
Zadanie 28.

Matryca na przedstawionym schemacie urzadzenia do wyciskania hydrostatycznego, oznaczona jest literg

A.

c
LRI

N
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Zadanie 29.

Przedstawione na rysunku oprzyrzadowanie urzadzen do obrobki plastycznej to

A. ciggadla do ciggnienia drutu.

B. matryce do okrawania wyplywki.

C. rolki do nagniatania powierzchni.

D. matryce do prasowania proszkéw metali.
Zadanie 30.

Ktore z wymienionych materiatow stosuje si¢ jako rozdzielacze w procesach obrobki cieplne;j?

A. Miedz, cyne, olow, grafit sproszkowany.
B. Kadm, cyng, aluminium, polietylen.

C. Cynk, kadm, talk, paste¢ grafitowa.

D. Miedz, cynk, otow, talk.

Zadanie 31.
Ktora substancja smarna stosowana jest w obrobce plastycznej realizowanej w temperaturze otoczenia?

A. Emulsja olejowo-wodno-mydlana.
B. Dwusiarczek molibdenu.

C. Olej maszynowy.

D. Smar szklany.

Zadanie 32.

Na podstawie zalaczonej tabeli okresl warto§¢ minimalnego nacisku, ktory nalezy zastosowaé w procesie

prasowania ksztattek z proszku brazu. Proszek Nacisk, MPa
aluminium 70+275
A. 275 MPa mosigdzu 400+700
B. 200 MPa brazu 200+275
C. 140 MPa zelaza 350+800
D. 110 MPa wolframu 70+140
tlenku aluminium 110+140
wegla 140+165
Zadanie 33.

Zalecany nacisk prasy na materiat wsadowy wynosi 900 kN. Odczytaj z rysunku wskazanie miernika i okresl,
o ile nalezy zmniejszy¢ site nacisku prasy.

A. OB80kN
B. O 60kN
C. O40kN
D. O20kN
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Zadanie 34.

Predkos¢ liniowa pasma opuszczajacego klatke walcownicza, wskazana przez miernik przedstawiony na

rysunku, wynosi 1
A. 1,55 m/s \\\\\““W ”/////
B. 1,70 m/s -\
N
C. 1,75m/s 0%‘ / 2
D. 1,80 m/s
Zadanie 35.
Wada wyrobu tloczonego przedstawiona na rysunku to
A. uszy.
B. faldy.
C. wypuktosé.
D. wichrowatos¢.
Zadanie 36.

Urzadzenie do miejscowe]j obrobki cieplnej wyrobow po obrdbce plastycznej, przedstawiono na rysunku
oznaczonym litera
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Zadanie 37.

Ktory rodzaj procesu stosowanego podczas produkcji blach grubych przedstawiono na rysunku?

A. Umocnienie powierzchni poprzez $rutowanie.
B. Hydrauliczne nanoszenie warstwy ochronne;.
C. Hydrauliczne zbijanie zgorzeliny.
D. Mechaniczne zbijanie zgorzeliny.
Zadanie 38.
Odczytaj z tabeli, ktéra z wymienionych atmosfer ochronnych powinna by¢ zastosowana w produkcji
spiekow z proszkéw tantalu. Tabela atmosfer ochronnych wykorzystywanych
A Hel do spiekania wyrohow
' i ; Atmosfera ochronna
B. Azot. S L) Azot | Wodor | Argon | Hel | Proznia
C. Argon. Stopy aluminium X X X
D. Wodér Mosiadz X
' ’ Stale nierdzewne X X
Wegliki spiekane X X X X
Tytan, niob, tantal X X
Zadanie 39.
Ktore z wymienionych powlok ochronnych wyrobow gotowych zalicza si¢ do powlok nieorganicznych?
A. Smary.
B. Lakiery.

C. Powloki metalowe.
D. Powloki z tworzyw sztucznych.

Zadanie 40.

Ktory rodzaj powtoki antykorozyjnej naktada si¢ na blachy stalowe ksztalttowane na zimno, przeznaczone
na karoserie samochodowe?

A. Aluminiow3.

B. Wanadowa.
C. Cynkowa.
D. Cynowa.
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