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Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera § stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

8. Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Firma odziezowa specjalizujaca si¢ w produkcji spodni, przyjeta zaméwienie na uszycie 4 000 sztuk szortow
damskich w sze$ciu rozmiarach zgodnie z podang procentdowka. W zamowieniu okre$lono rodzaj materiatu
oraz ilo§¢ sztuk szortow odszytych w roznej wersji kolorystycznej materialu odziezowego. W firmie
odziezowej opracowano dokumentacj¢ techniczng wyrobu, w tym: rysunek modelowy szortow, opis modelu
1 opis obrobki technologicznej /fragment/, wykorzystujac specjalistyczny program komputerowy.

Na podstawie informacji zawartych w dokumentacji technicznej wyrobu odziezowego oraz informacji
o zaktadzie odziezowym, opracuj elementy dokumentacji organizacyjnej procesu wytwarzania Szortow
damskich.

Wypehij tabele 1 + 4 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym w czesci pt.: ,,DOKUMENTACJA
ORGANIZACYJNA PROCESU WYTWARZANIA SZORTOW DAMSKICH”.

Po zakonczeniu pracy pozostaw arkusz na stanowisku egzaminacyjnym.

Tkanina zasadnicza
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Opis modelu

Szorty damskie wykonane z 100% tkaniny bawelnianej typu jeans drukowanej we wzoér ornamentowy
w kilku wariantach kolorystycznych, w tej samej tonacji. Model odszyty jak typowe jeansy, zamek wszyty
z listewka, z przodu kieszenie jeansowe potokragle. Tyt z karczkiem oraz z naszytymi kieszeniami. Pasek
z wszytymi podtrzymywaczami zmocowanymi rygielkiem, zapinany na guzik metalowy mocowany
napownicg. Catos¢ z ozdobnymi stebnowaniami, co nadaje tym spodenkom sportowy charakter.

Opis obraébki technologicznej (fragment)

Krojenie
1. Nalezy zwr6ci¢ szczegdlng uwage podczas kroju materiatu w wzor ornamentowy (ewentualny raport
wzoru).
2. Uktad kroju zaprojektowany dla tego wyrobu to: uktad symetryczny, jednokierunkowy, taczony,
sekcyjny.
Szycie

1. Operacje termiczne:
a) Klejenie — temp. 160°C
Elementy podlegajace podklejeniu — pasek;
b) Operacje prasowalnicze — mi¢dzyoperacyjne i koncowe — z uzyciem pary do 200°C.

Opis zakladu

Zaktad odziezowy to jednopigtrowy budynek, w ktorym znajduja si¢ wszystkie wydzialy produkcyjne.
Produkcja rozpoczynana jest si¢ na pierwszym pigtrze, az do jej a jej zakonczeniae jest na poziomie parteru
zaktadu. Instalacja elektryczna jest rozmieszczona w podtodze i1 pod sufitami. Przedsigbiorstwo wyposazone
jest w komputerowy system przygotowania produkcji odziezy z modutem do tworzenia optymalnych
uktadow kroju oraz ploter.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie beda podlegaé 4 rezultaty:
— proces przygotowania materialow odziezowych do produkcji — tabela 1,
— planowanie pracy krojowni — tabela 2,
— planowanie procesu produkcyjnego w szwalni — tabela 3,

— planowanie transportu wewnetrznego w przedsigbiorstwie — tabela 4.

Strona 3 z &



»DOKUMENTACJA ORGANIZACYJNA PROCESU WYTWARZANIA SZORTOW DAMSKICH”.

Tabela 1. Proces przygotowania materialow odziezowych do produkcji

1.1. Kontrola materiatu przed rozkrojem

Osoba przeprowadzajaca

kontrole Rodzaj urzadzenia Zakres kontroli

Kontrola jakosci
materiatu
metoda
organoleptyczna

Osoba przeprowadzajaca
kontrole

Kontrola
wiasciwosci
materiatu
metoda
laboratoryjna

1.2. Dob6r metody nanoszenia rysunku uktadu szablonéw na pierwsza warstwe naktadu

Metoda naniesienia rysunku uktadu szablonéw na

pierwsza warstwe naktadu Uzasadnienie wyboru metody

1.3 Warstwowanie materiatow

Schematyczny rysunek wybranego sposobu

Opis sposobu warstwowania . . .
warstwowania z zaznaczeniem prawej strony
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Tabela 2. Planowanie pracy krojowni

2.1. Rozkréj materiatow

Proponowana maszyna

Rozkrdj na sekcje

Krdj zasadniczy

2.2. Kontrola jakosci wykrojow

Kiedy jest przeprowadzana
kontrola jakosci wykrojéw?

Na czym polega kontrola
jakosci wykrojow?

2.3. Dobér techniki klejenia

Znakowanie punktow
wewnatrz wykrojow

Znakowanie punktéw na
zewnatrz wykrojéw
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2.5. Numerowanie wykrojow

Cel numerowania wykrojow
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Tabela 3. Planowanie procesu produkcyjnego w szwalni

3.1. Metoda organizacji produkcji

Dobdr metody organizacji produkgji Uzasadnienie wyboru metody

3.2. System organizacji produkcji

Dobor systemu organizacji procesu
produkcji w zespotach szwalniczych

3.3. Sposdb transportu miedzyoperacyjnego na szwalni

Dobdr sposobu transportu miedzyoperacyjnego na szwalni przy zaproponowanym systemie organizacji produkgji

Obrdébka klejowa

Prasowanie
miedzyoperacyjne

Prasowanie koncowe
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Tabela 4. Planowanie transportu wewnetrznego w przedsi¢biorstwie

4.1 Transport surowca — stosowane urzadzenia

4.4 Organizacja transportu w przedsiebiorstwie w odniesieniu do danych zawartych w zadaniu

Rodzaj zastosowanego transportu
W przedsichiorstwie (organizacja |
ANSpOrtU) —budymek |

jednopietrowy

Zasady, ktére naleiy przestrzegac’ ..........................................................................................................................................
przy proponowanej organizacji ..........................................................................................................................................

transportu ..........................................................................................................................................
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