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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

Numer PESEL zdajacego™

A.50-01-20.06-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 14 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

8. Pouzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Wiasciciel zaktadu stolarskiego przyjal zamowienie na wykonanie 20 sztuk skrzydet drzwiowych

wewnatrzlokalowych. Wyposazenie zakladu umozliwia realizacj¢ wszystkich operacji wykonawczych

I montazu skrzydet drzwiowych.

Opracuj dokumentacj¢ wykonania 20 skrzydet drzwiowych na podstawie:

opisu technicznego,

danych dotyczacych zuzycia i wydajnosci tarcicy sosnowej,
tabeli z wskaznikami wydajnosci tarcicy iglaste;j,

wykazu wyposazenia zaktadu stolarskiego,

rysunku zestawieniowego skrzydta drzwiowego.

Dokumentacja wykonawcza sporzadzona w arkuszu egzaminacyjnym powinna zawierac:

rysunek wykonawczy ramiaka poziomego dolnego skrzydta drzwiowego w podziatce 1:1 lub 1:2,
schemat przebiegu procesu technologicznego obrobki skrawaniem ramiaka poziomego dolnego
skrzydta drzwiowego,

przewidywane zuzycie tarcicy sosnowej do wykonania skrzydta drzwiowego,

zapotrzebowanie na tarcice sosnowa potrzebng do wykonania 20 sztuk skrzydet drzwiowych.

OPIS TECHNICZNY

1. Nazwa wyrobu: skrzydto drzwiowe wewnatrzlokalowe.

2. Wymiary gabarytowe wyrobu: 2050%800x40 mm.

3. Przeznaczenie: zamkniecie otworu budowlanego wewnatrz budynku.

4. Wykaz elementoéw sktadowych wyrobu:

Lp. Nazwa elementu Tos¢ Rodzaj Wymiary netto [mm]
elementow materialu dlugo$¢ | szeroko$¢ | grubosé
1 | ramiak pionowy 2 tarcica sosnowa 2050 150 40
2 | ramiak poziomy goérny 1 tarcica sosnowa 550 150 40
3 | ramiak poziomy dolny 1 tarcica sosnowa 550 200 40
4 | ramiak poziomy $rodkowy 4 tarcica sosnowa 550 150 40
5 | ptycina szklana 5 szklo 550 270 4

5. Wykaz materiatow podstawowych i pomocniczych:

tarcica sosnowa nieobrzynana grubosci 50 mm, | klasa jakosci, wilgotnos¢ 10+12%,
szyba decormat mleczna grubosci 4 mm,

kotek montazowy 12x140 mm,

klej polioctanowinylowy na zimno,

lakier bezbarwny podktadowy, do natrysku,

lakier nawierzchniowy chemoutwardzalny zawierajacy filtr UV, do natrysku,
zamek jednopunktowy, wpuszczany na klucz,

zawiasy mosi¢zne, czopowe, wkrecane, regulowane,

klamka z podtuznym szyldem (komplet) - mosiezne, lakierowane,

zatyczki.

6. Konstrukcja wyrobu: skrzydto drzwiowe konstrukcji ptycinowej, przylgowe, szklone, rozwierane, prawe.
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7. Wykonanie wyrobu:

Wszystkie ramiaki skrzydta drzwiowego wykonane sg z tarcicy sosnowej nieobrzynanej, laczonej
na szeroko$¢ za pomoca zlaczy bezprofilowych (stykowych) i klejonej klejem polioctanowinylowym
na zimno. Ramiaki pionowe laczone sa zramiakami poziomymi za pomocg zlaczy wpustowo-
wypustowych prostokatnych i kotkow montazowych oraz kleju.

W ramiakach pionowych oraz poziomych na waskich ptaszczyznach wykonane sg wpusty 0 szerokosci
6 mm i glebokosci 27 mm. Na czotach ramiakow poziomych wykonane sg Wypusty 0 szerokosci 25 mm
1 grubosci 6 mm.

W ramiaku pionowym od strony zawiasOw wykonane sg naciecia (szczeliny) ptaskie przelotowe
0 szerokosci 6 mm i dlugosci 274 mm, przeznaczone do wsuwania ptyciny szklanej w rame skrzydta
drzwiowego. Po montazu ramy skrzydta drzwiowego wykonuje si¢ formatowanie skrzydta i frezowanie
wrebu. Po lakierowaniu ostatecznym ramy skrzydta drzwiowego nast¢puje montaz ptycin szklanych,
a szczeliny zaprawiane sg zatyczkami z drewna i silikonem. W potowie wysokosci skrzydta drzwiowego
montowany jest zamek drzwiowy wpuszczany z klamka i szyldem podtuznym. Do zawieszenia skrzydta
drzwiowego w o$cieznicy montowane sg 3 zawiasy wkrecane, rozmieszczone zgodnie z rysunkiem
zestawieniowym.

8. Wykonczenie wyrobu:

Skrzydlo drzwiowe wykonczone na mat lakierem podkladowym 1 nawierzchniowym
chemoutwardzalnym z filtrem UV metodg natrysku. Montaz plycin szklanych oraz oku¢ drzwiowych
wykonany po wykonczeniu powierzchni materiatami lakierniczymi.

DANE DOTYCZACE ZUZYCIA I WYDAJNOSCI TARCICY SOSNOWEJ
Do obliczenia zuzycia brutto tarcicy sosnowej nalezy uwzgledni¢ nastepujace nadmiary:

— na dlugos$¢: 50 mm,
— na szerokos$é: 10 mm,

— na grubo$¢: 10 mm.

Do obliczenia zuzycia ogélem tarcicy sosnowej nalezy dobra¢ wskaznik wydajnosci na podstawie Tabeli 1.
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Tabela 1. Wskazniki wydajnosci tarcicy iglastej

Grubo$¢ tarcicy Dlugos¢ elementow Klasa jakoSci
[mm] [mm] [ | I | 1T | v
Wskaznik wydajnosci [%]

1001 — 2100 45 43 40 35

1001 - 2100 45 43 40 35

1001 — 2100 45 43 40 35

1001 - 2100 46 44 41 36

1001 - 2100 46 44 41 36

3219 1001 - 2100 46 44 a1 %
8142 1001 — 2100 47 45 15 o
1001 — 2100 47 45 42 37

1001 - 2100 47 45 42 37

63-100 1001 — 2100 47 45 42 37
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WYKAZ WYPOSAZENIA ZAKLADU STOLARSKIEGO

pilarka tarczowa poprzeczna

pilarka tarczowa wzdhuzna

strugarka wyrowniarka

strugarka grubiarka

sklejarka zwornicowa (stoly montazowe)
frezarka dolnowrzecionowa

pilarka tarczowa formatowa

wiertarka pozioma

wiertarka pionowa

szlifierka tasmowa

szlifierka przenosna

$cisk dwustronny z dociskiem hydraulicznym
dtutarka tancuszkowa
wiertarko-wkretarka

pistolet natryskowy

urzadzenia do nanoszenia kleju

wzornik do nawiercania gniazd na kotki montazowe
Sciski stolarskie

mtotek metalowy

pobijak gumowy

kostka szlifierska

kubek Forda

suwmiarka

otowek, miara stolarska, katownik, liniat
pedzel

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:

rysunek wykonawczy ramiaka poziomego dolnego skrzydta drzwiowego w podziatce 1:1 lub 1:2,
operacje technologiczne w przebiegu procesu obrobki skrawaniem ramiaka poziomego dolnego
skrzydta drzwiowego — w tabeli 2,

obrabiarki, narzedzia, urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane w przebiegu procesu
technologicznego obrobki skrawaniem ramiaka poziomego dolnego skrzydla drzwiowego -
w tabeli 2,

przewidywane zuzycie tarcicy sosnowej do wykonania skrzydta drzwiowego — w tabeli 3,
zapotrzebowanie na tarcic¢ sosnowg do wykonania 20 sztuk skrzydet drzwiowych — w tabeli 4.
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Uwagal!

Dwie Srodkowe kartki zawierajgce RYSUNEK ZESTAWIENIOWY mozesz wyrwa¢é z arkusza
egzaminacyjnego.

Po zakonczeniu wykonywania zadania wyrwane kartki wloz do arkusza egzaminacyjnego.
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RYSUNEK ZESTAWIENIOWY
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6 Zatyczka 5 tarcica sosnowa 270 30 6
5 Plycina szklana 5 szkio 550 270 4
4 Ramiak poziomy srodkowy 4 tarcica sosnowa 550 150 40
3 Ramiak poziomy dolny 1 tarcica sosnowa 550 200 40
2 Ramiak poziomy goérny 1 tarcica sosnowa 550 150 40
1 Ramiak pionowy 2 tarcica sosnowa 2050 150 40
L Nazwa elementu llos¢ | Materiat Dlugosé | Szerokos¢ | Grubosé | Uwagi
P- [szt] Wymiary [mm]
Podziatka Skrzydio drzwiowe Format A-3 Nrrys. 1
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