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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.74

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

Numer PESEL zdajacego™

A.74-01-20.06-SG
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swo6j numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

8. Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢




Zadanie egzaminacyjne
Przedsigbiorstwo produkujace odziez damska planuje wprowadzi¢ na rynek nowy produkt dla kobiet
w roznym wieku, cenigcych szyk i elegancje - krotkie wdzianko typu lizeska z cigciami redingotowymi.

Wadzianko bedzie dostepne w 4 rozmiarach, wytacznie w sklepie internetowym producenta.
Na podstawie rysunku modelowego, opisu modelu i rysunkéw instruktazowych opracuj dokumentacje

wytwarzania krotkiego wdzianka typu lizeska i sporzadz plan kampanii reklamowej wprowadzenia howego

wdzianka na rynek.
Wykorzystaj tabele 1+ 4 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym, ktoére wypelnij.

Po zakonczeniu pracy pozostaw arkusz na stanowisku egzaminacyjnym.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

wykaz prac wykonywanych w krojowni — tabela 1,
wykaz zabiegdw i czynnos$ci wykonywanych dla elementow sktadowych wdzianka typu lizeska

w szwalni — tabela 2,
wykaz zabiegéw wykonywanych podczas montazu elementéw i wykonczenia wdzianka — tabela 3,
plan kampanii reklamowej wprowadzenia wdzianka typu lizeska na rynek — tabela 4.

Rysunek modelowy krotkiego wdzianka typu lizeska
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Opis modelu

Wadzianko typu lizeska z tkaniny bawelnianej w uko$ng krate imitujacg pikowanie. W przodach i tyle ciecia
redingotowe. Podkrdj szyi wykonczony stojka. Pod szyja i na wysokosci linii pachy 2 wigzania spetniajace
role zapigcia. Rekawy diugie dwuczgsciowe. Wszystkie szwy wewnetrzne oraz krawedzie przodow, stojki,
dotéw rekawow i1 wdzianka wykonczone lamowka.
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Rysunki instruktazowe polaczen elementow wdzianka

Potgczenie przodow i tytu na linii bokow, na
liniach cig¢¢ redingotowych i ramion,
zszycie rekawow, wszycie regkawow do
podkrojoéw pach

Wszycie stojki do podkroju przodow i tytu
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Lamowanie krawedzi przodow, dotu
rekawow i dotu wdzianka

Lamowanie stojki

¥
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Tabela 1. Wykaz prac wykonywanych w krojowni

Warunki wykonania wdzianka typu lizeska

A — Rodzaj ukladu szablonow

B — Metoda warstwowania materialu

C — Nazwa etapu prac wykonanych Maszyny i urzadzenia niezbedne do wykonania
w Krojowni prac w Krojowni
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Tabela 2. Wykaz zabiegoéw i czynnosci wykonywanych dla elementow skladowych wdzianka typu lizeska
w szwalni

Elementy wdzianka Nazwa czynnoSci

A — Ruloniki

B - Rekawy

C - Przody

DTyl | I

Strona 5z 7



Tabela 3. Wykaz zabiegow wykonywanych podczas montazu elementow i wykonczenia wdzianka
typu lizeska

Etapy montazu

, . Nazwa czynnosSci
elementow wdzianka Y

A — Montaz przodéw
z tylem

B _ Montai Stéjki .............................................................................................

C _ Montai r(;kaw()w .............................................................................................

D — Wykonczenie
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Tabela 4. Plan kampanii reklamowej wprowadzenia wdzianka typu lizeska na rynek

Cele reklamy

Przedmiot reklamy

Adresat reklamy

Media reklamy

Srodki reklamy
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