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Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron 1 nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

9. Po zakofczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po wuzyskaniu zgody =zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Na przygotowanej ptycie montazowej, zmontuj uktad elektropneumatyczny. Niezbedne do montazu elementy
wybierz ze sprzgtu zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym, przed zamontowaniem sprawdz, czy s3
sprawne. Elementy rozmie$¢ na ptycie montazowej zgodnie z rysunkiem 1.

Potaczenia elektryczne wykonaj przewodami LgY 1 mm? zakonczonymi tulejkami zaciskowymi, zgodnie ze
schematem przedstawionym na rysunku 2. przewodami z izolacja w kolorze:

- bragzowym potacz elementy uktadu z listwg L+

- niebieskim potacz elementy uktadu z listwa L-

- czarnym wykonaj pozostale potaczenia.

Polaczenia pneumatyczne wykonaj odcinkami przewodu pneumatycznego zgodnie ze schematem
przedstawionym na rysunku 3.

Sprawdz poprawno$¢ wykonania montazu, W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci ze schematami na
rysunkach 1, 2 1 3 wprowadz poprawki.

Wykonaj pomiary rezystancji we wskazanych punktach pomiarowych, wyniki pomiaréw wraz z jednostka
miary zapisz w tabeli 2, nastepnie ocen zgodno$¢ otrzymanych wynikow ze schematem potaczen
elektrycznych (rysunek 3).

Na podstawie schematéw na rysunkach 2 i1 3 przeanalizuj dziatanie uktadu elektropneumatycznego i zapisz
ocen¢ prawdziwosci stwierdzen w tabeli 2.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:
— zmontowany uktad elektropneumatyczny — cz¢$¢ pneumatyczna,
— zmontowany uktad elektropneumatyczny — cz¢$¢ elektryczna,

— pomiary rezystancji i ocena zgodno$ci potaczen ze schematem potaczen elektrycznych — tabela 1,
— wnioski dotyczace dziatania uktadu elektropneumatycznego — tabela 2

przebieg montazu uktadu elektropneumatycznego.
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H1 - zielona lampka sygnalizacyjna
H2 - czerwona lampka sygnalizacyjna

Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu elektropneumatycznego na ptycie montazowej

L+ (24 V DC)
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Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych w uktadzie elektropneumatycznym
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Ze wzgledu na rdéznice w sposobie oznaczen punktow wejscia/wyjscia sterownikow PLC oraz wyprowadzen czujnikow
sprawdz w przygotowanych na stanowisku dokumentacjach technicznych sposob podiaczania do sterownika PLC

przewodow zasilajacych oraz elementow wejsciowych i wyjsciowych oraz sposob podtaczenia czujnikéw do zasilania
i do sterownika PLC.

1A1

151 Bl
| m n
|
A Al

B

Sl

1V2E~}:¢};

e

1Vvi 4 2
——>\ ly S
3V1 %75
1v3 |,
1) e
| |
B2
> /|
b
152 |, 1S1 9 1S3 2
A A \ A
Y17 Tlr W @O TlT W Y2711 TIWA
1] 3 1] 3 1] 3

Rysunek 3. Schemat potgczen pneumatycznych uktadu elektropneumatycznego
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Tabela 1. Pomiary rezystancji i ocena z

odnosci potaczen ze schematem potaczen elektrycznych

Ocena zgodnosci wynikéw
pomiaréw ze schematem
potaczen elektrycznych

. L Jednostka
Lp. Punkty pomiarowe Wartosc miary (W odpowiedniej kolumnie
wpisz X)
zgodny niezgodny
1 L+ /+24 V PLC
2 |L-/OVPLC
3 | L+/10.0 PLC (przed wcisnieciem S1)
4 | L+/10.0 PLC (po wcisnieciu S1)
5 | L+/10.2 PLC (przed wcisnieciem S3)
6 | L+/10.2 PLC (po wcisnieciu S3)
7 | L+/10.4 PLC
8 | L-/Q0.0PLC
Tabela 2. Wnioski dotyczace dziatania uktadu elektropneumatycznego
Okresl czy stwierdzenie jest
prawdziwe wpisujgc
Lp. Stwierdzenie dotyczace dziatania uktadu pneumatycznego w odpowiedniej kolumnie X
TAK NIE
1 Przemieszczanie sie ttoczyska sitownika 1A1 jest mozliwe na odcinku
miedzy tgcznikiem kraricowym 1S1 i czujnikiem pojemnosciowym B1
Ttoczysko sitownika 1A1 zacznie sie wysuwag, gdy bedzie nacisnieta
2 | rolkatacznika krarnicowego 1S1 i zatgczona cewka Y1 elektrozaworu
1S2, a cewka Y2 elektrozaworu 1S3 bedzie wytgczona
Czujnik pojemnosciowy B1 zatacza sie i podaje wysoki stan logiczny
3 | wejscie 10.3 sterownika PLC, gdy tfoczysko sitownika 1A1 jest
maksymalnie wysuniete
Ttoczysko sitownika 1A1 zacznie sie wsuwac tylko wtedy, gdy
4 ;
zostanie zatgczona cewka Y2 elektrozaworu 1S3
Zawoér 1V2 podtaczony jest w taki sposéb, ze mozna nastawiad
5 /s . . .
predkos$é wsuwania ttoczyska sitownika 1A1
6 Zawoér 1V3 realizuje w uktadzie funkcje logicznej alternatywy
sygnatéw pneumatycznych podawanych na wejscia 1 zaworu
Za sygnalizacje pracy uktadu odpowiedzialne sg lampki
7 | sygnalizacyjne H1 podfaczona do wyjscia Q0.3 i H2 podtgczona do
wyijscia Q0.2 sterownika PLC
Wytaczenie zasilania elektrycznego uktadu elektropneumatycznego,
8 przy wtaczonym zasilaniu sprezonym powietrzem, spowoduje

natychmiastowe rozpoczecie wsuwania ttoczyska sitownika 1A1
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