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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

) i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego*

M.20-01-20.06-SG
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron 1 nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

9. Po zakofczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj montaz uchwytu zgodnie z rysunkiem numer 19-20-10. Przed montazem wykonaj obejme zgodnie

z rysunkiem 19-20-11, a nastepnie dokonaj kontroli wskazanych wymiarow. Wyniki pomiaréw zapisz w tabeli

zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym.

Sprawdz wymiary przygotowanych czesci. Korzystaj z informacji zamieszczonych w tabeli odchytek

warsztatowych i tabeli doboru wiertet (Tabela 1).

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajduja si¢ niezbedne czgsci, materiaty,
narzg¢dzia skrawajace i przyrzady pomiarowe. Podczas wykonywania zadania mozesz dodatkowo korzystaé
Z maszyn, narzedzi i sprzetu przygotowanego w sali egzaminacyjnej. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa

I higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas wykonywania prac obrobki rgcznej

i maszynowe;j.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1.
Odchylki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych
Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm
. zewngtrznych wewnetrznych Mieszanych
Powyze) do 14 T4 T14

1 3 —0,25 +0,25 +0,12

3 6 —-0,30 +0,30 +0,16

6 10 —0,36 +0,36 +0,18
10 18 —-0,43 +0,43 +0,22
18 30 —0,52 +0,52 +0,26
30 50 —0,62 +0,62 +0,30
50 80 —-0,74 +0,74 +0,38
80 120 —0,87 +0,87 +0,44
120 180 —-1,00 +1,00 +0,50

Tabela doboru wiertel pod gwint metryczny (M)
. . Srednica wiertta . . Srednica wiertta
Wymiar gwintu Wymiar gwintu
mm mm

M 4 3,3 M 11 9,5

M5 4,2 M 12 10,2

M 6 5,0 M 14 12,0

M 8 6,8 M 18 15,5
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5 |Podktadka okrggla 3 PH-52004

4 |Makretka M5 2 PM-52144

3 | Sruba M5x25 1 PMN-82105

2 | Sruba M5x35 1 Pr-22105

1 | Obejma 1 19-20-11
Poz. | Mazwa czesci szt Mrorys lub norm Uwwagi
Mr rys Mazwa wyrclbu Podziatka
19-20-10 Uchww 1:1
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Ostre krawedzie stepic
Fysy wyprowadz & wezdiuz diuzszych kroweda
Wymiary nietolerowane wykonad zgodnie z tabelg odchytek IT14

Maternat: ptaskownik 25x200x3 mm

MF rys MNomwa czesci

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:
— obejma,
— wymiary obejmy - tabela pomiarow,
— zmontowany uchwyt
oraz
przebieg wykonania obejmy i montazu uchwytu.
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Tabela pomiarow

AT RS

A

Lp.

Wymiary obejmy

Wymiary obejmy po
obrobce zmierzone przez
zdajacego
mm

Wymiary obejmy
zmierzone przez
egzaminatora
mm

Wymiar A

Wymiar B

Wymiar C

Wymiar D

Wymiar E

ol widF

Wymiar F
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