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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji okretowych
Oznaczenie kwalifikacji: M.33

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

Numer PESEL zdajacego™

M.33-01-20.06-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020

CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2012

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swo6j numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8§ stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

8. Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

W czasie remontu statku w stoczni zlecono zainstalowanie dodatkowej pompy transportu paliwa.

Opracuj karte procesu technologicznego prefabrykacji i montazu fundamentu pompy transportu paliwa na
statku. Do opracowania karty wykorzystaj zatozenia technologiczne, rysunki fundamentu i zamocowania
pompy transportu paliwa, specyfikacje materiatowa oraz wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, materialow
i srodkéw ochrony indywidualnej zamieszczonych w arkuszu egzaminacyjnym.

Zalozenia technologiczne

1.

© N o a

9.

Blachy i profile poddane obrobce wstepnej na ciggu czyszczenia i malowania gruntem czasowej
ochrony.
Stanowisko prefabrykacji i montazu wyposazone jest we wszystkie media: gazy z sieci (acetylen,
tlen, sprezone powietrze, COz), o$§wietlenie, energi¢ elektryczng, uziemienie.
Wanienke nalezy wycigé¢ z blachy kawatkowej 0 wymiarach: 5x 700 x 700 mm.
Dhugosci dostarczonych katownikow:
— L100x50x8, 1=2200 mm, 1szt.
— L50x50x4, =600 mm, 1szt.
Szablon otworéw mocujacych pompe dostepny dla wykonawcy.
Dostep do miejsca montazu fundamentu w sitowni przez zejSciowke i drzwi.
Sitownia o$wietlona technologicznie.
Po prefabrykacji fundament oczysci¢ szczotkami rgcznymi i pomalowaé farbg gruntowa. Po montazu
i spawaniu w sitowni spoiny oczysci¢ szczotkami drucianymi i uzupetni¢ malowanie farbg gruntows.

Montaz kro¢ca w wanience nalezy pomina¢.

10. Poming¢ montaz pompy na statku.

11. Statek budowany jest na réwnej stgpce, bez przeglebienia i przechytu.

Specyfikacja materiatowa - B104/4510-2W

; . SPECYFIKACJA MATERIALOWA
‘” , . NR PROJEKTU | B104 1 NR RYS. | 45102W | stona| 1
=Biuro kost rukcyjne /
(Th,___PK 5 TYTUL RYS| Fundament i zamocowanie pompy transportu paliwa.  |Zmiana
N Masa
' Nazwa materiatu Wyroznik | gr. L B | Odbior| llos¢ | Jedn. | Calkk. UWAGI
poz.
[mm] | [mm] | [mm] kgl | [kl
1 [Wanienka - blacha kawatkowa PL 5 560] 500 A 1 11,00 11,0
2 |Fundament pompy L50x50x4 4 80 50 A 1 0,2 0,2
3 [Fundament pompy L50x50x4 4 200 500 A 2 06 1,2
4 |Podparcie wanny poziome L100x50x8 | 8 520 100 A 1 46 4,6
5 |Podparcie wanny poziome L100x50x8 | 8 5201 100[ A 1 46 46
Masa catkowita| 21,7
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Rysunek 1. Fundament i zamocowanie pompy transportu paliwa
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1. Fundament dla pompy DESMI - 10252

2. Konce usztywnien wykonac wedtug szczegdtow
na arkuszu 2.

3. Element wanienki poz.1 wycigg¢ recznie palnikiem
acetylenowo-tlenowym.

4. Otwory @15 wierci¢ wedtug szablonu otworéw w podstawie pompy.
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DO RYSUNKU NALEZY SPECYFIKACJA MATERIALOWA  4510-2W

DATA NADWISKDI IME PODPIS
KONSTRUKTOR
KCNSTR PRON: Biura k;sl}zukcyine A
ROy B 14
TYTULRYS. KLIENT:

Fundament i zamocowanie

pompy transportu paliwa
MASACALK(g) | skaLa | FORMAT | Pow. [RYS.NR: NRRYS. KLIENTA: lARKUSZ:| ZWIANA
07 B104/4510-2W 14
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Rysunek 2. Fundament i zamocowanie pompy transportu paliwa
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Wykaz maszyn, urzqdzen, narzedzi, przyrzqdéw pomiarowych, materiatow i srodkéw

Lp. ochrony indywidualnej
maszyny, urzgdzenia, narzedzia:
rysik, sznurek traserski, punktak, mtotek traserski o masie 0,4 kg, szczotka druciana, palnik
acetylenowo-tlenowy, wgz tlenowy i acetylenowy, bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do
podtgczania wezy, zapalniczka do palnika acetylenowo-tlenowego, prasa hydrauliczna do giecia

1. blach z oprzyrzgdowaniem, elekiryczna przecinarka do metalu z oprzyrzgdowaniem, tarcza do
ciecia ¢$400 mm, spawarka elekiryczna inwertorowa, kable spawalnicze i uziemienie, uchwyt
spawalniczy, mtotek spawalniczy, mtot o masie 5 kg, szlifierka pneumatyczna kgtowa, frezarka
pneumatyczna palcowa, weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy palcowe,
wiertarka kolumnowa, wiertto $4 mm i ¢12 mm, gilotyna do ciecia blach o grubosci 1+5 mm,
przyrzqdy pomiarowe:

2. miara sktadana 2 m, kgtomierz nastawny z liniikg, kgtownik uniwersalny ze stopkq, poziomica,
spoinomierz suwakowy,
materialy, surowce, péifabrykaty:
elektrody otulone zasadowe ¢2,5 mm i ¢$3,25 mm, termos do elekirod, kreda, farba gruntowa,
pedzel, szablon podstawy pompy, otdwek, ptytki technologiczne z odpaddw wycietej blachy
kawatkowe,
srodki ochronny indywidualnej:

4 tarcza spawalnicza, okulary monterskie do ciecia, okulary ochronne do szlifowania ,,gogle”, maska

przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, ubranie robocze, buty ochronne, kask
ochronny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz materiatdw koniecznych do wykonania prefabrykacji i montazu w sitowni fundamentu pompy
transportu paliwa,

wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacja fundamentu bezposrednio mocujgcego pompe transportu
paliwa (poz. 2 i 3) z uwzglgdnieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi,

wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacja wanienki z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen i narzedzi,

wykaz operacji zwigzanych z montazem fundamentu pompy w wanience Z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi,

wykaz operacji zwigzanych z montazem wanienki na wspornikach (poz. 4 i 5) z uwzglgdnieniem
potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi,

wykaz operacji zwigzanych z montazem fundamentu i wanienki pompy transportu paliwa w sitowni

statku z uwzglgdnieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi.

Strona 5 z 8




KARTA PROCESU TECHNOLOGICINEGO
PREFABRYKACJI | MONTAZU FUNDAMENTU | ZAMOCOWANIA POMPY TRANSPORTU PALIWA
WG RYS. B104/4510-2W

Wykaz materiatéw koniecznych do wykonania prefabrykacji i montazu w sitowni fundamentu
pompy transportu paliwa:

Wykaz operacji zwiqzanych z prefabrykacjg fundamentu bezposrednio mocujgcego pompe
transportu paliwa (poz. 2 i 3) z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzqdzen i narzedzi:
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Wykaz operacji zwiqzanych z prefabrykacjqg wanienki z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzqdzen i narzedzi:

Wykaz operacji zwigzanych z montazem fundamentu pompy w wanience z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi:
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Wykaz operacji zwigzanych z montazem wanienki na wspornikach (poz. 4 i 5) z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi:

Wykaz operacji zwigzanych z montazem fundamentu i wanienki pompy transportu paliwa
w sitowni statku z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi:
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