CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét szkutniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.29

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypehia zdajacy
) Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego* PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut MG.29-01-20.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i1 nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2019



Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie rysunku nr 1 wykonaj stabilng skrzyni¢ nosng z ptyty MDF. Zamocuj stabilnie do gornej
ptaszczyzny skrzyni dwa pachotki cumownicze, wykonaj takze w plaszczyznach bocznych dwa otwory

022 mm.
W tym celu z ptyty MDF o grubosci 18 mm wytnij pig¢ elementéw o nastepujacych wymiarach:
A. 625 x 400 mm (dopuszczalna odchytka &= 2 mm)
B. 625 x 400 mm (dopuszczalna odchytka + 2 mm)
C. 400 x 400 mm (dopuszczalna odchytka + 2 mm)
D. 400 x 400 mm (dopuszczalna odchytka + 2 mm)
E. 625 x 436 mm (dopuszczalna odchytka + 2 mm).

Dokonaj montazu wycietych elementow zgodnie z rysunkiem nr 1. Krawedzie poszczegdlnych elementow
polacz ze soba przy pomocy wkretow 3,5 X 40 mm, stosujac minimum trzy wkrety na kazdy z taczonych
bokoéw. Sprawdz stabilno$¢ skrzyni. W razie potrzeby wzmocnij polaczenia bokow dodatkowymi wkretami.

Zgodnie z rysunkiem nr 1 przymocuj stabilnie dwa pachotki cumownicze do gornej ptaszczyzny
(E 625 x 436 mm) skrzyni nosnej elementami mocujacymi, znajdujacymi si¢ na wyposazeniu stanowiska
pracy. W ptaszczyznach bocznych (C. 400 x 400 mm oraz D. 400 x 400 mm) wykonaj otwory @ 22 mm.
Przy wykonywaniu czynno$ci wymagajacych pomocy drugiej osoby, np. w przypadku koniecznosci
przenoszenia ptyty MDF lub podczas jej cigcia, popros o pomoc asystenta technicznego.

Narzedzia i materialy niezbg¢dne do wykonania zadania znajduja si¢ na stanowisku egzaminacyjnym. Podczas
wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony srodowiska oraz przeciwpozarowych.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.
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Rysunek nr 1. Rysunek montazowy skrzyni nosnej
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:

— skrzynia no$na,

— wykonane otwory @ 22 mm,

— zamocowane pachotki cumownicze
oraz przebieg wykonania skrzyni nosnej, otworéw montazowych w plaszczyznach bocznych skrzyni no$nej
I zamocowania pachotkow cumowniczych.
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