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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych

Oznaczenie arkusza: A.07-01-20.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: A.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

PODSTAWA PROGRAMOWA

2012

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka -

Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Egzaminatorze!

— Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Wykrojone elementy dwustronnego etui na klucze

Wykrojone:

1 |lewe elementy korpusu przedniego i tylnego o wymiarach 25 x 195 mm (£2 mm)

2 |prawe elementy korpusu przedniego i tylnego o wymiarach 25 x 195 mm (£2 mm)

3 |boki etui o wymiarach 25 x 195 mm (£2 mm)

4 |przegroda etui z podszewki o wymiarach 195 x 50 mm (£2 mm)

5 |uchwyty o wymiarach 80 x 10 mm (£2 mm)
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Rezultat 2: Dwustronne etui na klucze

1 |Brzegi elementéw przy suwakach zawinigte prosto bez wzniesien

2 |Suwaki wszyte symetrycznie, prosto na catej dtugosci po obu stronach etui

3 |Linie szycia suwaka/éciegi wykonane w rownych odlegtosciach od brzegu

4 |Wnetrze etui potaczone maszynowo w taki sposob, ze nie powoduje $ciggania elementow wierzchu

5 |Na srodku krétszego boku korpusu wszyty uchwyt do trzymania wyrobu

6 |Potaczenia nitkowe (maszynowe) elementdéw etui nie rozchodzg si¢

7 |Etui po zmontowaniu jest ksztaltne, bez deformacji

8 |Etui wykonczone estetycznie: nitki przeciagnigte i obcigte, usuniete resztki kleju po obrobce

9 |Zamki blyskawiczne wszyte w taki sposob, ze nie wystepuja trudnosci z zamykaniem i otwieraniem etui
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Przebieg 1: Przebieg wykonania dwustronnego etui na klucze

Zdajgcy:

1 |dokonat rozkroju elementow skory, uzywajac noza kaletniczego

2 |czynno$¢ zawijania brzegdw korpusu i zaklepywania wykonat mtotkiem na stole roboczym lub ptycie marmurowej

3 |czynnos$ci nanoszenia kleju wykonat pedzlem, klejenie elementow etui wykonywat pod wyciagiem

4 |wykonal regulacje maszyny szyjacej ora probe szycia na odpadzie

5 |racjonalne gospodarowat materialami: wycinal poszczegolne elementy, nie pozostawiajac duzych odpadéw migdzywzornikowych

podczas pracy utrzymywat porzadek na stanowisku a po zakonczeniu uporzadkowat stanowisko pracy, utozyt narzedzia, posegregowat
odpady

EQZAMINATOT .. .ottt e e et
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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