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KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich

Oznaczenie arkusza: A.13-01-20.06-SG
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Wypelnia egzaminator

Numer

. - ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajgcego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Drzwi szafki
Uwaga! Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.

1

Wymiary drzwi wynosza 494x294x18 mm +1 mm

2

Katy pomig¢dzy krawedziami bocznymi sg proste

3

Wszystkie waskie ptaszczyzny sg oklejone

Obrzeze przyklejone jest na catej powierzchni i nigdzie si¢ nie odkleja

Obrzeze jest rowno dociete na dlugosci i1 szerokosci

Ostre krawedzie obrzeza sg zalamane, krawedzie ptyty nie sg nigdzie przeszlifowane

Ptyta nigdzie nie jest porysowana, jest nieuszkodzona i bez wyszczerbien na krawedziach

Wzdhuz dtuzszej krawedzi wywiercone sa symetrycznie 2 gniazda, zgodnie z rysunkiem:
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Sciana tylna szafki
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.

1

Wymiary $ciany tylnej wynosza 491x291x3 mm £1 mm

2

Katy pomiedzy krawedziami bocznymi sg proste

3

Nawierconych jest 16 otworow na wkrety

Otwory nawiercone wzdtuz kazdej krawedzi bocznej, w odleglosci 5 mm

Rozstaw skrajnych otworéw wynosi 95,5 mm +1 mm, zgodnie z rysunkiem:

95.5

6

Rozstaw pozostalych otworéw wynosi 100 mm +1 mm

7

Otwory na wkrety maja $rednicg¢ w granicach 2-4 mm

Rezultat 3. Polka szafki
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.
Po dokonaniu oceny rezultatow 1, 2 i 3 nalezy poinformowac zdajgcego, aby przystgpit do wykonywania dalszych prac.

1

Wymiary potki wynosza 264x185x18 mm =1 mm

2

Katy pomig¢dzy krawedziami bocznymi sg proste

3

Czolowa waska powierzchnia jest oklejona

Obrzeze przyklejone jest na calej powierzchni i nigdzie si¢ nie odkleja

Obrzeze jest rowno dociete na dtugosci i szerokos$ci

Ostre krawedzie obrzeza sg zalamane, krawedzie ptyty nie sg nigdzie przeszlifowane

Plyta nigdzie nie jest porysowana, jest nieuszkodzona i bez wyszczerbien na krawedziach
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Numer

stanowiska

Rezultat 4. Szafka

1 |Pomiedzy Scianami bocznymi szafki a wiencem gornym i dolnym zachowane sg katy proste

2 |Sciany boczne z wiencem gérnym i dolnym potaczone za pomoca konfirmatow tak, ze sa zlicowane, bez przesunieé wzgledem siebie

3 |Sciana tylna zamocowana jest wkretami do korpusu szafki tak, ze wkrety nigdzie nie wystaja

4 |Drzwi zamontowane s3 do $ciany bocznej szafki po prawej stronie

5 |Blaszka domykowa zamka zamontowana jest tak, ze jezyk zamka zachodzi za nig od strony wewngtrznej bez luzu

Drzwi szafki sa wyregulowane tak, ze domykaja si¢ bez oznak sprezynowania oraz sa odsunig¢te od kazdej krawedzi zewngtrznej
elementow korpusu o 3 mm, zgodnie z rysunkami:

1 N\
6 o

A

7 |Zawiasy zamontowane sg prostopadle do krawedzi drzwi

8 |Zamek zamontowany jest rownolegle do krawedzi drzwi

9 |Potka zamontowana jest oklejona (waska) ptaszczyzna do przodu

10 |Elementy sktadowe szafki sg czyste, niezakurzone, nieuszkodzone, bez §ladow otéwka
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Wykonanie szafki

Zdajgcy:

1 |podczas docinania elementow szafki na pilarce tarczowej poprzeczno-wzdhuznej z podcinaczem wykonat cigcia probne

2 |podczas wiercenia otworow i gniazd na wiertarce pionowej wykonat wiercenia probne

3 |przed przystapieniem do pracy na pilarce sprawdzit stan techniczny pit

4 |podczas pracy na pilarce stosowat ostony (kaptur gorny) i miat wiaczony odciag widrow

5 |podczas pracy na pilarce uzywat srodkow ochrony indywidualnej: okularow ochronnych, ochronnikéw stuchu

6 |podczas pracy na wiertarce pionowej uzywat srodkow ochrony indywidualnej: okularéw ochronnych

7 |oklejat waskie powierzchnie elementow zelazkiem elektrycznym lub nagrzewnica przestrzegajac zasad bezpiecznej pracy

8 [po zakonczeniu pracy oczyscit uzywane narzedzia i sprzet

9 |uporzadkowat stanowisko po skonczonej pracy, odpady umiescit w odpowiednim pojemniku

EQZamINator .......ouuiniti e

imig i nazwisko data i czytelny podpis

Strona 6z 6





