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Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Wykonane elementy spodnico-spodni mlodziezowych
Uwaga: dopuszcza sie wykonanie innych czynnosci, ktore sq rownoznaczne z wymienionymi czynnosciami

1 |Pasek podklejony wkiladem klejowym na catej dtugosci rownomiernie, bez przypalen i deformacji (zgodnie z rysunkiem instruktazowym)

2 |Wykonane szwy boczne przodu i tytu (szer. szwow 1,5 cm £0,2 cm). Szwy rowne na calej dtugosci

3 |Szwy boczne przodu i tytlu obrzucone na overlocku i zaprasowane w kierunku tyhu

4 |Stgbnowania wzdluz linii szwoéw bocznych zgodne z parametrami szycia (szer. stgbnowania 0,5 cm 0,2 cm), rowne na catej linii

5 |Potaczone tyty spoédnico-spodni na linii §rodka (krocza) zgodnie z parametrami szycia (szer. szwu 1,5 cm +0,2 cm)

6 |Obrzucone na overlocku krawedzie szwu w tyle

7 |Szew stebnowy wzdtuz linii (krocza) $rodka tytu zgodnie z parametrami szycia (szer. stgbnowania 0,5 cm 0,2 cm), rowny na catej linii

8 |Obrzucone na overlocku krawedzie dolne spddnico-spodni

9 |Wykonane elementy wyrobu wyprasowane bez przypalen, przyzotcen i zagniecen
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Przebieg wykonania elementow spodnico-spodni mlodziezowych

Zdajgcy:

1 |sprawdzit jako$¢ tkaniny przygotowanej do rozkroju (brak uszkodzen mechanicznych)

2 |wykroit przody spddnico-spodni

3 |wykroit tyty spédnico-spodni

4 |wykroit pasek z tkaniny zasadniczej 1 z wktadu klejowego zgodnie z rysunkiem instruktazowym

5 |po wykrojeniu elementow sprawdzit zgodnos¢ elementdéw z szablonami

6 utrzymywat tad i porzadek na stanowisku krojczym - resztki tkaniny sktadajac do magazynu, odktadajac szablony
W wWyznaczone miejsce, po zakonczeniu segregowat odpady

7 |sprawdzit stan techniczny maszyn poprzez wykonanie proby szycia

8 |wykonat probg prasowania

9 utrzymywat tad i porzadek na stanowisku pracy maszynowej, kazdorazowo wiaczat i wylaczal maszyny, podczas zaktadania nici lub
wymiany igly wytaczat maszyne

10 [przestrzegat zasad bhp i ppoz. na stanowisku prasowalniczym — zelazko wiaczatl i wytaczat — nie zostawiat zelazka wtaczonego do sieci

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek modelowy spédnico-spodni mtodziezowych

Rysunek instruktazowy spddnico-spodni mtodziezowych

przéd tyt

A-A B-B
& ﬁ»
C-C

Parametry szycia:

Rysunek instruktazowy przygotowania paska do wszycia

Szerokosé szwéw montazowych: 1,5 cm +0,2 cm, szwy jednostronne rowne na
catej dtugosci

Szerokos¢ sciegdw stebnowych: 0,5 cm £0,2 cm

Wymiary paska: 86 cm x 9 cm

Wymiary widkniny: 86 cm x 4,5 cm

lewa strona tkaniny |
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