CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
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EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA
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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Realizacja procesow introligatorskich
Oznaczenie arkusza: AU.16-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.16

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Oprawa z okladka laczona laméwka

1

Oprawa jest okrojona z trzech stron

2

Format oprawy wynosi 140 x 200 mm +/- 3 mm

Zachowane sa katy proste w oprawie

Ilos¢ kartek w oprawie wynosi 100

Oprawa jest zszyta 2 zszywkami w odleglosci 40 mm od brzegdéw dolnego i gornego

Oktadziny sg zszyte z wktadem przed naklejeniem lamowki

Lamoéwka jest naklejona do przegniecen w oktadzinie, rtOwnomiernie, bez widocznych zgrubien kleju

W zastosowanych materiatach zachowano rownolegty do grzbietu oprawy kierunek utozenia wiokien; oktadziny nie wyginaja si¢

Strona 3 z 4




:

Przebieg 1: Wykonanie oprawy z okladka laczona laméwka

1 Wykongi operacje technologiczng W nastgpujacej kolejnos’cj: lic;enie papigru, kr(?jeni_e papieru, .okiadzin 1 lamowki, wykonanie

przegniecen w oktadzinach, szycie boczne wktadu z oktadzinami, naklejanie laméwki, okrawanie oprawy z trzech stron

2 |Obstugiwat krajarke jednonozowaq zgodnie z instrukcjg obstugi i przepisami bhp umieszczonymi na stanowisku pracy

3 |Obstugiwat przegniatarke zgodnie z instrukcja obstugi i przepisami bhp umieszczonymi na stanowisku pracy

4 |Obstlugiwal zszywarke zgodnie z instrukcja obstugi i przepisami bhp umieszczonymi na stanowisku pracy

5 |Nanosit klej cienka, rownomierng warstwa na spodnia strone laméwki przy pomocy pedzla

6 |Uporzadkowat stanowisko pracy, umiescit odpady makulaturowe w odpowiednich pojemnikach
R o221 U0 4 P 1102 USSP

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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