CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA
Uktad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Drukowanie cyfrowe i obrobka drukow
Oznaczenie arkusza: AU.55-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.55

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wydruki arkuszy — okladka i wklad broszury

Po wydrukowaniu arkuszy zdajgcy przez podniesienie reki zgtasza gotowos¢ do wykonania obrobki wykonczeniowej. Po uzyskaniu zgody przystgpi do dalszych prac.

1

Wydruki wktadu oraz oktadki wraz z elementami dodatkowymi mieszcza si¢ w calo$ci na arkuszach

2

Wydruki arkuszy z wktadem zawiera 8 stron broszury (zawieraja wszystkie strony)

Impozycja zapewnia odpowiednig kolejno$¢ stronic od 1 do 8 na sktadce (po ztamaniu)

Wydruki wktadow zawieraja po 4 kolumny na jednej stronie arkusza (8 na arkuszu)

Wydruki arkuszy z wktadem maja umieszczone punktury formatowe i znaczniki ztamywania

Wydruk oktadki ma umieszczone punktury formatowe na arkuszu

Wydruk oktadki jest dwustronnie wielobarwny

Wydruki arkuszy z wktadem sa dwustronnie zadrukowane

Wydruki dwodch stron wkladu sg spasowane ze sobg (paginy po dwoch stronach arkusza pokrywaja si¢)
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Rezultat 2: Broszura po obrobce wykonczeniowej

1 |Broszura jest dokrojona do formatu 140 x 205 mm z tolerancjg do 2 mm

2 |Oktadka broszury jest wydrukowana na kartonie powlekanym 200-220 g/m?

3 |Wktad broszury jest wydrukowany na papierze niepowlekanym 80—100 g/m’

4 Broszura nie posiada przesuni¢¢ obrazu wzgledem kolejnych stron we wktadzie po wykonczeniu (doktadnos¢ do 3 mm) Margines
grzbietowy i gorny wktadu wynosza po 14 mm (tolerancja = 3 mm)

5 |Oktadka jest przegnieciona doktadnie w miejscu znacznikdéw przegniatania z tolerancjg do 2 mm

6 |Wktad jest ztamany doktadnie w miejscach ztamywania arkusza z tolerancja do 2 mm

7 |Broszura jest zszyta dwoma zszywkami wzdtuz dluzszego boku w linii ztamu oktadki (tolerancja 2 mm)

8 [Broszura nie posiada zagniecen lub innych uszkodzen mechanicznych
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Przebieg 1: Wykonanie broszury

Zdajgcy:

1 |wykonat kolejno operacje technologiczne podczas wykonywania oktadki: impozycje, drukowanie, bigowanie, ztamywanie

2 |wykonatl kolejno operacje technologiczne podczas wykonywania wkiadu: impozycje, drukowanie, ztamywanie

3 wykonat kolejno operacje technologiczne podczas wykonania gotowego egzemplarza: kompletowanie wkladu z okltadka, zszywanie,
okrawanie

4 |umiescit odpady w odpowiednim pojemniku

5 uruchamiat maszyny wylgcznie przy zablokowanych ostonach, podczas pracy urzadzen nie wykonywat jakichkolwiek innych czynnos$ci
w poblizu elementéw ruchomych

EgZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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