CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA
Uktad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robot zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie arkusza: BD.12-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: BD.12

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Prety przygotowane do montazu zbrojenia nadproza
Uwaga: Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqgcemu ZN gotowosci do oceny.

1 |Przygotowane 4 prety D14 ze stali zebrowane;j

2 |Dhlugos¢ wszystkich pretow prostych ze stali zebrowanej wynosi 1250 mm, dopuszczalna odchytka +5 mm

3 |Przygotowanych 7 strzemion ze stali gtadkiej ¥8

4 |Szerokos¢ wszystkich strzemion wynosi 330 mm, dopuszczalna odchytka £5 mm

5 |Wysokos$¢ wszystkich strzemion wynosi 250 mm, dopuszczalna odchytka =5 mm

6 |Dlugos¢ hakéw wszystkich strzemion wynosi 80, dopuszczalna odchytka £5 mm

7 |Co najmniej 5 strzemion ma zachowane katy proste
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stanowiska

Rezultat 2. Zmontowany szKkielet zbrojenia nadproza
Uwaga: Rezultat nalezy ocenic¢ po wyjeciu szkieletu zbrojenia z deskowania.

1 |Zbrojenie podtuzne dolne nadproza sktada sie z 2 pretow prostych @14

2 |Zbrojenie podtuzne gérne nadproza sktada si¢ z 2 pretow prostych @14

3 |Prety zbrojenia podtuznego utozone sa w narozach wszystkich strzemion

4 |Strzemiona utozone sg w rozstawie co 150 mm, dopuszczalna odchytka £10 mm

5 |Skrajne strzemiona zamontowane sa w odlegltosci 175 mm od poczatku pretow podtuznych, dopuszczalna odchytka +£10 mm

6 |Zamkniecie strzemion znajduje si¢ wewnatrz szkieletu zbrojeniowego

7 |Wszystkie strzemiona zamontowane sg pionowo, dopuszczalna odchyltka od kierunku pionowego £5 mm

8 |Wszystkie strzemiona powiazane sg drutem wigzatkowym z pretami podtuznymi we wszystkich miejscach krzyzowania si¢ elementow

9 |Wszystkie potaczenia wykonane sg na wezet krzyzowy

10 [Szkielet zbrojenia stanowi sztywng catos¢, cechy geometryczne niezmienne

Rezultat 3. Szkielet zbrojenia nadproza ulozony w deskowaniu

1 |Szkielet utozony w deskowaniu na podktadkach dystansowych

2 |Podktadki dystansowe zapewniajg otulenie pretow 25 mm od $cian bocznych deskowania, dopuszczalna odchytka +10 mm

3 |Podktadki dystansowe zapewniaja otulenie pretow 25 mm od podstawy deskowania, dopuszczalna odchytka +10 mm

4 |Rozstaw podktadek dystansowych nie wigkszy niz 1 m

5 |Przy kazdej krawedzi deskowania znajdujg si¢ co najmniej 2 podktadki dystansowe
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Przebieg 1. Przebieg wykonania zbrojenia nadproza

Zdajgcy:

1

cigt prety zbrojeniowe nozycami recznymi i/lub nozycami mechanicznymi

2

gial prety zbrojeniowe kluczem zbrojarskim i/lub gietarka reczna

wiazat zbrojenie obcazkami i/lub kluczem zbrojarskim

podczas cig¢cia stali zbrojeniowej miat zatozone r¢kawice i okulary ochronne

podczas gigcia stali zbrojeniowej mial zatozone rekawice ochronne

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy podczas wykonywania pracy

po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko prac, odpady umiescit w pojemniku

E@zaminator ......oo.oiii e

imie i nazwisko
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