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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, eksploatacja i konserwacja urzadzen i instalacji chfodniczych
Oznaczenie arkusza: EE.15-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: EE.15

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmodernizowany uklad rurociagu cieczowego

1

Filtr zamocowany zgodnie z kierunkiem przeptywu czynnika chtodniczego

2

Etykieta filtra (opis filtra) widoczna od czota stanowiska

Odlegtos¢ by-passa od rurociggu cieczowego 120 mm £+ 10 mm

Rurki bez zagniecen poprzecznych, szczegdlnie te wygiete w tuk

Pokretta zawordéw w jednej ptaszczyznie czotowe;j

Elementy réwnomiernie rozmieszczone na prostym odcinku rurociggu cieczowego

Rurociag cieczowy umocowany do $ciany konstrukcji co najmniej dwoma uchwytami

8

Polaczenia lutowane bez nadmiaru lutowia

9

Elementy lutowane bez $ladéw przepalen

Rezultat 2: Protokoél z proby szczelnosci — tabela 1

1 |W tabeli 1 dokonano zapisu w :

2 |wierszu 1 — warto$¢ cisnienia probnego (manometrycznego): 1,5 bara

3 |wierszu 2 — gaz zastosowany do proby szczelnosci: azot / dwutlenek wegla / gaz obojetny

4 |wierszu 3 — odczyt ci$nienia (manometrycznego) napetnienia uktadu po czasie 15 minut: warto$¢ od 0-1,5 bara
5 |wierszu 4 — wynik proby szczelnoS$ci: uklad szczelny lub nieszczelny oraz wskazano miejsce nieszczelno$ci
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stanowiska

Rezultat 3: Kalkulacja kosztu modernizacji ukladu chlodniczego — tabela 2

W tabeli 2 w kolumnach Zuzycie i Koszt dokonano odpowiednio zapisu w:

1

wierszu 1 warto$¢ mieszczaca si¢ w przedziale od 14,00 do 24,00 zi

2

Wiersz 2.: 6 sztuk; 30,00 zt

Wiersz 3.: 3 sztuki; 120,00 zt

Wiersz 4.: 2 sztuki; 20,00 zt

Wiersz 6.: 1+2 sztuki; 2,50-+-5,00 zt

6

Wiersz 8.:warto$¢ mieszczaca si¢ w przedziale 30,00+-90,00 zt

7

Koszt catkowity wykonania uktadu: 216,50+289,00 zt

Przebieg 1: Przygotowanie elementéw do montazu

Zdajgcy:

1

natrasowal miejsca przecigcia rurociggu cieczowego do wmontowania poszczeg6élnych elementow.

2

obcinarka do rur miedzianych przecial rurki w miejscach natrasowanych.

koncowki obcigtych rurek wyrownatl gratowniczka.

gratowanie rurek przeprowadzal w pozycji pionowej od dotu rurki.

przed kielichowaniem natozyt na rurki narzutki.

wygiat w tuk 90° dwie rurki by-passa.

oczyscit ptotnem $ciernym koncowki trojnika przed ponownym Iutowaniem.

przed wykonaniem potgczen lutowanych sprawdzit dopasowanie by-passa do trojnikdOw na rurociagu cieczowym.
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Przebieg 2: Wykonanie ciSnieniowej proby szczelnosci

Zdajgcy:

1

sprawdzitl dokrecenie wszystkich potaczen gwintowych na rurociggu cieczowym za pomoca dwoch kontrkluczy.

2

powiesit na haczyku oprawe manometru zgodnie ze schematem stanowiska egzaminacyjnego.

manometr niskiego ci$nienia potaczylt niebieskim wezykiem z zaworem cieczowym agregatu skraplajacego.

butle/instalacje z gazem obojetnym podtaczyt zottym wezykiem do kroéea srodkowego oprawy manometru.

kluczem do zaworow otworzyt zawor cieczowy agregatu skraplajacego.

otworzyt trzy zawory odcinajace na rurociggu cieczowym z by-passem.

odkrecit butlg/zawor na instalacji gazowej 1 kontrolowal na manometrze napeknianie uktadu gazem obojetnym.

napetnit uktad gazem obojetnym do ci$nienia 1,5 bar + 0,3 bary.

sprawdzit szczelnos$¢ uktadu, naktadajac na wszystkie miejsca taczen zel / pianke.
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Przebieg 3: Wykonanie polaczen lutowanych

Zdajgcy:

1

odkrecit zawor na butli tlenowej 1 ustawit ci§nienie na reduktorze 2 bary.

2

odkrecil zawor na butli propan-butan i sprawdzil, czy gaz nie ulatnia si¢ na przylaczach butli.

otworzyt zawor tlenowy palnika o jeden pelny obrot.

otworzyt zawdr gazu propan-butan o pot obrotu.

zapalarka zapalit ptomien palnika, trzymajac palnik od siebie w pozycji poziome;.

uregulowat ptomien palnika (wyraznie widoczne 3 strefy ptomienia, najkroétsze jadro).

przed natozeniem lutowia nagrzewat do koloru ciemnoczerwonego lutowane elementy.

roOwnomiernie rozprowadzatl stopione lutowie, nie przegrzewajac spoiny.

podczas krétkich (do 2 minut) przerw w lutowaniu odktadat zapalony palnik na stojak.

10

podczas lutowania stosowat rekawice i okulary ochronne.

EgZaminator ... ...

imig i nazwisko
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oprawa
manometrow

parownik

zawory

uchwyty rurek

kapilara

L_by-pass do
wykonania

Rysunek 1. Schemat urzgdzenia chlodniczego
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