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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Oznaczenie arkusza: MG.04-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Montaz elementéw obrabiarki
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN, egzaminator ocenia rezultat i po spetnieniu wymogow bezpieczenstwa wyraza zgode na wykonanie
dalszych czynnosci

1 |klin rozczepiajacy zamontowany stabilnie i trwale

2 |wktadka szczeliny roboczej narzgdzia skrawajacego jest zamontowana

3 |kaptur ostonowy pily tnacej jest zamontowany

4 |kaptur ostonowy pily tnacej jest zamontowany na wysokosci pozwalajacej bezpiecznie obrabia¢ materiat

Rezultat 2: Ustawienie pil
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqcemu ZN, egzaminator ocenia rezultat i po spetnieniu wymogow bezpieczenstwa wyraza zgode na wykonanie
dalszych czynnosci

1 |wysokos¢ pity gtdéwnej 15-20 mm nad materiatem

2 |zamontowana pila gtowna, uzgbienie zgodne z kierunkiem obrotéw pity

3 |zamontowana pita podcinajaca, uzgbienie zgodne z kierunkiem obrotow pity

4 |klin zamocowany 2-3 mm ponizej najwyzszego zgba pity

5 |klin zamocowany w odlegtosci 3-8 mm od pity gtdéwnej

6 |kat ustawienia pily gtéwnej 90°
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Rezultat 3: Podlaczenie do systemu odpylania
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqcemu ZN, egzaminator ocenia rezultat i po spetnieniu wymogow bezpieczenstwa wyraza zgode na wykonanie
dalszych czynnosci

1 |glowny przewdd odpylajacy zamocowany do kroéca obrabiarki w sposob staly, nie jest uszkodzony

2 |gtowny przewod odpylajacy zamocowany do krdéca urzadzenia odciagowego w sposdb staly, nie jest uszkodzony

3 |gtéwny przewod odpylajacy o odpowiedniej dtugosci, nie jest napiety czy pofalowany

4 opaski zaciskowe gléwnego przewodu odpylajacego zamocowane trwale, stabilnie, nie uszkodzone i nie uszkadzaja przewodu
odpylajacego

Rezultat 4: Zamocowanie prowadnic i oston
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN, egzaminator ocenia rezultat i po spetnieniu wymogow bezpieczenstwa wyraza zgode na wykonanie
dalszych czynnosci

1 |kaptur pity (ostona gorna pily) jest zamocowany na wysokosci uniemozliwiajacej wtozenie rgki pomiedzy ostong, a obrabiany element

2 |ostona dolna pity jest zamocowana

3 |przyktadnia poprzeczna (wozka poprzecznego) jest zamocowana

4 |przyktadnia poprzeczna utrzymuje kat 90° z tarczg pity

5 |kolpak (opornik) przyktadni poprzecznej utrzymuje wymiar odlegtosci tarczy od pily zgodnie z zamieszczonym noniuszem

6 |prowadnica wzdtuzna (przyktadnia rownolegta) jest zamontowana

7 |prowadnica wzdtuzna jest rownolegta do tarczy pity
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Rezultat 5: Wykonany element
Uwaga: sprawdzi¢ po wykonaniu zadania

1

zachowuje wymiar dtugosci 450 mm

2

zachowuje wymiar szeroko$ci 350 mm

$lad po pile podcinajacej pitowania wzdtuznego nie widoczny (dopuszczalna wzrokowa ocena kryterium)

slad po pile podcinajacej pitowania poprzecznego nie widoczny (dopuszczalna wzrokowa ocena kryterium)

5

zachowuje katy proste migdzy przylegajacymi krawedziami

6

pozbawiony jest uszkodzen, wyrwan i zagniecen na krawedziach z prawej i lewej strony

Przebieg 1: Montaz i uruchomienie obrabiarki

Zdajgcy:

1

probnie uruchomit obrabiarke na biegu jatowym

2

zamontowal wymagany zestaw narzedzi skrawajacych

uzywat ochronnikéw wzroku i stuchu podczas pitowania

stosowat narzgdzia do montazu zgodnie z ich przeznaczeniem

narzedzia odktadat w miejscu nie utrudniajagcym wykonywania innych czynnosci

uporzadkowat stanowisko po zakonczonej pracy
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Przebieg 2: Kontrola dzialania obrabiarki

Zdajgcy:

1

sprawdzit i odnotowat prawidtowos¢ dziatania wytacznika awaryjnego

2

sprawdzit i odnotowat prawidtowo$¢ zamocowania oston

sprawdzit i odnotowat prawidtowos$¢ dziatania mechanizmu podnoszenia pity gtownej

sprawdzit 1 odnotowat prawidlowo$¢ dziatania mechanizmu pochylenia pity

sprawdzit i odnotowat prawidtowos$¢ podigczenia i dziatania systemu odsysania wiorow

sprawdzit i odnotowat prawidtowos¢ zamocowania prowadnic

sprawdzit i odnotowat prawidtowos$¢ ustawienia pily gtownej z pita podcinajaca

przeprowadzit i odnotowat kontrolg hamulca awaryjnego

Egzaminator

imig i nazwisko
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