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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Przygotowane stanowisko do naprawy lakierniczej ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu
Uwaga! Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci przygotowania podktadu natryskowego

1 Przygotowany stot warsztatowy do naprawy lakierniczej ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu (oklejony blat stotu papierem
ostaniajacym)

2 |Przygotowana do naprawy powierzchnia odtluszczona zmywaczem antysilikonowym

3 |Powierzchnia naprawianej ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu oczyszczona, odmuchana

Rezultat 2. Wyréwnana uszkodzona powierzchnia oslony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu
Uwaga! Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci przygotowania podktadu natryskowego

1 |[Nierownosci powierzchni ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu wyrownane za pomoca szpachli do tworzyw sztucznych

2 |Zarysowania powierzchni ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu zostaly rozszlifowane przed naprawa

3 |Powierzchnia ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu jest odpylona i oczyszczona

4 |Powierzchnia ostony zewngtrznej lusterka bocznego samochodu odtluszczona przed naniesieniem podktadu wypehiajacego

5 Naprawa powierzchni ostony zewngtrznej lusterka bocznego samochodu wykonana papierem $ciernym o gradacji P120 + P220 na
sucho Uwaga! w przypadku wykonania czynnosci na mokro przyznac pkt. jezeli czynnosci sq technologicznie poprawne

6 |Powierzchnia do malowania zmatowana widkning §cierng o $redniej gradacji lub na sucho papierem $ciernym o gradacji P240 — P320

7 |Przygotowana do lakierowania powierzchnia jest gtadka, zmatowiona, bez nieréwnosci i rys
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Rezultat 3. Przygotowany podklad wypelniajacy i wyregulowany strumien natrysku pistoletu lakierniczego

Uw

aga! Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajqcego zakonczenia etapu pracy

1

Pobrany podktad wypetniajacy i plastyfikator

2

Przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta ilo$¢ podktadu wypehniajacego i plastyfikatora wystarczajaca na pokrycie element
2 + 3 warstwami

Podktad wypehiajacy przygotowany z zachowaniem odpowiednich proporcji (zgodnie z zaleceniami producenta) przy uzyciu pojemnika
z podziatkg lub listwy lakierniczej

Podktad wypehiajacy przygotowany o odpowiedniej lepkosci (zgodnie z zaleceniami producenta) przy pomocy kubka Forda

5

Dobrany pistolet do nanoszenia podktadu wypetiajacego

6

Ustawiony wlasciwy ksztalt strumienia podczas natrysku na ekranie do malowan probnych

Rezultat 4. Naniesiona powloka podkladu wypelniajacego

Uw

aga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu zakonczenie pracy

1

Naniesione 2+3 powtoki podktadu wypehiajacego

2

Naniesiony podktad wypetniajacy ma gladka powierzchnie bez jakichkolwiek wad np.: prze§witoéw, niedomalowan i zaciekdw

Podktad wypehiajacy przygotowany w odpowiedniej ilosci (zgodnie z zaleceniami
producenta) Uwaga! ilos¢ zlewek w pojemnika nie moze przekraczac 0,025 litra

Podktad wypemhiajacy dosuszony przy uzyciu np. promiennika

Po utwardzeniu podktadu wypetniajacego przeszlifowany na sucho papierem $ciernym o gradacji P360 + P500

Po utwardzeniu podktadu wypetniajacego zmatowiony papierem $Sciernym o gradacji P600 +
P1000 Uwaga: sprawdzi¢ uzyty papier podczas oceny rezultatu)

Uzyskana powierzchnia jest gtadka, bez przeszlifowan podktadu wypehiajacego i innych wad lakierniczych

Wytarta i odmuchana powierzchnia za pomoca czys$ciwa i pistoletu przedmuchujacego

Przygotowana powierzchnia zostata odtluszczona za pomocag zmywacza silikonowego
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Przebieg 1. Przebieg wykonywania naprawy lakierniczej ostony zewnetrznej lusterka bocznego samochodu
Zdajgcy:

1 |sprawdzit przed rozpoczgciem pracy stan techniczny narzgdzi i urzadzen

2 |uzywat szpachelki do naktadania szpachli

3 |prowadzil pistolet podczas natrysku ruchem jednostajnym, bez ruchéw nadgarstka

4 |utrzymywat statg odleglos¢ pistoletu od lakierowanej powierzchni 15+25 cm

5 |przestrzegal zasady piramidy przy nakltadaniu kolejnych warstw

6 [uzyskat powierzchnig lakiernicza w maksymalnie trzech warstwach

stosowal maske przeciwpylowa, rekawiczki lakiernicze, okulary ochronne podczas wykonania szlifowania i nanoszenia powtok
lakierniczych

8 |wlaczyl wentylacje wyciagows i ustawit temperature w komorze lakierniczej w zakresie 20+25°C

9 |uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

10 |oczyscit uzywane narzgdzia i urzadzania po zakonczeniu pracy

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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