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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych
Oznaczenie arkusza: MG.30-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.30

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA
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Wypetnia egzaminator

Numer

. _ : *
Kod osrodka Numer PESEL zdajgcego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wymiary oprawy, moce i Srednice otrzymanych soczewek - karta pomiarow

W karcie pomiarow zapisane wyniki pomiarow:

1

szerokosci tarczy: 52 mm

2

wysokosci tarczy (przed powigkszeniem): 28 mm

wysokosci tarczy (po powigkszeniu): 33+1,0 mm

odlegtosci miedzy soczewkami: 19 mm

odlegtosci miedzy Srodkami geometrycznymi tarcz: 71 mm

mocy i §rednicy soczewki: sf-2,00 cyl +2,00 lub sf plan/0,00 cyl -2,00, $70 mm i $75 mm

mocy i $rednicy soczewki: sf-3,50 cyl +1,25 lub sf-2,25 cyl -1,25, $70 mm i $75 mm

mocy i §rednicy soczewki: sf-2,00 $70 mm i sf-3,50 $70 mm
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Rezultat 2: Obliczenia decentracji i Srednic soczewek - karta obliczen

W karcie obliczen zapisane wyniki obliczen:

1

zapisu rownowaznego dwucylindrycznnego OP: cyl plan/0,00 0§ 90° cyl -2,00 o$ 180°

2

zapisu réwnowaznego dwucylindrycznnego OL: cyl -2,25 0§ 45° cyl -3,50 0§ 135°

decentracji poziomej oka prawego: 4 mm (W stron¢ nosa)

decentracji poziomej oka lewego: 5 mm (w stron¢ nosa)

decentracji pionowej oka prawego: -3 mm (W gore)

decentracji pionowej oka lewego: -1,5 mm (w gorg)

7

decentracji wypadkowej oka prawego: 5 mm (z doktadnoscia do 1 miejsca po przecinku)

8

decentracji wypadkowej oka lewego: 5,22 = 5,5 mm

Rezultat 3: Dobor soczewek do korekceji wady wzroku - karta wyboru soczewek

W karcie wyboru soczewek zapisane parametry i nazwy:

1

minimalnej $rednicy soczewki prawej: 66+£1,0 mm

2

minimalnej $rednicy soczewki lewej: 67+1,0 mm

dobranej soczewki prawej: sf plan/0,00 cyl -2,00, CR 39 AR o $rednicy 70 mm

dobranej soczewki lewej: sf-2,25 ¢yl -1,25, CR 39 AR o $rednicy 70 mm

korygowanej wady OP: astygmatyzm zwykty krotkowzroczny odwrotny/przeciwny regule

korygowanej wady OL: astygmatyzm ztozony krétkowzroczny skosny
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Rezultat 4: Okulary korekcyjne i szablon
Uwaga: ocena rezultatu po zakonczeniu egzaminu

1 |moce obu soczewek sa zgodne z recepta

2 |osie cylindrow sa zgodne z recepta OP: £3° 1 OL: £3°

3 |rozstaw dla oka prawego PDop: 31,5£1,0 mm

4 rozstaw dla oka lewego PDgy: 29,5+1,0 mm

5 [wysoko$¢ montazu soczewki prawej Hp=19,5+1,0 mm

6 [wysoko$¢ montazu soczewki lewej H =18,0+1,0 mm

7 |soczewki dopasowane do oprawy pod wzgledem wielkosci i ksztattu zgodnie z szablonem powigkszonym o 5+1,0 mm

8 |stan obu soczewek: faseta wypolerowana brak zarysowan, smug, wyktu¢

9 |stan oprawy: bez odpryskow, bez znieksztatcen, bez odbarwien, zauszniki wymodelowane

10 |[dobrana wiasciwa dlugos¢ zytki po wymianie
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Przebieg 1: Wykonanie okularéow korekcyjnych i szablonu
Zdajgcy:
1 |stosowal urzadzenia wedtug kolejnosci: dioptromierz, centroskop, automat, szlifierka reczna, rowkarka, polerka
2 |zalamat krawedzie soczewek przed probnym osadzeniem w oprawie i wypolerowal krawedzie
3 |stosowal przepisy bezpieczenstwa pracy - podczas rgcznego szlifowania soczewek okularowych korzystat z okularéw ochronnych
4 |sprawdzil wykonane okulary na zgodnos¢ z recepta
5 |wymodelowat i umyt okulary
6 [uporzadkowat stanowisko pracy
R o221 U0 4 P 1102 USSP
imie i nazwisko data i czytelny podpis
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