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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobéw kaletniczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.07
Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajgcy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajgcego*

A.07-01-21.06-SG
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2021
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
- swoj numer PESEL®,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosé do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonhczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c¢



Zadanie egzaminacyjne

Uszyj saszetke meskg z tworzywa skéropodobnego o fasonie przedstawionym na ilustracjach od 1. do 3.
zgodnie z opisem wyrobu.

Na stanowisku egzaminacyjnym sg przygotowane wzorniki do rozkroju i montazu elementow saszetki, pasek
nosny i uchwyt oraz wszystkie materiaty i dodatki niezbedne do uszycia saszetki, ktore wykorzystaj.

Prace rozpocznij od wykroju elementéw saszetki. Przygotuj wykrojone elementy do montazu, potgcz je
zgodnie z technologia, uszytg saszetke wykoncz.

W tym celu wykonaj nastepujace czynnosci i operacje technologiczne:

wykonaj reczny rozkréj elementoéw przy wzornikach (korpusy, listwy suwakowe i bodno),

Po wykrojeniu elementow saszetki zgto$ przewodniczgcemu, przez podniesienie reki, wykonanie
wykrojow. Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego przystgp do kolejnych prac.

wykonaj otwor na kieszen w jednym z korpuséw korzystajgc ze wzornika montazowego, zawin brzegi,
wklej zamek btyskawiczny i obszyj w odlegtosci 2+4 mm od brzegow,

nanies klej na brzegi korpuséw z tworzywa i podszewki dookota na szeroko$¢ 15 mm,

naklej podszewke na korpusy oraz obetnij jej nadmiar,

naszyj bize igielitowg na brzegi korpusow tgczgc jej kohcowki zgodnie z zasadg tgczenia paskiem
Z odpadu,

pasek nosny i uchwyt zawih do srodka i obszyj w odlegtosci 2+4 mm od brzegu,

zatéz potkétko na uchwyt, zszyj krotszy brzeg szyciem pomocniczym,

brzegi listew suwakowych oraz krétszych brzegéw bodna zawin na szerokosci 8+10 mm,

brzegi listew suwakowych naszyj na tasme suwakowg w odlegtosci 2+4 mm od brzegu,

brzegi bodna potgcz z listwami suwakowymi i uchwytem szwem naszywanym w odlegtosci 2+4 mm od
brzegu,

Zzaznacz miejsca dziurek w pasku na nity w odlegtosci 10 mm i 50 mm od brzegu oraz wykonaj otwory,
pasek nosny potgcz z potkotkiem tak, aby gtowka nita znajdowata sie po prawej stronie paska,

oczys¢ wyrdb z kleju i nici oraz uformuj go.

Przed przystgpieniem do tgczenia elementow saszetki meskiej wykonaj prébe szycia na kawatku tworzywa
(odpadzie).

llustracja 1. Widok korpusu z kieszenig wewnetrzng
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llustracja 2. Widok zamka btyskawicznego potaczonego z listwami suwakowymi

llustracja 3. Widok boku potagczonego z listwami i paskiem nosnym

Opis wyrobu

Saszetka meska wykonana jest z tworzywa skéropodobnego. Wyréb zamykany jest na zamek btyskawiczny
przyszyty do zawinietych listew suwakowych. Na jednym z korpuséw saszetki znajduje sie otwor na kieszen
wewnetrzng zamykang na zamek btyskawiczny. Krotsze brzegi bodna sg zawiniete i przyszyte do listew
suwakowych z uchwytem na pasek. Na korpusy wyrobu naklejona jest brzegami podszewka kaletnicza
i przyszyta biza igielitowa. Brzegi bizy potgczone sg paskiem. Elementy wyrobu potgczone sg w catosé
szwem zszywanym. Saszetka posiada pasek nosny, ktérego brzegi zawijane sg do srodka i obszyte. Pasek
przymocowany jest przez nitowanie do pétkétka umocowanego w uchwycie.

Podczas wykonywania pracy kontroluj jakosé wykonywanych operacji technologicznych.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw bhp i ppoz. oraz ochrony
srodowiska, postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny oraz instrukcjami obowigzujgcymi na stanowisku

pracy.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowiska pracy, posegreguj odpady.
Wykonang saszetke meskg pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do oceny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie beda podlegac¢ 3 rezultaty:

— wykrojone elementy saszetki,

— przygotowane elementy saszetki do montazu,
— pofgczone elementy saszetki w catos¢ wyrobu
oraz

— przebieg wykonywania saszetki meskiej.
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