CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow witékienniczych
Oznaczenie kwalifikacji: AU.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut. AU.07-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1

2

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z tredcig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu /ub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c
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Zadanie egzaminacyjne

Na przygotowanym stanowisku egzaminacyjnym wykonaj trzy nawoje skrecarkowe, a nastepnie przewin
je na jeden nawoj przewijarkowy. Parametry nawojow skrecarkowych i nawoju przewijarkowego znajdujg sie
w Tabeli 1. Warunki nitkowania i Tabeli 2. Warunki przewijania.

Wybierz nawoje do skrecania zgodnie z Tabelg 1. Warunki nitkowania i dokonaj przewleczenia nitek na
skrecarce zgodnie z Instrukcjg obstugi skrecarki.

Po przygotowaniu stanowiska skrecarki do pracy zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu
nadzorujgcego czes¢ praktyczng gotowosé do wigczenia maszyny. Maszyne uruchomi asystent techniczny
i wylgczy ja, kiedy tawa obrgczkowa osiggnie gérne potozenie. Sam nie wiaczaj maszyny!!!

W trakcie pracy obserwuj prawidtowos$é skrecania i nawijania przedzy. W razie koniecznosci ingerenciji
zastosuj hamulec. Fakt zdjecia nawojow skrecarkowych z wrzecion skrecarki zgto$ przez podniesienie reki
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego czesc praktyczna, ktéry przekaze je egzaminatorowi do oceny.

Gdy nawoje zostang ocenione przystgp do wykonania nawoju przewijarkowego. Dokonaj zasilenia
przewijarki i ustawien zgodnie z Tabelg 2. Warunki przewijania i Instrukcjg obstugi przewijarki.
Po przygotowaniu stanowiska przewijarki do pracy zgto$ przez podniesienie reki przewodniczagcemu zespotu
nadzorujgcego czes¢ praktyczng gotowos¢ do wigczenia maszyny. Maszyne uruchomi asystent techniczny
i wyfgczy ja, kiedy przewijanie zostanie zakonczone._Sam nie wiaczaj maszyny!!! W trakcie pracy obserwuj
prawidtowo$¢ przewijania przedzy. Wyprodukowany nawdj pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do
oceny.

Maszyny obstuguj zgodnie z instrukcjami obstugi, przepisami bhp i p.poz. Po zakonczeniu zadania
uporzadkuj stanowisko pracy, oczy$¢ maszyny z kurzu i koncowek nitek.

Tabela 1. Warunki nitkowania

Typ maszyny skrecarkg obrgczkowa
Liczba punktéw skrecajgcych 3
Nitka zasilajgca surowiec bawetna

masa liniowa 60tex
Nitka wielokrotna 60tex x 3
Rodzaj nawoju zasilajgcego stozkowo-krzyzowy

Tabela 2. Warunki przewijania

Typ maszyny przewijarka watkowa
Liczba punktéw nawijajgcych 1
Nitka przewijana surowiec bawetna
masa liniowa 60tex x 3
Rodzaj nawoju zasilajacego skrecarkowy
Nawdj produkowany ksztatt stozkowy
rodzaj nawiniecia krzyzowe
Szczelina pomiedzy szczekami oczyszczacza S=1,40 mm
Nitka w czasie przewijania parafinowana
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie beda podlegac 2 rezultaty:
— 3 nawoje skrecarkowe,
— 1 nawoj przewijarkowy,
oraz
przebieg wykonywania czynnoéci technologicznych podczas obstugi skrecarki obrgczkowe;j
i przewijarki watkowe;j.
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