CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyroboéw odziezowych
Oznaczenie kwallifikacji: AU.42

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. AU.42-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
2017

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Firma odziezowa specjalizujgca sie w szyciu odziezy damskiej planuje rozpoczecie produkcji nowego wzoru
letnich spédnic damskich z kontrafaldg z tkaniny Inianej. Spodnice bedg wytwarzane w pieciu kolorach:
zielonym, czerwonym, pomaranczowym, brgzowym i granatowym, w rozmiarach od 36 do 44.

Opracuj dokumentacje procesu wytwarzania spodnicy damskiej letniej z kontrafatdg. Elementy dokumentacji
stanowig tabele 1 + 4 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym w czesci pt. ,Dokumentacja procesu
wytwarzania spdédnicy damskiej z kontrafatdg”. Do opracowania dokumentacji wykorzystaj rysunek modelowy
spodnicy damskiej, opis modelu oraz opis warunkoéw techniczno-organizacyjnych firmy odziezowe;j.
Spoddnice bedg sprzedawane wytgcznie przez e-sklepy w kraju z ktérymi firma odziezowa podpisze umowe
o wspotpracy. W ramach dziatan promocyjnych skierowanych do przedstawicieli e-sklepéw firma zorganizuje
akcje informacyjng dotyczgcg nowego wzoru spddnic. Firma bedzie réowniez zachecaé przedstawicieli
e-sklepow do aktywnej sprzedazy spodnic i nagradzaé tych ktdrzy dokonujg systematycznie zakupéw
spodnic w duzych ilosciach. Dostawy towaréw do e-sklepow z firmy odziezowej bedg realizowane przez firme
kurierska.

Na podstawie informacji zawartych w tresci zadania opracuj uproszczong koncepcje marketingu mix firmy
odziezowej dla kolekcji letnich spédnic damskich, uzupetnij tabele 5.

Rysunek modelowy spédnicy damskiej

Opis modelu

Spodnica damska z kontrafatdg w przodzie z tkaniny Inianej jednobarwnej. Kontrafatda zszyta na linii Srodka
przodu do linii bioder. Na linii talii spddnica dopasowana zaszewkami, wykonczona obtozeniem podklejonym
wktadem klejowym. Krawedz dolna obtozenia obrzucona overlockiem. Zapiecie na linii boku na zamek
btyskawiczny wszyty kryto. D&t spddnicy obrzucony i podszyty kryto, zaprasowany. Szwy boczne
rozprasowane, krawedzie obrzucone overlockiem.
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Warunki techniczno-organizacyjne firmy odziezowej

WARUNKI ORGANIZACYJNE FIRMY ODZIEZOWEJ

Drzzla* olowania Wyposazony w komputerowy system wspomagania przygotowania produkcji odziezy
Broﬁ%kcji z modutem do tworzenia optymalnych uktadéw kroju oraz ploter.
Kontrola jakosci materiatow odziezowych przeznaczonych do produkcji,
Kroiownia przeprowadzana jest w wydzielonej czesci krojowni.
) W krojowni oprécz maszyn krojczych znajduje sie klejarka tasmowa do podklejania
elementéw wyrobu.
Szwalnia System organizacji produkcji - potok z synchronizowanymi zespotami obrobkowymi

WARUNKI TECHNICZNE — WYKAZ MASZYN | URZADZEN

Przeglgdarka

Warstwowarka z mozliwoscig warstwowania: wahadtowego zyg-zak i przemiennego p

Krajarka reczna z nozem pionowym

Maszyna krojcza tasmowa

Przyrzad do oznaczania punktow wewnetrznych na wykrojach

Metkownica

Klejarka tasmowa

Stebnoéwka ptaska

©0 NS |0 WIN =

Oprzyrzadowanie maszyn szwalniczych: stopki do wszywania zamkow krytych, potstopki

10. Overlock 3 — nitkowy

11. Podszywarka

12. Zelazko elektryczno-parowe

13. Manekin prasowalniczy

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:

— karta pracy w krojowni - tabela 1,

— karta przygotowania wykrojéw - tabela 2,

— karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni - tabela 3,

— karta kontroli ostatecznej, znakowania spddnicy damskiej - tabela 4,

— uproszczona koncepcja marketingu mix firmy odziezowej dla kolekcji letnich spddnic damskich -
tabela 5.
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Dokumentacja procesu wytwarzania letniej spédnicy damskiej z kontrafatda

Tabela 1. Karta pracy w krojowni

OCENA JAKOSCI MATERIALU ODZIEZOWEGO PRZED ROZKROJEM

Nazwa maszyny/urzadzenia Zakres kontroli jakosci odpowiednio do
maszyny/urzgdzenia (wymienic¢ co najmniej 2 zakresy)

Nazwa urzadzenia do Parametry materiatu odziezowego podlegajace
laboratoryjnej oceny jakosci sprawdzeniu
materiatu (wymienic¢ co najmniej po 2 parametry odpowiednio do
(wymienic¢ co najmniej 2 urzgdzenia) urzgdzen)

WARSTWOWANIE TKANINY LNIANEJ

Rysunek sposobu warstwowania
Z 0znaczeniem prawej strony
materiatu

Opis sposobu warstwowania
(W odniesieniu do rySUNKU) | ittt e,

Nazwa maszyny lub urzgdzenia do | ..o
warstwowania
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NANOSZENIE RYSUNKU UKLADU SZABLONOW NA GORNA WARSTWE NAKLADU

Opis metody nanoszenia uktadu
szablonéw

KROJENIE

Nazwa etapu rozkroju

Nazwa maszyny lub urzgdzenia do rozkroju
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Tabela 2. Karta przygotowania wykrojow

ZNAKOWANIE WYKROJOW

Punkty, ktére nalezy oznaczy¢ na wykrojach przodu

wewnetrzne:

zewnetrzne:

Punkty, ktore nalezy oznaczy¢ na wykrojach tytu

wewnetrzne:

zewnetrzne:

Punkty, ktére nalezy oznaczy¢ na wykrojach obtozenia przodu i tytu

wewnetrzne:

zewnetrzne:

Zastosowane urzgdzenia i

przyrzgdy do znakowania

punktow wewnetrznych:

punktow zewnetrznych:

KONTROLA JAKOSCI WYKROJOW

Rodzaj KJ

Sposbb przeprowadzenia KJ

KLEJENIE ELEMENTOW SPODNICY

Nazwa elementu
spédnicy

Technika klejenia

Nazwa maszyny lub urzgdzenia do
Klejenia
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Tabela 3. Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni

System organizacji produkcji

Cechy systemu
(wymienic¢ co najmniej 3 cechy)

Karta operacji technologicznej wszycia zamka do spoédnicy

Wezet technologiczny

Przekrodj poprzeczny - z oznaczeniem kolejnych
zabiegbw technologicznych
A-A

Wykaz zabiegéw technologicznych wszycia zamka do spédnicy z uwzglednieniem
zastosowanych maszyn szwalniczych, prasowalniczych i oprzyrzadowania
(zgodnie z rysunkiem przekroju)

Lp.

Nazwa zabiegu

Maszyna, urzadzenie, oprzyrzgdowanie
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Tabela 4. Karta kontroli ostatecznej, znakowania spodnicy damskiej

Kontrola ostateczna spod

nicy

Parametry oceny
(wymienic, co najmniej

3 parametry sprawdzane
podczas kontroli ostatecznej)

Informacja dotyczaca kon

Opis warunkow
informujgcych o sposobie
konserwaciji spédnicy

Miejsce i sposob
umieszczenia wszywki
w spodnicy damskiej
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Tabela 5. Uproszczona koncepcja marketingu mix firmy odziezowej dla kolekcji letnich spédnic
damskich

Instrumenty i narzedzia marketingu mix

Produkt

Opis produktu
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Cena

Cena: katalogowa

Ry . .t
Dystrybucija

Kanat dystrybuciji: producent - e-sklep - konsument
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Promocija
Dziatania skierowane do przedstawicieli e-sklepow:

1) o charakterze informacyjnym:
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