CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Przetworstwo wytworéw papierniczych
Oznaczenie kwalifikacji: AU.58

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. AU.58-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2017

Instrukcja dla zdajacego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie praktyczne

Korzystajgc z dokumentacji zaméwienia, wykazu wyposazenia zakladu w maszyny i urzgdzenia oraz wykazu
materiatow dostepnych w magazynie zaplanuj proces produkcji arkuszy tektury falistej.
W tym celu sporzadz nastepujgce dokumenty:

Karta technologiczna zamoéwienia — wypetnij Tabele 1,

Schemat blokowy uwzgledniajgcy poszczegdlne etapy produkcji od sprawdzenia stanu materiatow
w magazynie do wysytki wyrobu do klienta,

Zapotrzebowanie materialowe — wypetnij Tabele 2,

Dobér maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapdw produkcji — wypetnij Tabele 3,

Dobor aparatow/ urzadzen pomiarowych do badanych wtasciwosci tektury falistej — wypetnij Tabele 4.

Niezbedny naddatek na wszystkie materiaty wynosi 6 %.

Dokumentacja zamoéwienia
Przedmiot zamdwienia: 180 000 arkuszy trzywarstwowej tektury falistej;
Wymiary arkuszy tektury falistej: 740 x 1200 mm, diuzszy bok réwnolegly do biegu wstegi;

Tektura skfada sie z:
o warstwy wewnetrznej ptaskiej
o warstwy pofalowanej o fali E (1,4 mm) i wspoétczynniku pofalowania 1,24
o warstwy zewnetrznej ptaskiej (pokryciowej) w postaci zadrukowanych arkuszy naklejonych
metodg arkusz na zwdj

Liner na warstwe wewnetrzng: gramatura 140 g/m?, testliner dwuwarstwowy;
Fluting: gramatura 100 g/m?, makulaturowy;

Arkusze na warstwe zewnetrzng ptaska: gramatura 170 g/m?, kraftliner z powltoka pigmentowa,
wymiary 740 x 1200 mm, zadrukowane technikg offsetowa, dostarczone przez zamawiajgcego;

Klejenie tektury falistej dwuwarstwowej roztworem kleju skrobiowego przy $srednim zuzyciu kleju 6 g/m?
tektury;

Klej skrobiowy dostarczany jest przez producenta w postaci gotowej mieszanki suchej, tzw. klej
jednoworkowy, z ktorej sporzgdza sie roztwor o stezeniu 20 %;

Przyklejanie zadrukowanych arkuszy pokryciowych klejem dyspersyjnym POW, przy srednim zuzyciu
kleju 4 g/m?tektury;

Klej POW dostarczany jest przez producenta w postaci gotowych wodnych mieszanek dyspersyjnych;
Pakowanie wyrobu: na palecie po 1200 sztuk;

Parametry tektury zastosowanej do wytworzenia arkuszy zgodne z norma: gramatura, wilgotnos¢
odpornoé¢ na przepuklenie, grubosé, odpornos¢ na przebicie, odpornosé na zgniatanie ptaskie (FCT)
i odpornosc¢ na zgniatanie kolumnowe (ECT).
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Wykaz wyposazenia zakladu w maszyny i urzadzenia

Rodzaj
produkowanej Profil fali Szerokosé Maszyny/ urzgdzenia
tektury
@® . o 2 sklejarki pojedyncze
E czterowarstwowa EIF max. 2900 mm o sklejarka podwojna
5 pigciowarstwowa ] o Kkrajarko-nagniatarka
< BiC max. 2800 mm e przekrawacz poprzeczny
= o sklejarka pojedyncza
dwuwarstwowa B.C max. 2500 mm o skl@jarka podv.v()jna
trzywarstwowa o Kkrajarko-nagniatarka
e przekrawacz poprzeczny
Rodzaj
produkowanej Metoda produkcji Maszyny /urzqdzenia
tektury
o tekturnica do produkcji tektury falistej dwuwarstwowej
0 szeroko$ci 2800 mm
o sekcja nozy wzdtuznych
2 arkusz na arkusz
=) e przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze
S o sklejarka arkuszy dwuwarstwowej tektury falistej
E trzywarstwowa z arkus.zami ZCWH@tI’ZI-l'ej warstwy -plas'kiej '
o tekturnica do produkcji tektury falistej dwuwarstwowej
0 szerokosci 3000 mm z sekcja nozy wzdluznych
arkusz na zwéj o podgjnik arkuszy papieru.na zewnqtr;nq .warstwe; plas_ka}
o sklejarka dwuwarstwowej tektury falistej z arkuszami
zewnetrznej warstwy plaskiej
o przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze
Slotter wyposazony w drukarke fleksograficzna
o |Maszyna dociskowa wykrawajaca
‘s | Wycinarka rotacyjna
§ Sktadarko-sklejarka
£ Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego
Mieszalnik do dyspersji wodnych kleju POW
Stanowisko do pakowania na palety z urzagdzeniem do owijania taséma
3e Aparat do oznaczania sztywnosci zginania
§ © | Aparat do oznaczen metodg Cobb’a
= -g Aparat Mullena
E 8 |Aparat z gtowicg przebijajacg w ksztalcie ostrostupa trojkgtnego
& Grubosciomierz z plaska stopa
§ Prasa do oznaczen wytrzymato§ciowych z wymiennymi szczgkami i odpowiednimi wykrojnikami
‘g Spektrofotometr
< Suszarka laboratoryjna

Waga laboratoryjna
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Wykaz materialow dostepnych w magazynie

Papiery
Rodzaj Gramatura Wymiary
100 g/m? szer. 3000 mm
Makulaturowy 120 g/m? szer. 1450 mm
140 g/m? szer. 3000 mm
. 120 g/m? szer. 2750 mm
Testliner dwuwarstwowy 5
140 g/m szer. 3000 mm
. _ 110 g/m? szer. 2750 mm
Siarczanowy zaklejony 5
140 g/m szer. 1450 mm
110 g/m? szer. 3000 mm
Pétchemiczny 120 g/m? szer. 2750 mm
140 g/m? szer. 1450 mm
Arkusze zadrukowane technika
offsetowg (kraftliner z powtoka | 170 g/m? 740 x 1200 mm
pigmentowa)
Kleje
POW
PAW
Skrobiowy

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow

— Karta technologiczna zamowienia - Tabela 1,

— Schemat blokowy produkcji arkuszy tektury falistej,

— Zapotrzebowanie materiatowe - Tabela 2,

— Dobor maszyn i urzadzen do poszczegoélnych etapow produkcji - Tabela 3,

— Dobor aparatow/ urzgdzen pomiarowych do badanych wiasciwosci tektury falistej - Tabela 4.
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Tabela 1. Karta technologiczna zamdéwienia

Karta technologiczna zamowienia

Rodzaj/ nazwa

Tlos¢
2 | Wymiary
<
J .
< | Pakowanie
=
"§ Sposob utozenia na wstedze
-» wzgledem biegu wstegi
Ilos¢ uzytkéw na szerokos$ci wstegi
Zastosowana metoda produkcji
Rodzaj tektury
= | Typ fali/ wysoko$¢ fali
£
E Wspotczynnik pofalowania
rs T -
S Czynnos¢ Klejenie dwuwarstwowej Eg;{lkltijz?é ?vi;t:tsvffy
S | Stosowane kleje tektury falistej eirzne] W Y
2 plaskiej
%
[ Rodzaj kleju
Srednie zuzycie
@ Nazwa Gramatura Rodzaj Szequosc Wks“?g”
5 wymiary arkusza
= .
5 | Linerna
'é. warstwe
= tr
= wewnetrzng
8
g
S | Flutin
g g
D
=
]
E Arkusze na
8 | warstwe ptaska
e zewngetrzng
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Schemat blokowy produkcji arkuszy tektury falistej
(uwzgledniajqcy poszczegolne etapy produkcji od sprawdzenia stanu materiatow w magazynie do wysytki
wyrobu do klienta)
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materiatowe

Zapotrzebowanie materialowe
(z uwzglednieniem technologicznie niezbednych naddatkow )

dlugos¢, m
Liner na warstwe wewngtrzng
masa, kg
dhlugos¢, m
Fluting
masa, kg
ilos¢, szt.
Arkusze na warstwe ptaska
zewnetrzng masa, kg
powierzchnia dwuwarstwowej
tektury falistej, m?
Klej skrobiowy masa roztworu, kg
masa mieszanki suchej, kg
powierzchnia doklejanych
2
Klej POW arkuszy, m
masa, kg
Palety ilo$¢, szt.

Miejsce na obliczenia
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Tabela 3. Dobér maszyn i urzadzen do poszczegélnych etapéw produkciji

Dobor maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapow produkcji

Etap produkgcji Maszyna/ urzgdzenie

Przygotowanie kleju skrobiowego

Przygotowanie kleju POW

Wytworzenie arkuszy trzywarstwowej tektury

falistej ztozone z nastgpujacych etapow:

ztozona z nastgpujacych urzadzen:

Uktadanie arkuszy na paletach i owijanie ich tasma
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Tabela 4. Dobér aparatéw/ urzadzen pomiarowych do badanych wtasciwosci tektury falistej

Dobor aparatow/ urzadzen pomiarowej do badanych wlasciwosci tektury falistej

Parametr tektury Urzqdzenie pomiarowe

Strona9z9




