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Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

W Hucie Szkta Wiktoria ztozono zaméwienie na wyprodukowanie 20 sztuk wazonéw szklanych formowanych
recznie - rysunek 1, o barwie zielonej oraz szklanych podstawek pod wazony - rysunek 2.
W celu realizacji zaméwienia:

— dobierz recepture zestawu szklarskiego na wyprodukowanie wazonow, korzystajac z danych
zamieszczonych w tabeli 1,

— odwaz potrzebne surowce szklarskie wedtug dobranej receptury, uwzgledniajgc podany sktad zestawu
i ilod¢ surowcdw. Pojemniki z odwazonymi surowcami ponumeruj flamastrem zgodnie z tabelg 1 oraz
ustaw je w kolejnosci technologicznej przestrzeganej przy sporzadzaniu zestawu i jego mieszaniu. Tak
przygotowane surowce pozostaw do oceny.

Zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do odwazenia potrzebnych surowcéw
szklarskich i po uzyskaniu zgody przystgp do odwazania,

— okresl forme szklarskg potrzebng do formowania zamdéwionych wazondw i zapisz w Karcie pracy,
— wypetnij Karte pracy,

— wytnij dwie podstawki pod wazon z przezroczystej tafli szkta, o wymiarach zgodnych z rysunkiem 2.
Oszlifuj ich krawedzie oraz zaokraglij naroza. Do oceny przygotuj jedng podstawke i zapisz na niej
flamastrem ,do oceny”. Sprawdz zgodnos$¢ wymiardw przygotowanej podstawki z rysunkiem. Wyniki
pomiarow i ocene zgodnosci zapisz w Karcie wyrobu.

— dokonaj oceny jakosci wyrobéw szklanych formowanych mechanicznie, znajdujagcych sie na stanowisku

i zakwalifikuj je do grupy A, B lub C. Wyniki oceny zapisz w Karcie kontroli wyrobéw szklanych
formowanych mechanicznie.

Zadanie wykonaj na stanowisku wyposazonym w materialy, narzedzia i sprzet, przestrzegajgc zasad
organizacji, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska. Po zakonczeniu prac uporzgdkuj
stanowisko, a odpady szkta umiesé w odpowiednim pojemniku.

Rysunek 1. Wazon
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Rysunek 2. Podstawka pod wazon

Tabela 1. Zestawy surowcéw do wytopu masy szklanej w Hucie Szkla Wiktoria

Zawartos¢ surowcow w kg
Nr Surowiec
pojemnika Zestaw 1 Zestaw 2 Zestaw 3

1 Wapien 1,30 1,30 1,30
2 Sulfat 0,07 0,10 -

3 Piasek 4,90 4,90 4,90
4 Tlenek chromu - 0,20 -

5 Soda 2,10 2,10 2,10
6 Skalen sodowy 1,40 - 1,45
7 Tlenek manganu - - 0,19

Grupy wyroboéw:
Grupa A — wyroby bez wad

Grupa B — wyroby z wadami masy szklanej

Grupa C — wyroby z wadami formowania
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:

— odwazone surowce szklarskie ustawione w kolejnosci technologicznej,

— wypetniona Karta pracy,

— podstawka pod wazon,

— wypetniona Karta wyrobu,

— wypetniona Karta kontroli wyrobow szklanych formowanych mechanicznie

oraz

przebieg odwazania surowcow szklarskich oraz ciecia i szlifowania podstawki pod wazon.

Karta pracy

Wybrany numer zestawu

surowcoéw

podstawowe
Surowce pomocnicze
szklarskie
Inazwy/

dodatkowe

Nr pojemnika Surowiec
Technologiczna kolejnos¢
wazenia surowcow do
sporzadzenia zestawu
szklarskiego
Forma szklarska*
*wpisz dwudzielna lub czterodzielna
Karta wyrobu
Nazwa wyrobu
Parametrv wvrobu Jednostka Wynik Ocena
ywy miary pomiaru zgodnosci z

Dtugosé mm
Szerokosc¢ mm
Grubosé mm

*wpisz zgodny lub niezgodny
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Karta kontroli wyroboéw szklanych formowanych mechanicznie

Grupa wyrobow

Nr wyrobu szklanego

Strona5z5




