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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 21 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

— wpisz swoj humer PESEL*,

— Wwpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadah.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy

uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

NooA®

©

|
|
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A | @ | Q| 6

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Woybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrate$ odpowiedz
,,A”:

W G| D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

COIRCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespofu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenia!
* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie 1.

W urzadzeniu mechatronicznym jako przeniesienie napedu zostat zastosowany pasek zebaty. Podczas
okresowej kontroli paska nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ stopien jego zuzycia oraz

A. Dbicie osiowe.

B. smarowanie.
C. temperature.
D. naprezenie.
Zadanie 2.
Czestos¢ Prace konserwacyjne wykonywane
Codziennie » Sprawdzi¢ poziom chtodziwa podczas kazdej
osmiogodzinnej zmiany (zwtaszcza podczas intensywnego
uzytkowania TSC)

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku olejowym prowadnicy

Usunaé widry z oston prowadnicy i osadnika

Usung¢ widry z urzgdzenia do wymiany narzedzi

Oczysci¢ stozek wrzeciona czystg szmatg i nasmarowac

lekkim olejem

Co tydzien » Sprawdzi¢ filtry uktadu chiodziwa wrzeciona (TSC). W razie
potrzeby oczysci¢ lub wymienic.

» Sprawdzi¢ prawidtowos¢ pracy automatycznego spustu
na filtrze regulatora.

» W maszynach z opcjg TSC oczysci¢ osadnik widréw
w zbiorniku ptynu chtodzacego. Zdjaé pokrywe zbiornika
i usungé¢ osad ze zbiornika.

Co miesiac » Sprawdzi¢ poziom oleju w skrzynce przektadniowej

= Sprawdzi¢, czy ostony prowadnicy dziatajg prawidtowo
i w razie potrzeby nasmarowac je lekkim olejem.

» Natozy¢ gatke smaru na zewnetrznej krawedzi szyn
prowadnicy w urzadzeniu do wymiany narzedzi i zmienic
kolejno wszystkie narzedzia.

» Sprawdzi¢ poziom oleju SMTC we wzierniku (patrz ,Kontrola

poziomu oleju w mocowanym bocznie urzgdzeniu

do wymiany narzedzi” w niniejszym rozdziale).

Na podstawie zatgczonego fragmentu instrukcji obstugi frezarki wskaz, ktéra z wymienionych czynnosci
eksploatacyjnych jest wykonywana najrzadziej.

A. Usuwanie wioréw z urzgdzenia do wymiany narzedzi
B. Sprawdzenie filtréw chtodziwa wrzeciona.

C. Czyszczenie stozka wrzeciona.

D. Zmiana wszystkich narzedzi.
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Zadanie 3.

Lista kontrolna procedury postepowania uruchomieniowego
Lp. Czynnos¢ uruchomieniowa Ocena realizacji dziatania
1. Polaryzacja taczy przewodow zasilajgcych — poprawna? o TAK o NIE
2. Przewody ochronne — prawidtowo zainstalowane? o TAK o NIE
3. Ciggtos¢ przewodow tgczgcych zasilanie z elementami wejsciowymi
o TAK o NIE
— poprawna?
4, Kolejnos¢ i jakosé podtgczen elementéw wejsciowych do sterownika
_ o TAK o NIE
PLC — prawidtowa?
5. Ciggtos¢ przewodow taczgcych elementy wejsciowe z wejsciami
. o TAK o NIE
sterownika PLC — poprawna
6. Ciggtos¢ przewodow tgczacych zasilanie z elementami wyjsciowymi
o TAK o NIE
— poprawna?
7. Kolejnoé¢ i jakosé podtgczeh elementdw wyjsciowych do sterownika
, o TAK o NIE
PLC — prawidtowa?
8. Ciggtos¢ przewodow tgczgcych elementy wyjsciowe z wyjsciami
_ o TAK o NIE
sterownika PLC — poprawna
9. Przetgcznik trybu pracy na sterowniku PLC — w pozycji STOP o TAK o NIE
10. | Zasilanie 24V DC - zatgczone o TAK o NIE

Na podstawie przedstawionej listy kontrolnej procedury postepowania uruchomieniowego przed zatgczeniem
uktadu regulacji opartego na sterowniku PLC nalezy w pierwszej kolejnosci sprawdzi¢

A. potozenie przetgcznika trybu pracy sterownika PLC.

B. kolejnos¢ podtgczen elementdw wejsciowych do sterownika.
C. Kkolejnos¢ podigczen elementéw wyjsciowych do sterownika.
D. prawidtowos¢ polaryzacji tagczy zasilajgcych.

Zadanie 4.

Ktora z wymienionych zasad musi by¢ przestrzegana przez obstugujgcych urzadzenie mechatroniczne, jezeli
na jego obudowie umieszczony jest symbol graficzny przedstawiony na rysunku?

A. Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu.

B. Nalezy uwaznie nastuchiwac pracy urzadzenia.

C. Zakazane jest stuchanie muzyki podczas pracy urzadzenia.
D. Dozwolone jest stuchanie muzyki podczas pracy urzadzenia.
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Zadanie 5.

Ktorg z czynnosci nalezy wykonacC jako pierwszg przed rozpoczeciem instalowania oprogramowania
przeznaczonego do programowania sterownikéw PLC?

A. Odinstalowac starszg wersje oprogramowania, ktére ma by¢ zainstalowane.

B. Uaktualni¢ system operacyjny komputera, na ktérym instalowane bedzie oprogramowanie.

C. Skopiowa¢ z nosnika instalacyjnego wersje instalacyjng oprogramowania na dysk twardy komputera.

D. Sprawdzi¢ minimalne wymagania, jakie powinien posiada¢ komputer, na ktérym oprogramowanie
bedzie instalowane.

Zadanie 6.

Ethernet

o0

=

Z N

Interfejs sieciowy, symbolicznie przedstawionego na rysunku komputera, z zainstalowanym
oprogramowaniem do programowania sterownikow PLC, posiada przypisany adres IP 192.168.99.2 oraz
maske podsieci 255.255.255.0. Ktory z podanych adreséw IP nalezy nadaé¢ sterownikowi aby moégt
komunikowac¢ sie z komputerem?

A. 192.168.99.3

B. 192.168.100.2
C. 255.255.255.0
D. 255.255.255.1
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Zadanie 7.
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Za pomocg ktérych elementow ukfadu elektropneumatycznego, przedstawionego na schemacie, nalezy
regulowa¢ predkos¢ wsuwania ttoczysk sitownikow 1A1 i 2A17?

A. 1V1i2vi
B. 1V2i2Vv2
C. 1V1i2v2
D. 1V2i2v1i
Zadanie 8.

Na podstawie zarejestrowanego przebiegu wartosci regulowanej w ukfadzie regulacji dwustanowej

zauwazono zbyt duze oscylacje wokot wartosci zadanej. Aby zmniejszy¢ warto$¢é amplitudy oscylacji, nalezy
w regulatorze cyfrowym

A. zwiekszyC szerokosc histerezy.

B. zmniejszy¢ szerokosc histerezy.

C. zmniejszy¢ warto$¢ sygnatu zadajgcego.
D. zwiekszyé amplitude sygnatu regulujgcego.
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Zadanie 9.

Na panelu przemiennika czestotliwosci migajg jednoczesnie z interwatem 1 sekundy dioda zielona RUN
i czerwona ALM. Na podstawie tabeli sygnalizacji btedéw okre$l przyczyne sygnalizowanego btedu

Przetezenie

Przepiecie

Podnapiecie

ALM wigczony, RUN migaco 1s

i pEpipEps
I

RUN LED
ALM LED

Migajgco 1s

runteD T LTI
avLeD LN

Migajg na przemian co 1 sek.

runteo LML
amvieo JLUULL

Przecigzenie Powazny btad sterownika Inne
Oba wskazniki: wiagczone Wiaczony tylko ALM Miga tylko ALM
RUNLED _J | RUNLED RUN LED
amieo I |AamED ] amien T

Sygnalizacja bteddéw na panelu przemiennika czestotliwosci

przemiennika.

A.

B.
C.
D

Za mata wartos¢ napiecia zasilajgca przemiennik czestotliwosci — podnapiecie.
Za duza wartos¢ prgdu pobierana w obwodzie silnoprgdowym — przecigzenie.
Wzrost napiecia w obwodzie silnik przemiennik czestotliwo$ci — przepiecie.
Wzrost pragdu w obwodzie silnik przemiennik czestotliwosci — przetezenie.
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Zadanie 10.

KODY BLEDOW

[ Nr Kod bledu Problem
1. E1 Usterka czujnika temperatury pomieszczenia
2. E2 Usterka czujnika temperatury wymiennika zewn.
3. E3 Usterka czujnika temperatury wymiennika wewn.
4, E4 Usterka silnika jednostki wewnetrznej lub problem
z sygnatem zwrotnym
. ES Brak komunikacji miedzy jednostkami wewn. | zewn.
6. Fo Usterka silnika pradu statego wentylatora jednostki zewn.
7. F1 Uszkodzenie modutu IPM
8. F2 Uszkodzenie modutu PFC
9, F3 Problem ze sprezarka
10. F4 Blad czujnika temperatury przegrzania
11. Fs Zabezpieczenie temperatury glowicy sprezarki
12. F6 Blad czujnika temperatury otoczenie jednostki zewn.
13. F7 Zabezpieczenie przed zbyt wysokim lub za niskim na-
pieciem zasilania
14. F8 Btad komunikcji moduldw jednostki zewnetrznej
15. F9 Biad pamieci PPROM jednostki zewnetrzngj
16. FA Blad czujnika temperatury ssania
(uszkodzenie zaworu 4 drogowego)

Na podstawie fragmentu instrukcji serwisowej wskaz prawdopodobng przyczyne nieprawidiowej pracy
urzadzenia, jezeli na jego wyswietlaczu wyswietla sie kod btedu FA.

A. Problem ze sprezarka.

B. Uszkodzenie modutu IPM.

C. Btad czujnika temperatury ssania.

D. Nieprawidtiowa wartos¢ napiecia zasilania.

Zadanie 11.

Na podstawie obrazu z kamery termowizyjnej mozna stwierdzi¢, ze stan

A. tozyska na wale silnika od strony wentylatora wymaga sprawdzenia.
B. tozyska na wale silnika od strony napedowej wymaga sprawdzenia.
C. izolacji uzwojen wymusza koniecznos¢ zatrzymania maszyny.
D. techniczny elementéw silnika jest prawidiowy.
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Zadanie 12.

DCT-1241 FN-ADN
Seria Typ
DC1 = przemiennik czgstot. kompaktowy, seria 1 N = wykonanie standardowe
(D = Drives, C = Compact, 1= Series 1)
Stopief achrony
Po io w sskcii zasilzni
itgczenie w sekcji zasilania 2- 1P
1 = zasilanie jednofazowe/silnik trajfazowy 66 = IPE6
3= zasilanie trdjfazowe/silnik trojfazowy 65 = P66 z rotacznikiem
5 = zasilanie jednofazowefsilnik jednafazowy
Wyswietlacz
A = wyswietlacz LED
Napiecie zasilania
1=110V(110-115V +10%) Tranzystor hamowania
2= 230V (200-240V +10%) N=brak
4=400V (380-480V +10%) 8 - panmvstor amowari
(powielacz napigcia)
Filtr RF (fumienie zakoced radiowych)
Znamionowy prad pracy (przykfady) N =brak
M2=22A F = wewnegtrzny filtr RFH
D1-41A
024=24A

Na podstawie informacji z dokumentacji technicznej wybierz kod zamowienia przemiennika czestotliwosci
do sterowania pracg silnika jednofazowego o napieciu znamionowym 230 V, prgdzie znamionowym
9,2 Aimocy 1,5 kW.

A. DC1-121D5FN-A20N

B. DC1-32015FN-A66N

C. DC1-S21D5FN-A20N

D. DC1-S2015FN-A66N
Zadanie 13.

Wiasciwy symbol graficzny przektadni z pasem zebatym, ktéry nalezy umiesci¢é na schemacie
mechanicznym, przedstawiono na rysunku

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

CoOw>»
AWN P
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Zadanie 14.

Prawidtowo strukture kinematyczng OPO (RTR) urzadzenia manipulacyjnego przedstawiono na rysunku

13

Rysunek 1. Rysunek 2.
Rysunek 3. Rysunek 4.
A 1l
B. 2
C. 3
D. 4
Zadanie 15.

Prawidtowo narysowany symbol graficzny podpory wahliwej stosowany na schematach mechanicznych
przedstawiono na rysunku

AN AN A ﬁL

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

00w
A WDN P
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Zadanie 16.

Za pomocg ktérego symbolu powinno przedstawic sie na schemacie indukcyjny czujnik zblizeniowy?

1 |

- |JL ¥ i e
3 L
l |
Symbol 1. Symbol 2.

| |
P ¥

P B _ -~ | TL
- o N
| |
Symbol 3. Symbol 4.
A. Symbolu 1.
B. Symbolu 2.
C. Symbolu 3.
D. Symbolu 4.
Zadanie 17.

Prawidtowo narysowany symbol graficzny dzwonka (ang. bell) przedstawiono na rysunku

S

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

OO0y
A WO DN
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Zadanie 18.

Ktory z rysunkow przedstawia prawidtowo narysowany i opisany symbol graficzny przetgcznika z zestykiem
NO, przetgczanym przez wcisniecie?

11 11 13 13
12 12 14 14
Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

A. Rysunku 1.

B. Rysunku 2.

C. Rysunku 3.

D. Rysunku 4.

Zadanie 19.

Ktérego symbolu nalezy uzyé na schemacie, aby prawidtowo wskazaé, ze naped elektryczny urzadzenia
mechatronicznego jest zasilany z linii tréjffazowej z przewodem ochronno-neutralnym?

g w F
o ra r o F
Symbol 1. Symbol 2.
= f,-T = ,
" g
Symbol 3. Symbol 4.
A. Symbolu 1.
B. Symbolu 2.
C. Symbolu 3.
D. Symbolu 4.
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Zadanie 20.

Symbol graficzny zaworu sterowanego za pomocg pedatu z zapadka, stosowany na schematach

pneumatycznych, przedstawiono na rysunku

2 2 2 2
| | | |
s AN M2 AN PR AN M AN
1 3 1 3 1 3 1
Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.
A 1.
B. 2.
C. 3.
D. 4.
Zadanie 21.

Na schematach ukfadow hydraulicznych przytgcze przewodu odptywowego rozdzielacza oznaczane jest

symbolem literowym

A. A

B. B.

C. P.

D. T
Zadanie 22.

Zawor sterujacy kierunkiem przeptywu z piecioma drogami przeptywu i trzema niezaleznymi
potozeniami, sterowany dwustopniowo za pomocg elektromagnesoéw i wzrostu cisnienia czynnika
roboczego, potoZenie Srodkowe ustalane za pomocg dwoch sprezyn.

Ktory symbol powinien zosta¢ umieszczony na schemacie, aby przedstawiat zawér opisany w ramce?

OO0 w2

,-,[>-,

hrwnPE

4 2
L

W

1

1

5

W

F

W
e

WA
-

4 2
W — W
G L 5
Symt130I2.
T
%MSWMEFD
Sym:)ol4.
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Zadanie 23.

2-11] S| |2

— O = |

numer numer symbol numer
instalacji obwodu literowy zespotu/
(opcjonalnie) przetaczen zespotu/ elementu
elementu
153 152 251 252
|} | | |
11| [| [/——1 2AL | [| [——

_:‘|1\‘|" T ] _|_T L T_—
251 152 1S3 252
@:“Tr\ilm E):“T\ill.“"‘rj'rTJ @‘:JT'N]W'\'
151
l:“ T \‘I'W"-'
0Z1

gk

Przyjmujgc zasade znakowania na schematach ukfadow pneumatycznych wedtug przedstawionego
na rysunku klucza okresl, jakie oznaczenia powinny posiada¢c elementy X1 i X2 na schemacie
pneumatycznym.

A. X1-1V2; X2 -2V2.
B. X1-2V3;X2-1V3.
C. X1-1A2; X2 -2A2.
D. X1-3S1; X2 -3S2.
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Zadanie 24.

Wskaz, instrukcje ktorg nalezy uwzgledni¢ w programie sterowniczym, aby wykrywacC zmiane wartosci
logicznej obiektu z 1 na 0.

] | ] | ] ] |
1 N | 1 I /1 1P
Instrukcja 1. Instrukcja 2. Instrukcja 3. Instrukcija 4.
A. Instrukcja 1.
B. Instrukcja 2.
C. Instrukcja 3.
D. Instrukcja 4.
Zadanie 25.
1 .........................................
IN T1
0 — . m  ——
?
—{PT ET|—
Diagram czasowy na rysunku przedstawia dziatanie instrukcji
A. TP.
B. TOF.
C. TON.
D. TONR.
Zadanie 26.
Opisy wejs¢ i wyjsc¢ instrukcji licznika CTUD
R — | Wejscie R — Zeruje licznik i wymusza stan 0 na wyjsciu Q
C t Wejscie Cnt — Wejscie zliczajgce narastajgce zbocza impulséw
Nt — +/_ Wejscie Dir — Stan na wejsciu okresla kierunek zliczania
Dl r — B Q Wejscie Par — Wejscie parametrow konfiguracyjnych
Wyjscie Q — przyjmuje stan 1 lub 0 po osiggnieciu przez licznik
Pa [— wartosci progowych

Do ktérego wejscia licznika CTUD nalezy podtgczyé sygnat ustalajgcy kierunek zliczania impulsow
(zwiekszanie/zmniejszanie wartosci w akumulatorze licznika)?

A R
B. Cnt
C. Dir
D. Par
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Zadanie 27.

Ktory symbol literowy spetniajgcy wymagania normy IEC 61131, jest stosowany w programie sterowniczym
dla PLC do adresowania jego fizycznych wyj$¢ dyskretnych?

A |

B. S

C. Q

D. R
Zadanie 28.

W PLC zmienne 16 bitowe zapamietujgce m.in. wartosci zliczonych impulséw przez instrukcje licznikowe
powinny posiadac format oznaczany literg

A. b
B. B
C. W
D. D
Zadanie 29.
%10.0 %11 %Q0.0
SR TON
s Q IN Q—( )
%I0.1 T#3s —|PT
R

Zgodnie z programem przedstawionym na rysunku wyjscie %Q0.0 przyjmie stan 1

A. po 3 s od chwilowego podania stanu 1 na wejscie %I0.0, jezeli %10.1=0.
B. po 3 s od chwilowego podania stanu 1 na wejscie %I10.1, jezeli %10.0=0.
C. przez 3 s od chwilowego podania stanu 1 na wejscie %10.0, jezeli %10.1=1.
D. przez 3 s od chwilowego podania stanu 1 na wejscie %I0.1, jezeli %10.0=0.

Zadanie 30.

%10.1 s1 SR
Q

%Q0.1

OR

(@]

%Q0.2
%]I10.2

Ktéry stan wyjs¢ nie jest mozliwy w programie przedstawionym na rysunku?
A. %Q0.1=0i %Q0.2=0.
B. 9%0Q0.1=0i %Q0.2=1.
C. %Q0.1=1i %Q0.2=0.
D. %Q0.1=1i%Q0.2=1.
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Zadanie 31.

LDN  %I0.1
ORN  %10.2
ST %Q0.1

Ktorg funkcje logiczng realizuje program napisany w jezyku listy instrukcji?

A. NAND

B. NOR

C. XOR

D. OR

Zadanie 32.

LD %I0.0 T1
ANDN %l0.1
ST %TLIN —{ 1N TON
CAL
T1(PT:=T#2s)
LD  %MO0.0 — PT Q |—
AND  %T1.Q
ST  %Q0.0

Program sterowniczy
Czego dowodzi fakt uzycia instrukcji TON w przedstawionym programie sterowniczym?

A. Odliczanie czasu 2 sekund realizowane przez instrukcje T1 nastgpi wtedy, gdy zmienna %I0.1
przyjmie wartosc 1.

B. Zmienna %Q0.0 moze przyjg¢ wartos¢ 1 po czasie 2 sekund od uaktywnienia instrukcji T1.

Zmienna bitowa instrukcji T1 bedzie rowna 1, gdy warto$¢ czasu nie przekroczy 2 sekund.

D. Wartos¢ 1 przypisana do zmiennej %10.0 blokuje mozliwos¢ uruchomienia instrukcji T1.

O
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Zadanie 33.

Ktéry z programéw realizuje funkcje logiczng NAND?

%1I10.0 %Q0.0 %]I10.0 %]I0.1 %Q0.0
| ( | /| | | [
| C) /)

%]I10.1 %10.0 %10.1
||
- =/

Program 1. Program 2.
%]I0.0 %Q0.0 %1I0.0 %]I10.0 %Q0.0
( [
/ \ > / \ )
%10.1 %]I0.1 %1I0.1
Program 3. Program 4.
A. Program 1.
B. Program 2.
C. Program 3.
D. Program 4.
Zadanie 34.
%10.2 AND T1
in TON
7eM0.0 T#5m0s — PT  Q ——— %Q0.7

Ktorej z podanych modyfikacji wymaga przedstawiony program, aby mimo wystepowania chwilowych
logicznych stanéw 0 na wejsciu %I10.2 przy stanie logicznym 1 zmiennej %MO0.0 wyjscie %Q0.7 miato stan
logiczny 1 przez czas 5 minut od pierwszego uaktywnienia %I10.2?

A. Nalezy w miejsce instrukcji zegara TON wstawi¢ instrukcje TONR.
B. Nalezy w miejsce instrukcji zegara TON wstawi¢ instrukcje TP.

C. Nalezy uzupetni¢ program o instrukcje podtrzymania stanu 10.2.

D. Nalezy zmieni¢ instrukcje AND na instrukcje OR.
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Zadanie 35.

3 CTU TP
0/0 IO 1 ] CuU Qu IN Q O/E)QO 1
i R ov— T#10S —er ET [—
6 —pv F_TRIG

Na rysunku przedstawiono program sterujgcy linig technologiczng pakowania kawy. W wyniku jego dziatania
do kartonu trafia 6 paczek kawy, po czym rozpoczyna sie transport do maszyny zamykajgcej opakowanie.
Wartosc¢ ktérego parametru nalezy zmieni¢ w programie, aby w kartonie umieszczane byty 4 paczki kawy?

A. Kierunek zliczania.

B. Wartosé R licznika.

C. Wartoé¢ PV licznika.

D. Czas transportu do maszyny zamykajgcej opakowanie.

Zadanie 36.
|F'rn:niec:t: C:h APLC_LOADERIWPLC_LOADERT.PLC
|Dune: Mo errors.
|I:urrent Lire: |T|:|tal Lires: 2880
|I:|:n:|e: 2490 bytes tWamings: ] |Err|:|rs: ]

Przedstawione na rysunku okno dialogowe oprogramowania sterownika PLC wyswietlane jest podczas

A. zapisu programu na nosniku danych.

B. symulacji krokowej dziatania programu.

C. ttumaczenia programu na kod maszynowy.

D. wykonywania programu w trybie pracy krokowej.
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Zadanie 37.

Timers E

Timner: T | ak.
Symbal; | Tzl
Frevious

Timer Type Time Baze

= TOM I Prezet: Mext

" TOF " 10ms " 1 zec _ Help

[ Adjustable _—
TP " 100 ms " 1 min

Ktore nastawy muszg zosta¢ wybrane w oknie konfiguracyjnym timera, aby zatgczat swoje wyjscie
po 5 sekundach od momentu podania na jego wejscie logicznej jedynki?

A. TimerType: TP, Time Base: 1s, Preset: 5.
B. TimerType: TOF, Time Base: 10 ms, Preset: 50.
C. TimerType: TON, Time Base: 100 ms, Preset: 50.
D. TimerType: TP, Time Base: 1ms, Preset: 500.

Zadanie 38.

+24 V DC
%I0.0 %I0.1 %I0.2  %QO0.1 si| Bl | s2
— ) el
%M0.0 -

s)

| 10.0 | 10.1 | 10.2 |

T1
%M0.0 %I0.1 L
TON PLC

— /I IN ﬁ
T#10s—{PT Q[

[ Q0.0] qo1]qo2 |

H1] K1
%T1.Q %]I0.2 %Q0.1

— /I ()

0VvVDC

Program Schemat potgczen

Wylgczenie silnika sterowanego za posrednictwem stycznika K1 podigczonego do zaprogramowanego
sterownika PLC nastepuje po odliczeniu czasu 10 sekund przez instrukcje T1 oraz

A. wecisniecie przycisku S1.
B. wcisniecie przycisku S2.
C. deaktywacje czujnika B1.
D. aktywacje czujnika B1.

Strona 19 z 21



Zadanie 39.
Tabela przyporzgdkowania

LD %I0.0 Operand Operand Opi
AND  %Il0.1 absolutny | symboliczny pIS
ST %Q0.0 %10.0 S1 Przycisk NO

%I0.1 S2 Przycisk NO
LD %Q0.0 %10.2 Bl Czujnik indukcyjny NC
AND  9%I0.2 %10.3 B2 Czujnik optyczny NO
ANDN  9I0.3 %Q0.0 Y1 Cewka elektrozaworu EZ1
ST %Q0.1 %0Q0.1 Y2 Cewka elektrozaworu EZ1

Program

Co nalezy zrobi¢, aby przetestowac dziatanie fragmentu programu odpowiedzialnego za witgczenie cewki
Y1?

Nacisng¢ rownoczesnie przyciski S1i S2.

Najpierw uaktywni¢ czujnik B1, a pézniej wcisng¢ przycisk S2.
Najpierw wcisngé przycisk S2, a pézniej uaktywni¢ czujnik B1.
Najpierw uaktywni¢ czujniki B1 i B2, a pdzniej wcisng¢ przycisk S1.

o0 ®p»
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Zadanie 40.

LD  (%I0.0
OR  %MO0.0) T1 12
AND  %I0.2 —] 1N TON —{n TON
ST %MO0.0
CAL T1(PT:=T#parl) — | —_ -
CAL T2(PT:=T#par2) P Q o1 Q
LD %MO0.0 . Py ; :
ANDN %T2.0 Symbole blokéw funkcji timera w jezyku graficznym
ST %TL1.IN +24V DC
LD  %MO.0 S1 ] Bl | s2 v
AND  %T1.Q =N O
ST %T2.IN
LD  %MO0.0 | 10.0 | 10.1 | 10.2 |
ANDN %T1.Q
ANDN %T2.Q L
ST  %Q0.0 PLC
Program M
| Qu.o| Qo1 {qo.2 |
H1 K1
oV DC
Schemat potgczen

Ktory parametr i w jaki sposob nalezy zmodyfikowaé w programie, aby wydtuzy¢ czas sSwiecenia
sygnalizatora H1?

A. Zmniejszy¢ wartos¢ przypisang do zmiennej par1.

B. Zmniejszy¢ wartos¢ przypisang do zmiennej par2.

C. Zwiekszy¢ warto$¢ przypisang do zmiennej par1.

D. Zwiekszy¢ wartos¢ przypisang do zmiennej par2.
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