CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw prostych maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: MG.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
, . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_jzaminu: 120 minut. MG.01-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

- nhumer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu hadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj elementy zawiasu ceowego wedtug rysunkéw wykonawczych MG.01-01 oraz MG.01-02. Uwaga:
Srednica wiertta pod gwint M8 wynosi 6,8 mm.

Po wykonaniu tba $ruby zawiasu dokonaj kontroli jej wymiaréw i oceh stan wykonanej przez siebie obrobki,
a wyniki zapisz w tabeli kontrolno-pomiarowej zamieszczonej w arkuszu.

Zmontuj zawias ceowy zgodnie z rysunkiem montazowym MG.01-03.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajdujg sie niezbedne materiaty, narzedzia
skrawajgce i sprzet kontrolno-pomiarowy.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas
wykonywania prac obrobki recznej i maszynowe;j.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.
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Uwagi:
Ostre krawedzie stepic
Wielkos¢ faz 1x45°

Sztuk
1

Nazwa czesci
Ceownik

Nr rys
MG.01-01

Oznaczenie materiatu
Ceownik 50x38x40

Gatunek
materiatu
S235JR

Rysunek MG.01-01
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Lhwagi:

Ostre krawedzie stepic
Wymiary nietolerowane wykonaod z dokfadnotcig £0,2 mm

1004

Sztuk Nazwa czesci
1 Sruba M8x60
Nr rys Oznaczenie materiatu Gatunek
MG.01-02 | Pret ¢16 mm materiatu
S235JR
Rysunek MG.01-02
|
1
3. Podktadka z otworem ¢8,5 1 PN
2. | Sruba M8x60 1 S235JR
1. Ceownik 50x38x40 1 S235JR
(I:\lzr Nazwa czesci Sztuk | Materiat/norma
Nazwa podzespotu Nr rysunku
MG.01-03

Zawias ceowy

Rysunek MG.01-03
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:
— wykonany ceownik,

— wykonany teb sruby zawiasu,

— wymiary tba sruby - tabela kontrolno-pomiarowa,

— zmontowany zawias ceowy

oraz

przebieg wykonania czesci i montazu uchwytu ceowego.

Tabela kontrolno-pomiarowa

Wymiar nominalny

Wynik pomiaru/stanu

Lp. Wymiar/stan mm mm/stan
1. | Szeroko$¢ tba $ruby pod klucz 10
2. | Wysokos¢ tha sruby 6
3. | Brak ostrych krawedzi TAK/NIE*

*) Nalezy wpisa¢ wtasciwy stan: TAK lub NIE
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