CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
, . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania eg_jzaminu: 180 minut. MG.06-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

- nhumer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu hadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Egzamin skiada sie z dwdch czesci, czeS¢ pierwsza to wykonanie formy gipsowej, czesé druga to
przeprowadzenie wytopu oraz wykonanie odlewu w formie metalowej.

Czes¢ 1. Przygotowanie formy gipsowej
Wykonaj forme gipsowg metodg wytapianych modeli zgodnie z zamieszczonym schematem (Rysunek 1.).
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Rysunek 1. Schemat formy gipsowej wykonanej metodag wytapianych modeli

Wykonaj woskowy zestaw modelowy z umieszczonych na stanowisku modeli odlewniczych (4 sztuki)
i elementéw uktadu wlewowego, a nastepnie przymocuj go do podstawy formy odlewniczej. Zgto$ przez
podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos$¢ do oceny.

Umies¢ na przygotowanej podstawie obudowe formy i uszczelnij jg przy pomocy masy plastycznej i ponownie
przez podniesienie reki zgto$ przewodniczgcemu ZN gotowos$¢ do oceny.

Wykonaj mase formierskg, mieszajgc gips z wodg zdemineralizowang w stosunku 1,5:0,6 (1,5 kg gipsu na
0,6 litra wody). Czas mieszania wynosi ok. 1 minuty (do uzyskania jednolitej masy). Do mieszania zastosu;j
mieszarke z misg przeznaczong do mieszania mas ciektych.

Pamietaj, aby po odwazeniu poszczegdinych sktadnikéw masy formierskiej oraz po wymieszaniu sktadnikow,
zgtosi¢ przewodniczgcemu ZN, gotowos¢ do oceny poprzez podniesienie reki.

Gotowg mase przenie$ niezwlocznie na stanowisko formierskie i zalej wczesniej przygotowang forme.
Pozostaw mase do zwigzania.

Uwaga! Pamietaj, ze masy gipsowe bardzo szybko twardnieja i po dodaniu wody masz tylko kilka
minut na zalanie zestawu modelowego cieklag masa gipsowa.

Po zakonczeniu wytopu (czes¢ 2) sprawdz czy masa stwardniata i zdejmij podstawe formy, ustaw forme
w suszarce w pozycji do wytapiania modelu i zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos$¢
koncowej oceny formy.

Czes$¢ 2. Wytop metalu

Przygotuj materiaty wsadowe do wytopu 15 kg (15 000 g) stopu aluminium AlZn10Si8Mg w piecu do topienia
metali. Sktad chemiczny podano w tabeli 1. Rozpoznaj i odwaz sktadniki stopowe oraz modyfikator. Oblicz
z doktadno$cig do trzech miejsc po przecinku i odwaz z dokfadnoscig +5%, masy poszczegodlnych
skfadnikow, wyniki zapisz w tabeli 2. Odwazone sktadniki umiesé w pojemnikach opisujgc ich zawartos¢.
Odwazenie i przygotowanie sktadnikéw stopowych zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN do
oceny.
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Tabela 1. Sktad chemiczny stopu EN-AC-A1Zn10Si8Mg
Sktad chemiczny, % wag.
Zn Si Cu Mn Mg Ti Al Modyfikator (Sh)
10 8,5 0,10 0,15 0,125 0,15 reszta 0,3

Przeprowadz wytop stopu zgodnie z kartg technologiczng wytopu (tabela 3). Wypetnij karte wytopu, wpisujac
wyniki z pomiaréw temperatur.

Uwaga: wsad metalowy do wytopu zostanie wskazany przez przewodniczacego ZN.

Przygotuj do zalewania forme kokilowg wskazang przez przewodniczgcego ZN.

tyzkg odlewniczg wygrzang do temperatury 300°C +20°C pobierz porcje metalu i zalej odpowiednio
przygotowang forme.

Po uzyskaniu zgody od przewodniczgcego ZN wskazang przez niego ilos¢ metalu zlej do kokili otwartej lub
formy piaskowej otwartej.

Po zakrzepnieciu odlewu wybij go z formy, ostudz i odetnij uktad wlewowy oraz elementy zasilajgce.
Przedstaw gotowy odlew do oceny.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa oraz higieny
pracy, przeciwpozarowych i ochrony srodowiska oraz obstugi maszyn i urzgdzen.
Po wykonaniu zadan oczys¢ oraz uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:
— sporzgdzona masa formierska,

— wykonana forma,

— obliczone masy materiatéw wsadowych — tabela 2,
— odwazone i posegregowane materiaty wsadowe,

— wypetniona karta technologiczna wytopu — tabela 3,
— wykonany odlew kokilowy

oraz
przebieg przeprowadzenia wytopu oraz obstugi stanowiska pracy zgodnie z przepisami BHP.
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Tabela 2. Materiaty wsadowe

Materiat Masa [kg]

Zn

Si

Cu

Mn

Mg

Ti

Al

Suma

Modyfikator (Sb)
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Tabela 3. Karta technologiczna wytopu

Lp. Operacja Temperatura [°C]
1. | Zatadowac piec wsadem metalowym
Uwaga: wsad metalowy do wytopu jest wskazany przez X
przewodniczgcego ZN
2. | Uruchomic¢ zasilanie pieca odlewniczego X
3. | Przeprowadzi¢ pomiar temperatury roztopionego metalu za pomocg °C]
termopary zanurzeniowej
4. | Przegrza¢ stop do temperatury: 680+700°C
Uwaga: operacje przegrzania metalu przeprowadzi¢ po przygotowaniu X
formy odlewniczej
5. | Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za pomocg termopary °C]
zanurzeniowej
6. | Doda¢ modyfikator uzywajgc zanurzaka X
7. | Przegrza¢ stop do temperatury: 700+720°C X
8. | Wytaczy¢ zasilanie pieca odlewniczego X
9. | Sciggnaé zuzel X
10. | Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za pomocg termopary °C]
zanurzeniowej
11. | Pobrac tyzkg ciekty metal i zala¢ forme X
12. | Oprézni¢ piec z metalu
Uwaga: pozostatym w piecu metalem zalac kokile otwartg lub forme X
piaskowg wskazang przez przewodniczgcego ZN
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