CENTRALNA Arkusz zawiera informacje

KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczeciaegzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.19

Wersja arkusza: AG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.19-AG-21.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok '2(?21 PODSTAWA PROGRAMOWA
CZESC PISEMNA 2017

Instrukcja dla zdajgcego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 19 stron. Ewentualny
brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczgcemu zespotu
nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej
w 0znaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikaciji,
- zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,
~ Wpisz swoj numer PESEL?,

Wpisz swojg date urodzenia,

- przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

. Aby zda¢ czesc¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej

20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

. Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub

pidrem z czarnym tuszem/atramentem.
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*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego
dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2019



8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C,
D. Odpowiada im nastepujgcy uktad kratek w KARCIE
ODPOWIEDZI:

(Al | [8] | [c] | [D]

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej
literg — np., gdy wybrates odpowiedz ,A”:

W | B [C)|D

11. Staraj sie wyraznie zaznaczac¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz
| btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz jg kotkiem i zaznacz
odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.
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12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie
odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzites wszystkie
dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego
tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenial



Zadanie 1.

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono wiertarke kadtubowg?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 2.

»Jest to obrabiarka stuzgca do obrobki otworow ksztattowych, rowkow
| bardziej ztozonych powierzchni zewnetrznych, w ktorej narzedzie

zdejmuje caty naddatek przeznaczony na obrobke podczas jednego ruchu
roboczego”.

Ktorej obrabiarki skrawajgcej dotyczy opis?
A. Tokarki.
B. Szlifierki.

C. Diutownicy.
D. Przeciggarki.


http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Naddatek&action=edit&redlink=1

Zadanie 3.

Ktorg obrabiarke nalezy zastosowac do obrobki wykanczajgcej czopa
watka po hartowaniu?

A. Nakietczarke do watkow.
B. Szlifierke do otwordw.

C. Frezarke uniwersalna.
D. Szlifierke do watkow.

Zadanie 4.

Ktorg obrabiarke nalezy zastosowac do obrébki elementu typu tuleja
w produkcji masowej?

A. Automat tokarski.

B. Tokarke uniwersalng.

C. Tokarke rewolwerowa.
D. Tokarke ktowo-uchwytowg CNC.

Zadanie 5.
Do wykonywania zebdw na kole zebatym stozkowym nalezy zastosowac

A. dtutownice Maaga.

B. strugarke wzdtuzna.
C. strugarke Gleasona.
D. diutownice Fellowsa.

Zadanie 6.

Obrabiarka, na ktorej nalezy wykonac rowki ustalajgce zgodnie
z przedstawionym rysunkiem to

A. dlutownica. . Rowek ustalajacy
B. frezarka pionowa. !'—'/JH?

C. strugarka poprzeczna. ) ' .

D. przeciggarka pozioma.




Zadanie 7.
Ktory zabieg obrobki skrawaniem nalezy wykonac na powierzchni

oznaczonej na rysunku Tr24x5? Tr24x5

A. Nacinania gwintu. i ]

B. Nacinania uzebienia. ! §
C. Frezowania rowka pod wpust. | § o
D. Frezowania powierzchni czotowej. § ™M
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Zadanie 8.

Rysunek przedstawia cze$é roboczg wiertta kretego. Scin oznaczony jest

cyfrg
A1l
B. 2

C.3
D. 4

Zadanie 9.

Gtowna krawedz skrawajgca na rysunku noza tokarskiego oznaczona jest

cyfrg
Al
B. 2

C.3
D. 4




Zadanie 10.

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono ptytke wieloostrzowg do wykonania
gwintu trapezowego?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 11.

-
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Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono n6z tokarski oprawkowy prawy do
rowkow prostych?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.



Zadanie 12.
Diagram przedstawia wykres tamania wiora dla ptytki wieloostrzowej

przeznaczonej do obrobki zgrubnej stali weglowej zwyktej jakosci. Wybierz
zalecane wartosci gtebokosci skrawania ap i posuwu fn, w celu zapewnienia
tamania wiodra.

A. ap=10;fh=0,1
B. ap=0,5;f{h=0,7
C.ap=3,5;fn=0,2
D.ap=9,0;f,=0,8

10

a,, (mm)

0 0,5 0,9 f (mmobr)

ap=15+10mm
fn = 0,25 = 0,95 mm/obr.



Zadanie 13.

Zalecane szybkosci i posuwy przy toczeniu stali i odlewow staliwnych
S10 S20 S30 S35
~|S10s S20S S30S S40S
\r/]\gytrzyma{osc Posuw mm/obr
Rm MPa Obrébka Obrébka
zgrubna wykanczajgca
wykanczajgca y 1
Szybkos¢ skrawania vc m/min
500 100+200+280({80+150+200|60+100+150(|40+60
Stale 500+600 90+160+250 |70+120+180(50+80+120 [35+55
wealowe 600+700 80+140+220 60+100+180(40+=70+110 [30+50
<9 700+800 70+120+200 |50+90+150 (25+60+100 [25+45
800+1 000 60+100+180 |40+80+140 (30+50+90 [20+40

Na podstawie danych w tabeli, dobierz zakres szybkosci skrawania do
obrébki stali weglowej o wytrzymatosci rownej 750 MPa narzedziem
z ptytkg z weglikow gatunku S35.

A. vc = 20+40 m/min
B. vc = 25+45 m/min
C. v¢ = 30+50 m/min
D. vc = 40+60 m/min



Zadanie 14.

Zalecane parametry skrawania dla frezow
Wetrzvmato | v Srednica freza mm
Materiat vytzy ©  [2:3 [4+5 [6+10 |12+16
s¢ MPa m/min
f, mm
Stop
aluminium do 550 800 0,02 0,03 0,05 0,08
<10%Si

Oblicz zalecang wartos¢ posuwu minutowego podczas obrébki frezem
dwuostrzowym ¢10 mm, stopu aluminium dla predkosci obrotowej
wrzeciona n =1000 obr/min. Skorzystaj z tabeli oraz wzoru: vi=f,-z'n

A. vi= 20 mm/min
B. vi = 100 mm/min
C. vi =200 mm/min
D. vi = 400 mm/min

Zadanie 15.
Do sprawdzenia wykonania wymiaru ¢40H7 nalezy uzy¢

A. czujnika zegarowego.

B. suwmiarki uniwersalnej.

C. sprawdzianu szczekowego nastawnego.

D. sprawdzianu ttoczkowego dwugranicznego.

Zadanie 16.

Ktorego przyrzadu nalezy uzy¢ do pomiaru wymiaru wewnetrznego tulei ¢
+0,02
50—0,03 ?

A. Gtebokosciomierza.

B. Suwmiarki uniwersalnej.

C. Mikrometru talerzykowego.

D. Srednicéwki mikrometryczne;j.



Zadanie 17.

Na przedstawionym rysunku przedmiot obrabiany jest ustalony
| zamocowany za pomocg

A. zabieraka czotowego z podtrzymkg ruchoma.

B. uchwytu membranowego z podtrzymkg stats.

C. uchwytu tulejkowego z podparciem kiem statym.

D. tarczy zabierakowej z zabierakiem i z podparciem ktem.

Zadanie 18.

Wspotosiowosc otworu z zewnetrzng powierzchnig walcowg

w przedmiocie typu tarcza (otwor wykonany na gotowo, zewnetrzna
powierzchnia obrobiona zgrubnie) zapewnia ustalenie i zamocowanie
przedmiotu podczas obrébki wykanczajgcej powierzchni zewnetrznej

A. na trzpieniu.

B. w uchwycie tulejkowym.

C. w uchwycie dwuszczekowym.

D. w uchwycie tréjszczekowym samocentrujgcym.

Zadanie 19.

Do mocowania noza tokarskiego oprawkowego na tokarce CNC stuzy
A. podtrzymka stata.
B. tarcza zabierakowa.

C. gtowica narzedziowa.
D. uchwyt tokarski hydrauliczny.
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Zadanie 20.

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono uchwyt zapewniajgcy mocowanie preta
walcowego bez uszkodzenia materiatu?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.
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Zadanie 21.

NTP15 |NTP25 |NTP35

Materiat Twardos¢ | Posuw mm/obr
HB 0,1+0,8 |0,15+0,8 |0,2+1,0

Predkos¢ skrawania mm/min
Stal weglowa konstrukcyjna
0golnego przeznaczenia
C=0,2% 135 430+230 | 380+185 | 280+150
C=0,4% 180 385+200 | 370+175 | 245+90
C=0,7% 230 150+80 200+70
Stal niskostopowa
wyzarzona 180 350-170 |300+150 | 180+90
ulepszona 300 220+110 | 185+100 | 135+90
Stal szybkotngca wyzarzona 250 220+110 | 200+125 | 100+55

Na podstawie danych w tabeli, dobierz wartos¢ predkosci skrawania przy
toczeniu ptytkg wieloostrzowg o gatunku NTP15, stali weglowe;
konstrukcyjnej o zawartosci wegla C, rownej 0,4%.

A. 80 m/min
B. 120 m/min
C. 160 m/min
D. 220 m/min

Zadanie 22.

Podczas toczenia materiatu najbardziej pozgdanym ze wzgledu na

trwatosc ostrza noza, jest wior

A. pitkowy.

B. wstegowy.
C. schodkowy.
D. odpryskowy.

12




Zadanie 23.
Narost najczesciej powstaje podczas obrobki skrawaniem metali

A. bardzo twardych.

B. kruchych i twardych.
C. famliwych i twardych.
D. miekkich i ciggliwych.

Zadanie 24.
Przyczyng wytamania ostrza ptytki skrawajgcej moze byc
A. zbyt duzy posuw.
zbyt maty posuw.

B.
C. za mata szybkos¢ skrawania.
D. za mata gtebokosc¢ skrawania.

Zadanie 25.
Odczytaj z przedstawionego rysunku wynik pomiaru suwmiarka.
A. 3,80 mm
B. 4,35 mm Skala gtéwna
C. 4,55 mm 0 10 20 30 40
D. 4,75 mm I T T
HBEBUUEER
Skala noniusza T
Zadanie 26.

W celu sprawdzenia grubosci zebow kot zebatych o zebach prostych
| skosnych nalezy uzyc¢

A. suwmiarki uniwersalnej.

B. mikrometru talerzykowego.

C. Srednicowki mikrometrycznej.

D. mikrometru o wymiennym kowadetku.
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Zadanie 27.
Punkt zerowy frezarki CNC oznaczony jest na rysunku cyfrg

Al —
B. 2 |
C.3 1 4
D. 4
+Z T
+Y
\¥3
+X
2

Zadanie 28.

Punkt zerowy przedmiotu obrabianego oznaczony jest na rysunku cyfrg
A1l 2 e
B. 2 bx @

C.3 1
D. 4 3 0
+Z
©
_ 4
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Zadanie 29.
W ktorym z fragmentdw programu sterujgcego na obrabiarke CNC
zawarta jest informacja o gwintowaniu?

A. NO5 GO1 X20 Y50 F1.25
B. NO5 G02 X30 Y50 15 JO
C. NO5 S120 MO3 T1 D1

D. NO5 G33 Z-20 K2

Zadanie 30.
Cykli statych tokarki CNC nie stosuje sie do

A. gwintowania.

B. toczenia rowkow.

C. wymiany narzedzia.

D. wiercenia gtebokich otworow.

Zadanie 31.
Koniec podprogramu ze skokiem na poczgtek oznacza sie funkcjg

A. M03
B. MO8
C. M17
D. M30

Zadanie 32.
Ktorym znakiem/symbolem rozpoczyna sie komentarz w programie dla
obrabiarki sterowanej numerycznie przy pomocy kodow ISO?

A. %

B. (

C. -

D. ?
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Zadanie 33.

W ktorym z blokéw programu sterujgcego znajduje sie informacja
0 przesunieciu punktu zerowego?

A. NO5 G90 G54

B. NO5 GO1 X100 F.50

C. NO5 GO02 15 KO X30 Z-5

D. NO5 G96 S120 M04 T1 D1 F0.2

Zadanie 34.

Podczas obrobki z wysokg predkoscig narzedzia (High Speed Cutting)
nalezy ustawic

A. duzy posuw narzedzia i matg grubos¢ warstwy skrawanej.
B. duzy posuw narzedzia i duzg grubos¢ warstwy skrawanej.
C. maty posuw narzedzia i matg grubos¢ warstwy skrawanej.
D. maty posuw narzedzia i duzg grubos¢ warstwy skrawanej.

Zadanie 35.
Ktéry fragment programu opisuje ruch narzedzia z punktu 1 do 27
A. G03 X10 Y31.3 120 J60 ‘1”‘
B. GO2 X10 Y31.3 1-20 J60 20 |
C. G0O2 X10 Y31.3 120 J-60 YR
D. GO3 X10 Y31.3 I-20 J-60 R, .- R
2 .-7 \

31.3 \
5
\ .
%
\
"'i
10 - o — — __,7‘1

10 ﬁLﬂ 80 X
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Zadanie 36.
W bloku N145 G01 G90 X100 G41 F350 M03 programu dla frezarki CNC
kod G90 oznacza

A. cykl obrobczy.

B. programowanie absolutne.

C. ustawienie statej predkosci skrawania.

D. ustawienie statej predkosci obrotowej wrzeciona.
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Zadanie 37.

X

»2o4
043

P44

3x45°

[

SU

i

Czes¢ programu sterujgcego realizujgca ruch noza z punktu 1 do 5

(z kompensacjg promienia) ma postac

G42

GO01 X38 Z0

G03 X44 Z-3 10 K-3
GO01 X44 Z-13

G02 X48 Z-15 I3 KO

A.

Zadanie 38.

G42

GO01 X38 Z0

G02 X44 Z3 10 K-3
GO01 X44 Z-13

GO03 X48 Z-15 13 KO

B.

G42

GO01 X38 Z0

G03 X44 Z-3 1-3 KO
GO01 X44 Z-13

G02 X48 Z-15 13 KO

C.

G42

GO01 X38 Z0

G03 X44 Z3 10 K-3
GO01 X44 Z-13

G02 X48 Z-15 10 K3

D.

Ktory blok programu ISO zawiera informacje o wigczeniu funkciji

kompensaciji prawostronnej narzedzia?

A. G01 G41 X-6 Y19

B. GO0 G42 X-10 Y20

C. G01 X45 Y12 F1500

D. G02 X0 Y20 10 J-5 F300

18



Zadanie 39.
Przedstawiony na rysunku sprawdzian stuzy do kontroli wykonania
A. katow.
B. watkow.
C. gwintow.
D. otworow.

Zadanie 40.

Rysunek 3. Rysunek 4.

Uchwyt, ktory stuzy do mocowania nozy o kwadratowym przekroju trzonka
przedstawiono

A. na rysunku 1.
B. na rysunku 2.
C. narysunku 3.
D. na rysunku 4.
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