CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementoéw kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.22

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MG.22-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj prefabrykacje wstawki kanatu wentylacyjnego oraz oznacz kierunki potozenia ,Rufa” i ,Gora”
zgodnie z dokumentacjg zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.

Po wykonaniu wstawki dokonaj pomiaréw usytuowania elementow i wyniki zapisz w zamieszczonej
w arkuszu egzaminacyjnym Tabeli 1.

W karcie technologicznej 1 zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym zapisz wykaz wszystkich czynnosci
i prac zwigzanych z wykonaniem prefabrykacji kanatu wentylacyjnego.

Potrzebne informacje do wykonania zadania znajdziesz w zestawieniu materiatowym, na Rysunku 1. Karta
zmian konstrukcyjnych i Rysunku 2. Wezty konstrukcyjne.

Wszystkie czynnosci i prace montazowe wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu pracy odpady umies$¢ w specjalnym pojemniku i uporzgdkuj stanowisko.

Zestawienie materiatowe

BIURO PROJEKTOWE SPECYFIKACJA MATERIAtOWA
P NR PROJEKTU | B600 | NRRYS. | 121000w  swona| 1
TYTUL RYS Wstawka kanafu wentylacyjnego Zmiana
hir Masa
i Nazwa materiatu Wyréznik ar. L B | Odbior | llos¢ | Jedn. Catk. UWAGI
[mm] | [mm] | [mm] [ka] [kg]
1 |Blacha PL 8 400 500 A 1 12,6 12,6
61 |Katownik L100x50x10 10 500 100 A 1 5.5 5,5
62 |Ptaskownik PW60x8 8 400 60 A 1 1.5 1,5
63 |Ptaskownik PW60x8 8 370 60 A 1 1.4 1,4
Masa catkowita| 21,0
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Rysunekl. Karta zmian konstrukcyjnych

KONSTRUKCJA WSTAWKI
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1. Wezly konstr. wyk. wg. Katalogu Typowych Elementow Konstrukcyjnych TEK.
2. Oznaczenia na rysunku:

- koniec usztywnien spawany

=

- koniec usztywniefi ze szczeling —
3. Nieoznaczone spoiny pachwinowe spawa¢ spoing %
4. Spoiny sczepne o diugosci 30 mm wykonaé na przemlan po obu stronach usztywnien w odstepach co 150 mm
5. Skréty na rysunku oznaczaja:
- kg - koniec gora, kr - koniec rufa, kdz - koniec dziob

- kk - oba konce

- kb - konce burtowe (L 1 PB)

- kd - koniec dot

6. Usztywnienie montowaé pod katem 90° (dop. odchytka +/- 1°)

BIURO KONSTRU

KCYJNE

TYTULRYS.
KONSTRUKCJA

WSTAWKI KANALU

WENTYLACYJNEGO

TYTUL BUDOWY

B600

MASA CAtK. | SKALA |FORMAT

RYS.NR

1210-01

ARKUSZ | ZMIANA
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Rysunek 2. Wezly konstrukcyjne
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p=20, z=25, a =30°

gdy p#20

lub z#25 }podaje sie na rys.
lub a#30°
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

— usztywnienia,

— wstawka kanatu wentylacyjnego po prefabrykacji wstepnej,

— wypetniona tabela 1. pomiarow wstawki kanatu wentylacyjnego,

— wypetniona karta technologiczna 1
oraz

przebieg wykonania usztywnien i prefabrykacji wstepnej wstawki kanatu wentylacyjnego.
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Tabela pomiaréw wstawki kanatu wentylacyjnego

Po wykonaniu prefabrykacji wstepnej:
— zmierz gabaryty wstawki,
— zmierz odlegtosci zamontowanych elementéw od krawedzi bazowych blachy do krawedzi usztywnienia
przylegajgcej do trasy i zapisz je w tabeli 1. w kolumnie 4.
— w kolumnie 5 tabeli 1. podkres| wtasciwe okreslenie zgodnosci lub niezgodno$ci dokonanych pomiarow.

Tabela 1.
Wymiar wstawki Pomiar gabarytow
oraz wstawki i pomiar Zgodnos¢ wynikow pomiaru
Element w odlegltos¢ zamontowanych | Dopuszczalne odleglosci z warto$ciami okreslonymi na
rvsunku g elementow od krawedzi odchytki zamontowanych rysunku (kolumna 2
achy zgodnie mm elementow o z uwzglednieniem
y blachy zgodni [mm] 1 d lednieni
z rysunkiem krawedzi blachy dopuszczalnych odchytek)
[mm] [mm]
1 2 3 4 5
Poz.1 400x500 +2 Zgodne/niezgodne*
Poz.61 250 +2 Zgodne/niezgodne*
P0z.62 350 +2 Zgodne/niezgodne*
P0z.63 175 +2 Zgodne/niezgodne*

*wilasciwe podkresli¢

Karta technologiczna 1. Wykaz wszystkich czynnosci i prac zwigzanych z wykonaniem wstawki
kanatlu wentylacyjnego
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