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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 16 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,
— wpisz swoéj numer PESEL?*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadah.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
ukfad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

NooA®

©

|
|
|

(a] | [8] | [€] | [B]

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Woybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrate$ odpowiedz
,,A”:

W G| D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

COIRCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespofu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenia!
* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie 1.
Ktory dziat odlewni zajmuje sie koordynacjg prac topialni, formierni i rdzeniarni?

A. Planowania produkcji.
B. Utrzymania ruchu.

C. Obstugi klienta.

D. Inwestyciji.

Zadanie 2.

Ktory z dziatéw zaktadu odlewniczego zajmuije sie produkcjg elementow przedstawionych na rysunku?

A. Topialnia.

B. Formiernia.

C. Modelarnia.

D. Rdzeniarnia.
Zadanie 3.

Odlewnia podczas jednej zmiany zuzywa 80 kg modyfikatora do modyfikacji zeliwa. lle ton tego pierwiastka
nalezy zamowic, aby zapewni¢ tygodniowy zapas, jesli odlewnia pracuje w systemie dwuzmianowym pie¢
dni w tygodniu?

A. 04t
B. 0,8t
C. 8,0t
D. 16,0t
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Zadanie 4.

Dyrektor
Dziat Obstugi Naczelny

Sp6tki - Biuro = Dziat Systeméw Jakoscl -
KadriPtac | Petnomocnik DN ds. .

Specjalista ds SYSteméwlzarzadzanla

g BHP, ppoZ | / v I : v
\I S ochrony srod, Z-ca Z-ca Kontrola
agazyn - 5 B Petnomocnika | Petnomocnika ds. Jakosci
Surowcow + DZiat Zakupow j« ds. Systemu | Systemu
Jakosm\ Srodowiskowego —

P

| Dyrektor
Dyrektor_ Dyrektor Tgchniczno-
IEil:]oannosr(r)l‘l;no- Handlowy Produlkcyjny
i 7% [ 2— v
Gtowny Biuro Dziat Szef Szef Stuzb
Ksiegowy Sprzedazy| | |F1anowaniail |Utrzymania Technicznych |
v o o Rozliczania | |Ruchu Biuro
Dziat St L Produkc]i ! | Technolog.
EF  |Ksiegowosci 2 |Biuro J I o ——
Finansowej | £ | Sprzedazy Wydziaf pas Nowon
Odlewéw Odlewnia _Uruchomieri
Kosztow 'g - 1 Utrzymania Wydziat /
o | Dzat Wydzial | |Ruchu il 4
Bluro Obstugi i Przyg.
Budzetowania Klienta o ObrobkK L_Produkgji
i Analiz \ / Mech. i
L DH Montazu ~ -
Informatyka i
7
IT

Zgodnie ze schematem organizacyjnym odlewni dziat odlewni podlega bezposrednio Dyrektorowi

A. Naczelnemu.

B. Handlowemu.

C. Techniczno-Produkcyjnemu.
D. Ekonomiczno-Finansowemu.

Zadanie 5.
Przyrzadem kontrolnym do sprawdzania prostopadtosci powierzchni jest
A. katownik prosty.
B. liniat krawedziowy.
C. przymiar kreskowy.
D. suwmiarka uniwersalna.

Zadanie 6.
Do przeprowadzania pomiaru temperatury ciektego zeliwa w sposdb bezkontaktowy nalezy uzy¢
A. czujnika z termoparami Fe-CuNi.
czujnika z termoparami PtRh-Pt.

B.
C. dylatometru.
D. pirometru.
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Zadanie 7.

W celu zapobiegniecia powstawania obciggnie¢ w odlewach nalezy

A. zmniejszy¢ przepuszczalno$é masy formierskie;.
B. obnizy¢ temperature zalewania ciektego metalu.
C. zwiekszy¢ wilgotnosé masy formierskiej.
D. podwyzszy¢ temperature formy.

Zadanie 8.

W celu zapobiezenia wadzie typu zalewka nalezy odpowiednio

A. uksztattowac rdzenie, prawidtowo skonstruowaé i wykonczy¢ model, rdzennice i forme oraz usungc
luzy pomiedzy rdzennikiem a gniazdem rdzennika.
B. zalewaC forme (bez przerw i prawidtowym strumieniem) oraz stosowac¢ wiasciwe ochtadzalniki
zewnetrzne.
C. uksztattowa¢ i umiejscowi¢ nadlew oraz stosowaé odpowiedniej grubosci warstwe pokrycia
ochronnego.
D. transportowacd i sktadowac odlewy oraz prawidiowo usuwaé wlewy i nadlewy.
Zadanie 9.
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Na szkicu przedstawiono rysunek

A.

B.
C.
D

koncepcji technologicznej lub sposobu odlewania.
konstrukcyjny modelu.

wykonawczy czesci.

surowego odlewu.
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Zadanie 10.

Wysokos¢ H Wielkoé¢ pochyler, max
mm
formowanie reczne formowanie maszynowe
powyzej do a® al
60 100 1215 40’
100 150 1° 35’
150 250 45’ 30
250 400 35’ 25’

Na podstawie tabeli wskaz wielkos¢ pochylen odlewu tulei (bez kotnierza) o wysokosci 140 mm, odlewanej
w jednej potéwce formy podczas formowania recznego.

A. 1°1%
B. 1°
C. 45
D. 35
Zadanie 11.
System tolerancji wymiarowych (wg PN-ISO 8062) — fragment
Minimalny wymiar Pole tolerancji odlewu, mm
podstawowy
surowego odlewu, Klasa tolerancji odlewu CT
mm
powyzej doi . digh 12 13
wigcznie
40 63 4,0 5,6 8,0
63 100 4,4 6,0 9,0
100 160 5,0 7,0 10

Dla surowego odlewu korpusu pompy, wykonywanego z zeliwa szarego w klasie 1SO 8062-CT12-RMA F,
pole tolerancji Srednicy zewnetrznej o wymiarze 100 mm wynosi

A. 4,4 mm
B. 5,0 mm
C. 6,0mm
D. 9,0 mm
Zadanie 12.
TR i A
/ | A\ ‘/[ %5 )
—-|——¥— : T Y
NP R e &
b G B —= ==
llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono naddatek technologiczny w postaci zeber skurczowych?

A. Nailustracji 1.
B. Nailustracji 2.
C. Naiilustracji 3.
D. Na ilustracji 4.
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Zadanie 13.
W celu ujednorodnienia i rozdrobnienia struktury odlewéw staliwnych nalezy przeprowadzi¢ wyzarzanie

A. ujednorodniajgce.
B. normalizujgce.

C. zmiekczajace.

D. odprezajgce.

Zadanie 14.
Formy piaskowe zalewa sie cieklym Zeliwem o temperaturze okoto

A. 700+800°C

B. 1000+1100°C
C. 1300+1400°C
D. 1600+1700°C

Zadanie 15.

Na rysunku kolorem czerwonym oznaczono

A. pochylenie Scian.

B. uktad wlewowy.
C. nadlew.
D. rdzen.

Zadanie 16.

Srednia warto$¢ skurczu liniowego zeliwa sferoidalnego z gatunku EN-GJS-400-17 wynosi

A, 0,2%
B 1,3%
C. 34%
D. 10,1%
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Zadanie 17.
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llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono prawidiowo dobrang ptaszczyzne podziatu formy w celu wykonania odlewu
przy formowaniu w dwéch skrzynkach z zastosowaniem modelu dzielonego?

A. Na ilustracji 1.
B. Na ilustracji 2.
C. Naiilustracji 3.
D. Na ilustracji 4.

Zadanie 18.

Oblicz objetos¢ przelewu o wymiarach @25 x 120 mm.

A. Okoto 0,32 dm?

B. Okofo 0,016 dm3

C. Okoto 0,032 dm?®

D. Okoto 0,059 dm?
Zadanie 19.

Oblicz mase zbiornika wlewowego wypetnionego metalem, jesli objetos¢ tego zbiornika wynosi 1650 cm?,
a gestos$¢ metalu 7,2 g/cm?,

A. Okoto 0,1188 kg
B. Okoto 1,188 kg
C. Okoto 11,88 kg
D. Okoto 118,8 kg
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Zadanie 20.
Oczyszczanie powierzchni duzych odlewow o skomplikowanym ksztatcie wykonuje sie metodag
A. strumieniowo-wirnikowa.
B. grawitacyjno-bebnowa.
C. chemiczna.
D. cieplna.

Zadanie 21.
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Odleglosci pomiedzy modelami a elementami formy [mm]

Na podstawie rysunku i danych w tabeli dobierz minimalng diugos¢ wlewdw doprowadzajgcych dla odlewow
wykonywanych w formie czterownekowej o sumarycznej masie 60 kg.

A. 40 mm
B. 50 mm
C. 60 mm
D. 70 mm

Masa odlewu
kgl a b [ d e f
do 5 40 40 30 30 30 30
ponad 5 - 10 50 50 40 40 40 30
ponad 10 - 25 60 60 40 50 50 30
ponad 25 - 50 70 70 50 50 60 40
ponad 50 - 100 90 90 50 60 70 50
ponad 100 - 250 100 100 60 70 100 60
ponad 250 - 500 120 120 70 20 - 70
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Zadanie 22.

Wlew gtéwny okragty, ksztatt i wymiary wg PN-62/H-54231

Wymiary d i d;, mm

Przekoj wlewu d,=d+4

giownego Fygo
cm? d nr d,
2,6 18 6 22
3,0 19 7 23
4,0 22 8 26
5,0 25 9 29
6,0 28 10 32

Dobierz numer wlewu gtébwnego przyjmujac, ze przekroj
wynosi 3,2cm?, a proporcje pomiedzy poszczegolnymi
Fwo: Fwr:Fwe=1: 1,2 . 1,4.

poprzeczny wlewu doprowadzajgcego
wlewami okreslone s3g zaleznoscia:

A. Nré6
B. Nr7
C. Nr8
D. Nr9
Zadanie 23.
:‘&*'
| Nudi(h
llustracja 1.
D §
llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono oczyszczarke wirnikowg komorowo-dwutalerzowg?

A. Nailustracji 1.
B. Nailustracji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Na ilustracji 4.
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Zadanie 24.

Utwardzanie form skorupowych odbywa sie w temperaturze okoto

A. 100°C
B. 350°C
C. 550°C
D. 650°C
Zadanie 25.

Syntetyczna masa formierska na odlewy zeliwne o masie do 500 kg powinna zawiera¢ pyt wegla kamiennego
w iloSci okoto

A 1%
B. 5%
C. 8%
D. 12%
Zadanie 26.
Okresl procentowg zawartos¢ lepiszcza w piasku formierskim tlustym.
A. 0,2+0,5%
B. 1+2%
C. 2+8%
D. 15+25%
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Zadanie 27.

llustracja 1. llustracja 2.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono urzadzenie stuzgce do przeprowadzenia analizy sitowej piasku
formierskiego?

A. Na ilustraciji 1.
B. Nailustraciji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Nailustraciji 4.
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Zadanie 28.

Do wad wewnetrznych odlewow zalicza sie
A. Dblizne, strup, rakowatosc.
B. nalot, pocenie, zmurszato$¢.

C. skorupe, niespaw, naderwanie.
D. zapiaszczenie, rzadzizne, zazuzlenie.

Zadanie 29.

Konstrukcja odlewu utrudniajgca krzepniecie kierunkowe, konstrukcja modelu uniemozliwiajgca wtasciwe
potozenie formy w momencie zalewania oraz nieodpowiedni ksztatt, wielkos¢ i umiejscowienie nadlewu
powoduje powstawanie wady typu

A. pecherz zewnetrzny.

B. jama skurczowa.

C. niedolew.

D. naktucia.
Zadanie 30.

Badanie, podczas ktérego wygrzewa sie probki piasku formierskiego w temperaturze 900+1 000°C,
a nastepnie okresla ubytek masy probek, stosowane jest do oznaczenia

A. temperatury spiekania.
B. strat przy prazeniu.

C. koloidalnosci glin.

D. wilgotno$ci.
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Zadanie 31.
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Na rysunku przedstawiono prébe technologiczng w ksztatcie odlewu kraty stosowang do badania

A. skurczu liniowego.

B. lejnosci ciektego metalu.

C. naprezen wiasnych w odlewie.

D. odpornosci na pekanie na gorgco.
Zadanie 32.

Przedstawiona na rysunku proba klinowa jest stosowana do badania

A. lejnosci.

B. porowatosci.

C. odpornosci na pekanie gorgce.

D. sktonnosci zeliwa do zabielen.
Zadanie 33.
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Wysokosc Struktury
szaref, mm

=

Prébki do badanh sktadu chemicznego zeliwa za pomoca spektrometru odlewane sg do formy

A.

B.
C.
D

gipsowe;.
grafitowe;.
metalowej.
szamotowej.

Strona 13z 16



Zadanie 34.
Prébe przedstawiong na rysunku wykorzystuje sie do badania

A. wilasciwosci odlewniczych.
B. przydatnosci do kucia.

C. skrawalnosci.

D. tlocznosci.

Zadanie 35.

Na rysunku przedstawiono

A. szlifierko-polerke do przygotowywania zgtadow.
B. automatyczng prase do inkludowania prébek.
C. przecinarke do wycinania prébek na zgtady.

D. urzadzenie do jonowego trawienia probek.

Zadanie 36.

llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono strukture zeliwa ciggliwego?

A. Na ilustraciji 1.
B. Nailustracji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Na ilustracji 4.
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Zadanie 37.

Metoda pomiaru twardosci przy uzyciu wgtebnika przedstawionego na rysunku jest metodg

A. Shore'a.
B. Brinella. F
C. Vickersa.
D. Rockwella.
A
Z
A
Y
Zadanie 38.

Do ktérej grupy wad odlewniczych nalezy wada przestawienie?

A. Powierzchni surowe;j.
B. Przerwy ciggtosci.
C. Wewnetrznych.
D. Ksztattu.
Zadanie 39.
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Na rysunku przedstawiono schemat stanowiska stuzgcego do okreslenia

A.

B.
C.
D

lejnosci.

naprezen.

skurczu liniowego.

sktonnosci zeliwa do tworzenia jamy skurczowe;j.
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Zadanie 40.

Wada odlewnicza, ktéra powstaje w wyniku zbyt duzej wilgotnosci lub higroskopijnosci masy, zbyt mocnego
ubicia formy oraz zbyt dtugiego przechowywania form po ich wyprodukowaniu to

A. strup.

B. zalewka.

C. zaproszenie.
D. zapiaszczenie.

Strona 16 z 16






	Pusta strona

