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EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobéw kaletniczych

Oznaczenie arkusza: A.07-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: A.07 PODSTAWA PROGRAMOWA
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Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Numer

Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢é



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykrojone elementy saszetki
Uwaga: Nalezy oceni¢ po podniesieniu reki przez zdajgcego

1

Brzegi wykrojonych elementdéw sg bez gtebokich zacie¢

Wielko$¢ wykrojonych elementéw dwdch korpuséw z tworzwa jest zgodna z wielkoscig wzornika krojenia

Wielko$¢ wykrojonych elementéw dwdch listew suwakowych jest zgodna z wielkoscig wzornika krojenia

Wielkos¢ wykrojonego elementu bodna jest zgodna z wielkoscig wzornika krojenia

2
3
4
5

Wielkos¢ wykrojonych elementéw dwoch korpusow z podszewki jest zgodna z wielkoscig wzornika krojenia

Rezultat 2: Przygotowane elementy saszetki do montazu

1

Wyznaczone $rodki elementéw majg naniesione znaki dermatografem lub majg naciecia nie wigksze niz 4 mm

Pasek nosny jest zawiniety rowno do Srodka bez zagiec¢ i zataman

Miejsca dziurek w pasku na nity sg w odlegtosci (+, - ) 10 mm i 50 mm od brzegu

Jedna listwa suwakowa jest zawinigta réwno bez widocznych zagie¢ i zataman

Druga listwa suwakowa jest zawinieta rowno bez widocznych zagie¢ i zataman

Krétrze brzegi bodna sg zawiniete rowno bez widocznych zagiec i zataman

Brzegi otworu w korpusie na kieszen sg zawiniete rowno dookota, bez widocznych zagiec¢ i zataman

0 N[Ol B™~]OW|DN

Zamek btyskawiczny jest symetrycznie wklejony w otwdr na kieszen
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Rezultat 3: Polgczone elementy saszetki w cato$¢ wyrobu

1

Listwy suwakowe naszyte sg na tasme suwakowg w odlegtosci 2 + 4 mm od brzegu

Brzegi bodna potgczone sg szyciem maszynowym z listwami suwakowymi w odlegtosci 2 + 4 mm od brzegu a z jednej strony

2 pomiedzy nimi umieszczony jest uchwyt z potkétkiem

3 |Pasek nosny saszetki obszyty jest rowno w odlegtosci 2 + 4 mm od brzegu

4 (Uchwyt jest obszyty rowno w odlegtosci 2 + 4 mm od brzegu i ma zatozone pétkétko

5 |Otwér na kieszen z zamkiem btyskawicznym obszyty jest rowno w odlegtosci 2+ 4 mm od brzegu

6 Korpusy wyrobu sg potgczone z listwami suwakowymi i bodnem szyciem maszynowym, tak ze widoczny jest tylko grubszy
brzeg bizy

7 |Biza igielitowa potgczona jest waskim paskiem tworzywa z odpadu

8 |Elementy saszetki sg zszyte w catos¢ szwem zszywanym w odlegtosci 8 + 10 mm od brzegu

9 |Pasek nosny przymocowany jest do uchwytu nitami, tak ze gtéwka nita jest widoczna po prawej stronie paska

10 |Wykonana saszetka ma przeciggniete i obciete nitki, od prawej strony brak widocznych sladow kleju
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Przebieg 1: Przebieg wykonania saszetki meskiej

Zdajqcy;

1 |pracowat w odziezy ochronnej (obuwiu zmiennym, fartuchu)

wykonywat czynnosci rozkroju elementéw wyrobut nozem kaletniczym na podktadzie igielitowym stosujac przyciski

wykonywat czynnosci nanoszenia kleju na elementy przy stanowisku nanoszenia kleju z wyciggiem

wykonywat czynnosci nanoszenia kleju pedzlem ptaskim

wykonywat czynnos$ci zawijania brzegow elementow i zaklepywaniamtotkiem na stole roboczym

wykonat probe przeszycia na odpadzie przed przystgpieniem do szycia elementdw i wyrobu

dokonywat kontroli jako$ci wykonywanych czynnosci w poszczegolnych fazach pracy i gotowego wyrobu

po zakonczeniu szycia kazdorazowo wytgczat maszyne

O[O N[O | M| O|DN

uktadat narzedzia i przybory w zasiegu swoich rgk

—_
o

po zakonczeniu uporzadkowat stanowiska pracy, utozyt narzedzia, posprzatat stanowiska z resztek scinkéw i nici

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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