CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie i wykanczanie wyrobéw wiékienniczych
Oznaczenie arkusza: AU.07-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.07 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Numer

Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: 3 nawoje skrecarkowe

1

Utworzone z nitki 60tex x 3

2

Powierzchnie boczne sg niezdeformowane oraz nie majg miejscowych pocienien

Nitka nawinieta na catej dlugosci cewki

Réwnomierna twardo$¢ nawoju

5

Zwigzane konce zerwanych nitek

6

Koncéwki zwigzanych nitek obciete na dtugosé 0,5-1 cm

Rezultat 2: 1 nawdj przewijarkowy

1

Prawidtowy ksztatt nawoju: brak miejscowych pocienien

2

Nitka nawinieta rownomiernie : brak pasm

Réwnomierna twardo$¢ nawoju

Niepoprzecinane nitki na brzegach nawojéw

Brak cieciw na powierzchniach bocznych nawoju

Zwigzane konce przewijanych nitek: zerwane nitki nie sg narzucane na nawo;j
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie czynnosci technologicznych podczas obstugi skrecarki obragczkowej
Uwaga: Jezeli zdajgcy samodzielnie uruchomit skrecarke nalezy bezwzglednie zatrzymac wykonywanie zadania i pouczy¢ zdajgcego.

Zdajgcy:

1 |zatozyt nawoje zasilajgce skrecarke tak, ze nitki odwijajg sie w jednym kierunku

2 |zatozyt trzy nawoje zasilajgce na kazdy obstugiwany punkt skrecarki

3 |poprzewlekat zgodnie z instrukcjg obstugi nitki z nawojow zasilajgcych przez elementy skrecarki

4 zgtaszat przygotowanie skrecarki do pracy Przewodniczgcemu ZN
Nie uruchamia samodzielnie skrecarki

5 |uzywat nozyczek do obcinania nitek

6 |uzywatl hamulca do zatrzymania wrzeciona

7 |kontrolowat przebieg procesu skrecania

8 |zdejmowat nawoje skrecarkowe z wrzecion skrecarki nie zrzucajgc taSm napedzajgcych wrzeciona

9 |posprzatat stanowisko pracy po wykonaniu zadania (oczyscit skrecarke z resztek przedzy i kurzu)

Strona4z5




Numer
stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie operacji technologicznych podczas obstugi przewijarki watkowej.
Uwaga: Jezeli zdajgcy samodzielnie uruchomit przewijarke nalezy bezwzglednie zatrzymac wykonywanie zadania i pouczy¢ zdajgcego.

Zdajgcy:

1

poprzewlekat nitke z nawoju zasilajgcego przez elementy przewijarki zgodnie z instrukcjg obstugi

2

ustawit napiecie przewijanej nitki: zmieniajgc obcigzenie talerzykéw naprezacza, tak aby pret czujnika zrywéw nie opadat

natozyt krazek parafiny na prowadnik, grzybek

ustawit szczeline pomiedzy szczekami oczyszczacza S = 1,40 mm

zgtaszat przygotowanie przewijarki do pracy Przewodniczgcemu ZNCP
Nie uruchamia samodzielnie przewijarki

zwigzat konce nitek weztem ptaskim

uzywat nozyczek do obcinania nitek

obstugiwat przewijarke zgodnie z instrukcjg obstugi przewijarki i przepisami bhp

po zakonczeniu pracy uporzgdkowat stanowisko pracy: narzedzia odtozyt na wyznaczone miejsce, usunat kurz i koncowki nitek

B gZamMINatOr ..o e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Strona5z5




