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EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zbrojarskich i betoniarskich
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. . * N
Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego stanowiaka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane do montazu prety zbrojeniowe
Uwaga: Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczacemu ZN gotowosci do oceny

Przygotowane jest 5 pretow @12 (nr 1) ze stali Zzebrowanej o ksztatcie zgodnym z rysunkiem:

[ S

Prosty odcinek kazdego przygotowanego preta @12 (nr 1) ma dtugos¢ 450 mm +5 mm

Haki kazdego przygotowanego preta @12 (nr 1) majg dtugos¢ 60 mm £5 mm

Przygotowane jest 5 strzemion ze stali gtadkiej @6

Szerokos¢ kazdego przygotowanego strzemiona jest réwna 210 mm £5 mm

Wysoko$¢ kazdego przygotowanego strzemiona jest réwna 200 mm £5 mm

Haki kazdego przygotowanego strzemiona majg dtugos¢ 60 5 mm

O N[Ol ™[N

Co najmniej 4 strzemiona majg ksztalt prostokata
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Rezultat 2. Zmontowany szkielet zbrojenia
Uwaga: Rezultat nalezy oceniC przed wtozeniem szkieletu zbrojenia do deskowania

1

Zbrojenie podtuzne tawy sktada sie z 2 pretéw &6 (nr 2) i 4 pretow @12 (nr 4)

2

Zbrojenie poprzeczne fawy skfada sie z 5 pretow @12 (nr 1) zakonczonych hakami

Prety poprzeczne @12 (nr 1) utozone sg w rozstawie co 200 mm +10mm

Prety podtuzne @6 (nr 2) utozone sg na pretach poprzecznych w rozstawie 120 mm +10 mm — zgodnie z rysunkiem fawy
fundamentowej w przekroju poprzecznym zatgczonym na koncu arkusza

Prety podiuzne @6 (nr 2) potgczone sg z pretami poprzecznymi @12 (nr 1) weztami krzyzowymi

Prety podtuzne @12 (nr 4) sg umieszczone w narozach wszystkich strzemion

Wszystkie strzemiona powigzane sg weztem krzyzowym na kazdym skrzyzowaniu z pretami podiuznymi @12 (nr 4)

0 (N[O | O,

Strzemiona utozone sg w rozstawie co 200 mm £10 mm

Pret podtuzny @6 (nr 2) utozony jest wewnagtrz wszystkich hakoéw z jednej strony pretéw poprzecznych @12 (nr 1) — zgodnie
z rysunkiem fawy fundamentowej w przekroju poprzecznym zatgczonym na koncu arkusza

10

Szkielet zbrojenia stanowi sztywng cato$¢, poszczegdlne prety sg stabilnie zamocowane

Rezultat 3. Szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu

1

Zbrojenie utozone jest w deskowaniu na podkfadkach dystansowych

Podktadki dystansowe sg rozmieszczone w rozstawie nie wiekszym niz 0,5 m i min. 2 sztuki przy kazdej krawedzi

Odlegtosc¢ zbrojenia od Scian krawedzi bocznych deskowania wynosi 50 mm +10 mm

2
3
4

Szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu w potozeniu zgodnym z rysunkiem konstrukcyjnym, jest stabilny i sztywny
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Przebieg 1. Przebieg wykonania zbrojenia tawy fundamentowej

Zdajacy:

1 |postugiwat sie nozycami zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

postugiwat sie urzadzeniami do giecia zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

miat zatozone rekawice ochronne podczas giecia pretow

miat zatozone rekawice ochronne i okulary ochronne podczas cigcia pretéw

zachowat tad i porzadek na stanowisku pracy

OO || WIDN

po zakonczeniu robdt uporzgdkowat stanowisko, a odpady umiescit w pojemniku na odpady

Egzaminator

imig i nazwisko
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Rysunek konstrukcyjny zbrojenia fawy fundamentowe;j
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