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Wypetnia egzaminator

. . * N
Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego stanowiaka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1. Wykaz czynnosci zwigzanych z renowacja gazociggu metoda Compact Pipe w kolejnosci technologicznej
W tabeli 1 wpisane oznaczenia literowe czynnosci:

1

w wierszu 3 - B

w wierszu 5 - A

w wierszu 9 - D

w wierszu 11 - E

w wierszu 13 - C

zultat 2. Parametry préby szczelnosci gazociggu sredniego cisnienia z PE100 SDR11
tabeli 2 wpisane wartosci parametrow:

ARG E AR

w kolumnie 01 — 22

w kolumnie 02 — 21

w kolumnie 03 — 43

w kolumnie 04 - 0,75

w kolumnie 05 - 7,5

w kolumnie 06 — 21,5

w kolumnie 07 — 8,5

O (N[Ol |~ O|DN

w kolumnie 08 - 1,19
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Rezultat 3. Dobrane sSrednice gazociggu niskiego cisnienia z PE100 SDR11
W tabeli 3 wpisane:

1

maksymalne godzinowe zapotrzebowanie na gaz dla odcinka 3-2 — 20

maksymalne godzinowe zapotrzebowanie na gaz dla odcinka 4-2 — 60

obcigzenie obliczeniowe dla odcinka 3-2 - 10

obcigzenie obliczeniowe dla odcinka 4-2 - 30

obcigzenie obliczeniowe dla odcinka 2-1 — 100

srednica przewodu DN dla odcinka 3-2 - 63

srednica przewodu DN dla odcinka 4-2 — 90

O N[Ol |~ WOW|DN

srednica przewodu DN dla odcinka 2-1 — 160
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Rezultat 4: Naprawiony odcinek gazociagu

1

Widoczna jest usunieta powierzchnia zewnetrzna naprawionego odcinka gazociggu po obu stronach elektromuf

Elektromufa z lewej strony zostata zgrzana z odcinkami rury PE — widoczny jest wysuniety wskaznik optyczny zgrzania

Elektromufa z prawej strony zostata zgrzana z odcinkami rury PE — widoczny jest wysuniety wskaznik optyczny zgrzania

2
3
4

Zaznaczona jest gteboko$¢ wsuniecia przy zewnetrznej krawedzi lewej elektromufy po stronie lewej istniejgcego gazociggu

Zaznaczona jest gtebokos$¢ wsuniecia przy zewnetrznej krawedzi prawej elektromufy na istniejgcym gazociggu po stronie
prawej

Wymiar pomiedzy osiami elektromuf wynosi 500 mm +10 mm zgodnie z dokumentacjg

Wymiar potgczonych mufami odcinkéw rury PE zachowuje wymiar zgodny z dokumentacjg: o$ jednej z elektromuf znajduje sie
w odlegtosci 400 mm £10 mm od jednego konca rury i drugiej 400 mm +10 mm od drugiego konca rury
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Przebieg 1: Przebieg procesu zgrzewania elektrooporowego

Uwaga! Zdajgcy po wykonaniu obrobki rur zgtasza gotowoS¢ do wykonania zgrzewania przez podniesienie reki.
Egzaminator przed przystgpieniem zdajgcego do zgrzewania mierzy diugosci odcinkéw rur: uszkodzonej (wycietej) oraz przycietej (po obrdbce) -
dotyczy kryterium 1

1 |Uszkodzony odcinek rury (wyciety) oraz przyciety odcinek rury (po obrébce) sg rowne - dopuszczalna odchytka -0,5 cm

Zdajgcy:

sprawdzit stan elektrozgrzewarki i przewodéw przed przystgpieniem do pracy

przemyt chusteczkami nasgczonymi alkoholem miejsca przygotowane do zgrzewania

uzywat rekawic ochronnych podczas zgrzewania elektrooporowego

2
3
4
5

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania, odpady umiescit w odpowiednim pojemniku

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Szkic naprawionego gazociggu

L 400 L 500 L 400 L

LEGENDA:

mufa C DN25

odcinek gazociggu do naprawy

—gazocigg PE DN25 SDR11

Wymiary w osiach podane w [mm]
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