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EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego
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oo PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?v?;ka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Odwazone surowce szklarskie ustawione w kolejnosci technologicznej

1

Masa piasku wynosi 4900 g #10 g

Masa sody wynosi 2100 g *10 g

Masa wapienia wynosi 1300 g ¥10 g

Masa sulfatu wynosi 100 g #10 g

Masa tlenku chromu wynosi 200 g #10 g

Na pozycji 1 ustawiono pojemnik nr 3 z piaskiem

Na pozycji 2 ustawiono pojemnik nr 5 z soda

Na pozycji 3 ustawiono pojemnik nr 1 z wapieniem

O[O N[O | ™| O|DN

Na pozycji 4 ustawiono pojemnik nr 2 z sulfatem

—_
o

Na pozycji 5 ustawiono pojemnik nr 4 z tlenkiem chromu
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Rezultat 2: Karta pracy.

1 |Wybrany numer zestawu surowcow: Zestaw 2 |ub 2

surowce szklarskie podstawowe: piasek, wapien, soda

surowce szklarskie pomocnicze: sulfat

surowce szklarskie dodatkowe: tlenek chromu

w kolumnie nr pojemnika w kolejnosci: 3, 5,1, 2,4 1ub 3,1, 5, 2, 4

w kolumnie surowiec w kolejnoSci: piasek, soda, wapien, sulfat, tlenek chromu |lub piasek, wapien, soda, sulfat, tlenek chromu

N/ oo |~ ODN

forma szklarska: dwudzielna

Rezultat 3: Karta wyrobu.

1 |[Nazwa wyrobu: Podstawka pod wazon

wynik pomiaru dtugosci jest zgodny ze stanem faktycznym

wynik pomiaru szeroko$ci jest zgodny ze stanem faktycznym

wynik pomiaru grubosci w mm: 4 lub 3 i jest zgodny ze stanem faktycznym

2
3
4
5

wpisana ocena zgodnosci z rysunkiem dla wszystkich parametréw: zgodny lub niezgodny i ocena wynika z zapisanych danych
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Rezultat 4: WYROB: Podstawka pod wazon

1 |Dlugos¢ podstawki wynosi 150 mm 1 mm

2 |Szerokos¢ podstawki wynosi 150 mm £1 mm

3 |Grubos¢ podstawki wynosi 4 mm

4 |Wszystkie obrzeza podstawki po oszlifowaniu sg niewyszczerbione

5 |Wszystkie naroza podstawki po oszlifowaniu sg zaokraglone

Rezultat 5: Karta kontroli wyrobow szklanych formowanych mechanicznie.

Zdajgcy zapisat:

1 |w kolumnie Grupa wyrobéw w dowolnej kolejnosci: Grupa A, Grupa B i Grupa C

2 |w kolumnie Nr wyrobu dla Grupy A: 1

3 |w kolumnie Nr wyrobu dla Grupy B: 2i 4

4 |w kolumnie Nr wyrobu dla Grupy C: 3i 5

Pr5zebieg 1: Odwazanie surowcéw szklarskich oraz ciecie i szlifowanie podstawki pod wazon

1 Podczas odwazania surowcéw miat zatozong pétmaske przeciwpytowg, okulary ochronne typu gogle, rekawice z gumy lub
lateksu oraz fartuch ochronny.

Podczas wykonywania nawazek nie wykonywat zbednych, gwattownych ruchow.

Podczas ciecia i szlifowania szkta miat zatozone rekawice ochronne, fartuch ochronny i okulary ochronne.

Podczas szlifowania zwilzat wodg Sciernice, umiejetnie dociskat szlifowany element do Sciernicy.

Umieszczat odpady szkta w odpowiednim pojemniku.

(o270 IS, B B~ B GO R B V)

Dbat, aby w trakcie wykonywania czynnosci zwigzanych z wykonaniem zadania na stanowisku nie znajdowaty sie zbedne
przyrzady i narzedzia, a po zakohczeniu pracy zdajgcy oczyscit narzedzia i uporzgdkowat stanowisko.

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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