CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materialow drewnopochodnych
Oznaczenie arkusza: DRM.04-02-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: DRM.04 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG 2019

Wypetnia egzaminator

. . * N
Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego stanowiaka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit

Elementy podlegajace oceniel/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie speinit
(o

Rezultat 1: Elementy szafki nocnej przygotowane do montazu

Uwaga! Egzaminator dokonuje oceny rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

Formatki z ptyty widrowej laminowanej przeznaczone na $ciany boczne szafki przyciete na dtugos¢ 427 mm +1 mm

Formatka z ptyty widrowej laminowanej przeznaczona na wieniec dolny szafki przycieta na dtugos¢ 334 mm 1 mm

Formatka z ptyty wiérowej laminowanej przeznaczona na poétke szafki przycieta na dtugos¢ 333 mm £1 mm

Formatka z ptyty HDF przeznaczona na $ciane tylng szafki przycieta na dtugosé 394 mm £1 mm

W Scianach bocznych na catej dlugosci wyfrezowane wregi na Sciane tylng szafki, wymiary wregéw 3x12 mm

W wiehcu gérnym wykonane gniazda na kotki, wymiar gniazd oraz ich rozmieszczenie zgodne z rysunkiem 01.01

W Scianach bocznych wykonane gniazda na koftki oraz gniazda na podporki pod pétki, wymiar gniazd oraz ich rozmieszczenie

W wiehcu dolnym wykonane gniazda na koftki, wymiar gniazd oraz ich rozmieszczenie zgodne z rysunkiem 01.03

OO N [O(OA|RR|W|IN|=-

W Scianie tylnej przewiercone otwory na wkrety (12 sztuk), rozmieszczenie otworéw zgodne z rysunkiem 01.05

—_
o

Waskie przednie powierzchnie wienca gornego, scian bocznych, wieca dolnego i pétki oraz waskie boczne powierzchnie

Rezultat 2: Szafka nocna

Przekatne szafki sg jednakowej dtugosci z doktadnoscig £1 mm

Wysokos¢ szafki wynosi 450 mm £1 mm

Szerokos$c¢ szafki wynosi 400 mm +1 mm

Gtebokos¢ szafki wynosi 280 mm £1 mm

Odlegtos¢ miedzy wiencem dolnym a podstawg szafki wynosi 50 mm +1 mm (45 mm +1 mm — bez uwzglednienia slizgaczy)

Odlegtos¢ miedzy wiencem dolnym a potkg wynosi 173 mm £1 mm

Wewnatrz korpusu szafki nie wida¢ wkretow mocujgcych Sciane tylng

Na dolnych powierzchniach $cian bocznych zamontowane po dwa slizgacze

O[N] WIN]| -

Szafka stoi rowno i stabilnie na ptaskiej powierzchni

—_
o

Powierzchnie szafki odkurzone, nie posiadajg widocznych $ladéw kleju
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Numer
stanowiska

Przebieg 1:Przebieg wykonania szafki nocnej

Zdajgcy:

1 |docinat elementy szafki na pilarce tarczowej przestrzegajgc zasad bezpiecznej pracy

2 wykonywat otwory i gniazda reczng wiertarkg lub na wiertarce poziomej i/lub wiertarce pionowej przestrzegajgc zasad
bezpiecznej pracy

3 wykonywat wregi frezarkg reczng lub na frezarce dolnowrzecionowej i/lub frezarce gérnowrzecionowej przestrzegajac zasad
bezpiecznej pracy

w czasie ciecia oraz frezowania miat zatozone ochronniki stuchu lub zatyczki ochronne

W czasie ciecia, wiercenia oraz frezowania miat zatozone okulary ochronne

oklejat powierzchnie elementow zelazkiem elektrycznym lub na oklejarce przestrzegajgc zasad bezpiecznej pracy

podczas klejenia nanosit klej na ztgcza kotkowe

podczas montazu elementow uzywat podktadek pod pobijak w celu wyeliminowania wgnieceh w elementach

© |0 (N[O |Oo | B>

podczas montazu elementow uzywat podktadek pod Sciski montazowe w celu wyeliminowania wgniecen w elementach

—_
o

uporzadkowat stanowisko po skonczonej pracy, odpady umiescit w odpowiednim pojemniku

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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9.IPodpdrki podpbikowe a
8./Kolek p8x36 8
7.|Wkret 93,5x20 12
6./Slizgacz grub. S mm 4
5./Sciana tylna 01.05| 1 [Pl pil$. lak. (394|357 3
4./P6lka 01.04] 1 |Pl. wiér. lam}3331237/18
3.|Wieniec dolny 01.03 1 |Pl. widr. lam)334{257 18
2.|Sciana boczna 01.02 2 |PL. wiér. lam427/260{ 18
1.|Wieniec gorny 01.01f 1 |PI. widr. lam 400,280| 18
i : Di.|Sz.1Gr.
Nr| Nazwa czedci Nrrys| Szt.| Materiat Wymiary
Szafka nocna Nr rys. 01.00
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Uwaga! Sciana boczna prawa jest odbiciem lustrzanym.

| 2.| §ciana boczna lewa 2 |Pl. wiér. lam 427|260/ 18
Nr Nazwa czesci szt. | Materiat D*wv?ﬁ;agr.

Szafka nocna

Nrrys. 01.02
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3.| Wieniec dolny 1 [Pl widr. lam [334]257 18
Nr Nazwa czeséci Szt. | Material D"'.'\,v?ﬁiag'
Szafka nocna Nr rys. 01.03
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] 1 [Pl wiér.lam
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Nr‘ Nazwa czesci

Szafka nucna.

| Szt.

Materiat

Dt.| Sz.| Gr.

\"\.fymla ry

Nr rys. 01.04
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Szafka nocna Nr rys. 01.05
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