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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Montaz i uruchomienie uktadu elektropneumatycznego
Oceny nalezy dokonac po zakonczeniu egzaminu

Na szynach TH35 zamocowane sg wszystkie elementy elektrycznego uktadu sterowania zgodnie z rysunkiem 1. w arkuszu
egzaminacyjnym.

Na ptycie montazowej rozmieszczone i zamocowane sg wszystkie elementy sterowania pneumatycznego zgodnie

2 z rysunkiem 1. w arkuszu egzaminacyjnym.

3 |Przyciski S1, S2, wytgcznik krahcowy S3 zostaly podtgczone do listew zaciskowych X1 i X3 zgodnie z rysunkiem 2.

4 |Cewka elektrozaworu Y1, lamka kontrolna H1 zostaty podtgczone do listew zaciskowych X2 i X3 zgodnie z rysunkiem 2.

5 |Sterownik PLC zamontowany stabilnie na szynie TH, nie odpina sie od szyny.

6 |Petne wysuniecie ttoczyska sitownika 1A1 powoduje przesterowanie tgcznika krancowego S3.

7 |Elektrozawor 1V1 prawidtowo podtgczony z sitownikiem jednostronnego dziatania 1A1 zgodnie z rysunkiem 3.

8 |Prawidtowo ustawiona wartosc¢ cisnienia roboczego w uktadzie pneumatycznym: 0,5 MPa.

9 |Dtugos$c¢ przewoddw pneumatycznych prawidtowo dobrana do uktadu sterowania (nie sg zbyt krétkie, napiete).

10 Przewody elektryczne, zamocowane w zaciskach elektrycznych pewnie i stabilnie (przy delikatnym pociggnieciu

sprawdzanego przewodu nie wysuwa sie z zacisku).
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Rezultat 2: Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potaczen ze schematem, podtaczenia elementéw elektrycznych uktadu sterowania.
Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac ocene dziatania uktadu elektropneumatycznego wykonang przez egzaminatora.
Zdajgcy w tabeli 1. zapisat w wierszu

1 1. wartos¢ rezystancji wskazujgca na ciggtos¢ potagczenia

2. wartosc¢ rezystancji wskazujacg na ciggtos¢ potgczenia

3. wartos¢ rezystanciji wskazujgcag na brak ciggtosci potgczenia

. wartos¢ rezystancji wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia

. wartos¢ rezystancji wskazujgca na ciggtos¢ potaczenia

. wartos¢ rezystancji cewki Y1 elektrozaworu =1V1- zgodnie ze stanem faktycznym

N | Ol |~ ODN
N | o | o b

. wartos¢ rezystancji wskazujgcg na ciggtos¢ potgczenia
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Rezultat 3: Ocena dzialania ukladu elektropneumatycznego

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac ocene dziatania uktadu elektropneumatycznego wykonang przez egzaminatora.

Zdajgcy w tabeli 2. wpisat X w wierszu

1 |1. zgodnie ze stanem faktycznym

2. zgodnie ze stanem faktycznym

3. zgodnie ze stanem faktycznym

4. zgodnie ze stanem faktycznym

5. zgodnie ze stanem faktycznym

6. zgodnie ze stanem faktycznym

N | oo~ OW|DN

7. zgodnie ze stanem faktycznym

Strona5z8




Numer
stanowiska

Przebieg 1: Montaz i uruchomienie uktadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1 |przed przystgpieniem pracy zatozyt fartuch ochronny

o [prace montazowe w ukfadzie elektro - pneumatycznym wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilania i odtgczonym
cisnieniu roboczym.

3 |w pracach montazowych uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

4 |przed zatgczeniem napiecia zasilania sprawdzit poprawnos¢ wykonanych potgczen elektrycznych

5 przed zatgczeniem cisnienia roboczego sprawdzit poprawnos¢ wykonanych potgczenh, oraz wartos¢ cisnienia roboczego:
0,5 MPa

6 |przed pierwszym uruchomieniem uktadu sterowania sprawdzit wartos¢ napiecia sterowania +24V DC

7 |uruchomit uktad po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN

g W trakcie pracy, zdajgcy przestrzegajgc zasad BHP nie doprowadzit do sytuacji zagrazajgcej zdrowiu i zyciu jego oraz innych
0s6b przebywajgcych w sali egzaminacyjnej

9 |w czasie egzaminu postawa osobista zdajgcego cechowata sie wysokg kulturg co do zachowania jak i wystawiania sie

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 2. Schemat elektryczny uktadu sterowania sitownikiem
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Rysunek 3. Schemat pneumatyczny uktadu sterowania sitownikiem

Strona 8z 8



