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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw z blachy i profili ksztaltowych

Oznaczenie arkusza: MEC.01-01-21.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MEC.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st;%r\?viesrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢é




Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢é sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonana szufelka

Sprawdzi¢ po wykonaniu zadania, czy:

1

dtugo$¢ podstawy wymiar: 200+1 mm, jest wykonany w granicach toleranc;ji

szerokos¢ podstawy wymiar:160+1 mm, jest wykonany w granicach tolerancji

zagiecia gornych krawedzi podstawy wymiar:10+1 mm, jest wykonany w granicach toleranciji

Sciecia bokéw podstawy wykonane sg pod kgtem 45°+1°

szeroko$¢ uchwytu wymiar: wynosi 30+1 mm, jest wykonany w granicach tolerancji

dtugosé bokdéw uchwytu wymiar: 100+1 mm, jest wykonany w granicach tolerancji

nity sg zamocowane tbami od strony rgczki, odlegtosc osi nitow 15+1 mm od dolnej krawedzi podstawy

odlegtosci pomiedzy osiami nitdw wynoszg 25+1 mm, po obu stronach czesci chwytowe;j

Ol (N[O |o | ] W |DN

zagiecia gornych krawedzi podstawy wykonane do $rodka

-
o

na krawedziach giecia czesci szufelki nie ma sladow uzycia rysika
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wyniki pomiaréw szufelki - tabela kontrolna
Uwaga: pomiary nalezy wykona¢ w migjscach oznaczonych na szufelce przez zdajgcego. Wynik pomiaru zdajgcego nie rézni sie od wyniku
egzaminatora w poz. R.2.1i R.2.2 wigcejnizo 1 mmiw poz. R.2.3, R.2.4, R.2.5 wigcej nizo 0,1 mm

1 |wpisany wynik pomiaru dtugosci podstawy

wpisany wynik pomiaru szerokosci podstawy

wpisany wynik pomiaru wysokosci bokéw podstawy

2
3
4 |\wpisany wynik pomiaru dtugosci bokéw uchwytu
5

wpisany wynik pomiaru szeroko$ci uchwytu
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Przebieg 1: Wykonanie i montaz szufelki

Zdajgcy:

1

rozpoczat wykonywanie zadania od operacji trasowania

trasowat rysikiem linie ciecia, a linie giecia otéwkiem lub cienkopisem

uzywat nozyc recznych do ciecia blachy zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploataciji

otwory montazowe wiercit z zachowaniem zasad bezpieczenstwa pracy (sposéb mocowania blach podczas wiercenia)

stepit ostre krawedzie otwordw i blach

stosowat okulary ochronne podczas wiercenia otworéw montazowych

wykonywat w rekawicach ochronnych obrébke i ksztattowanie blach

oI Nl BN

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

Egzaminator

imie i nazwisko
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data i czytelny podpis




