CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MEC.03-01-21.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MEC.03

oo PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?v?;ka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonana blacha fagczaca

Uwaga: kryterium R.1.5 i R.1.6 jest spetnione w przypadku zgodnoS$ci z tabelg odchytek warsztatowych wymiaréow swobodnych nietolerowanych

1

blacha tgczgca posiada zaokrgglone oba jej boki

w blasze wykonane sg dwa otwory o srednicy nie wiekszej niz 0,2 mm od oryginatu

wszystkie zewnetrzne krawedzie blachy tgczgcej sg stepione

krawedzie otwordéw sg stepione

odlegtos¢ pomiedzy osiami otworéw miesci sie w granicach tolerancji

o | | BN

dtugosc blachy tagczacej miesci sie w granicach tolerancji

Rezultat 2: Sciggacz tréjramienny po naprawie

1

w Sciggaczu zamontowano 6 blach tgczgcych ramiona Sciggacza

Sciggacz zostat zmontowany z zastosowaniem wszystkich Srub i nakretek

po montazu Sruby wystajg na odlegtos¢ 1+5 mm od krawedzi nakretki

Srube z uszkodzonym gwintem wymieniono na nowg

2
3
4
5

w potgczeniach srubowych zastosowano wytgcznie nakretki samohamowne

wszystkie potgczenia srubowe dokrecono z zachowaniem minimalnych luzéw umozliwiajacych swobodne poruszanie ramion
Sciggacza

ramiona $ciggacza zostaty zamontowane w sposob umozliwiajacy demontaz kota zebatego z watka
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zwymiarowany rysunek blachy tagczacej

1 |wpisany wymiar odlegtosci pomiedzy osiami wykonanych otworéw

wpisany wymiar szerokosci blachy tgczgce;j

wpisany wymiar srednic otworéw z oznaczeniem ¢ (lub zapis na jednej srednicy 2 otw. ¢)

2
3 |wpisany wymiar promienia zaokraglenia bokéw z oznaczeniem R lub r (wynikajgcy z szerokosci blachy)
4
5

wpisany wymiar grubosci blachy

Przebieg 1: Wykonanie naprawy $ciggacza tréjramiennego

Zdajgcy:

1 |stosowat okulary i rekawice ochronne podczas mycia czesci

oczyscit zabrudzone czesci przed montazem

podczas montazu elementdéw Sciggacza tréjramiennego postugiwat sie kluczami dobranymi do typu i rozmiaru srub

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworow

wiercit otwory w blasze ze szczegdélnym uwzglednieniem pewnosci zamocowania blachy w imadle

podczas wiercenia stosowat okulary ochronne

dbat o porzadek w miejscu pracy podczas wykonywania zadania

O (N[Ol |~ WO|DN

uporzadkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Odchytki warsztatowe wymiarow swobodnych nietolerowanych

Wymiar nominalny

Wartosci liczbowe odchytek w mm

.. zewnetrznych wewnetrznych mieszanych
. = T4 rr':t14 ! T1a
3 6 -0,30 +0,30 0,16
6 10 -0,36 +0,36 +0,18
10 18 -0,43 +0,43 0,22
18 30 -0,52 +0,52 +0,26
30 50 -0,62 +0,62 40,30
50 80 -0,74 +0,74 +0,38
80 120 -0,87 +0,87 +0,44
120 180 -1,00 +1,00 +0,50
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