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Wypetnia egzaminator

. . * N
Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego stanowiaka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Protokoét z diagnozy uktadu elektropneumatycznego

W protokole z diagnozy:

1

w pozycji 1 zaznaczone TAK, jedli wpisana wartos¢ napiecia zasilania miesci sie w zakresie 24 +1,2VDC, lub NIE
w przeciwnym przypadku

W pozycji 2 zaznaczone TAK

w pozycji 3 zaznaczone TAK

w pozycji 4 zaznaczone NIE

w pozycji 5 zaznaczone TAK

W pozycji 6 zaznaczone NIE

w pozycji 7 zaznaczone TAK

w pozycji 8 zaznaczone TAK

Ol (N[O | ] W |DN

w pozycji 9 zaznaczone TAK

—_
o

w pozycji 10 zaznaczone TAK, jesli rezystancja cewki K1 odpowiada wartosci zawartej w dokumentacji znajdujgcej sie na
stanowisku (£10%) lub NIE w przeciwnym przypadku
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Rezultat 2: Protokot z naprawy uktadu elektropneumatycznego

W protokole z naprawy:

1 |w kolumnie ,Usterka” zapisano informacje o niepoprawnym podtgczeniu styku stycznika (przekaznika) K1

w kolumnie ,Sposéb usuniecia usterki" zapisano informacje o zamianie styku z NC na NO

w kolumnie ,Niezbedne narzedzia” zapisano komplet wkretakow ptaskich i krzyzowych

w kolumnie ,Usterka” zapisano informacje o uszkodzonej szybkoztgczce wtykowej

w kolumnie ,,Sposéb usuniecia usterki" zapisano informacje o wymianie szybkoztgczki wtykowej na nowg

Ol ODN

w kolumnie ,Niezbedne narzedzia” zapisano komplet kluczy ptaskich
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Rezultat 3: Zmontowany uktad elektropneumatyczny
Uwaga! Po informacji od przewodniczgcego ZN o gotowoS$ci zdajgcego do sprawdzenia dziatania uktadu po montazu, egzaminator udziela zgody na
wilgczenie zasilania elektrycznego i pneumatycznego, jesli sg spetnione wymogi bezpieczenstwa:

1 |uszkodzona szybkozigczka (na wysuwie tloczyska) jest zdemontowana

w sitowniku jest zamontowana sprawna szybkoztgczka (z fabrycznym uszczelnieniem albo uszczelniona tasma teflonowg)

styk stycznika (przekaznika) K1 jest podtgczony zgodnie z Rysunkiem 1

cewka przekaznika czasowego K2 jest podtgczona zgodnie z Rysunkiem 1

styk przekaznika czasowego K2 jest podtgczony zgodnie z Rysunkiem 1

cewka elektrozaworu Y1 jest podtgczona zgodnie z Rysunkiem 1

zawor V1 jest podigczony zgodnie z Rysunkiem 1

zawor V2 jest podtgczony zgodnie z Rysunkiem 1

O[O N[O | M| O|DN

sitownik A1 jest podigczony zgodnie z Rysunkiem 1

—_
o

zmontowany ukfad jest szczelny
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Rezultat 4: Uktad elektropneumatyczny po naprawie
Uwaga! Egzaminator ocenia rezultat po zakoriczeniu egzaminu:

1 |wartos¢ ci$nienia zasilajgcego cze$¢ pneumatyczng jest ustawiona na 4 10,2 bara

warto$¢ czasu opdznienia na przekazniku czasowym jest ustawiona na 3 £0,5 sekundy

po catkowitym wysunieciu ttoczysko sitownika A1 pozostaje wysuniete przy wcisnietym przycisku S1

2
3 |ttoczysko sitownika A1 wysuwa sie z opdznieniem od momentu wcisniecia i przytrzymania przycisku S1
4
5

zwolnienie przycisku S1 powoduje natychmiastowy powrét wysunietego ttoczyska sitownika A1

Przebieg 1: Wykonanie naprawy i sprawdzenia ukiadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1 |wykonywat prace naprawcze przy wytgczonym napieciu zasilania

wykonywat prace naprawcze przy wytgczonym doptywie sprezonego powietrza

podczas montazu ukfadu elektropneumatycznego uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem i z zasadami eksploatac;ji

podczas wykonywania pomiaréw uzywat przyrzgdy pomiarowe zgodnie z zasadami ich eksploatacji i przeznaczeniem

2
3
4
5

pozostawit uporzgdkowane stanowisko pracy

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat pofgczen uktadu elektropneumatycznego:
a) czesc elektryczna, b) czes¢ pneumatyczna
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