CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw, wyrobéw oraz pokry¢ z blachy
Oznaczenie arkusza: MG.25-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.25 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Numer

Kod os$rodka _ Numer PESEL zdajgcego* stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢é



Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢é sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wytrasowane elementy szufelki
Uwaga: oceni¢ po uzyskaniu od przewodniczgcego ZN informacji o zgtoszeniu przez zdajacego gotowosci do oceny:

1 |wytrasowana czesc¢ robocza po obrysie zewnetrznym ma wymiary 260%x250+2 mm

dtugosé wytrasowanej podstawy czesci roboczej wynosi 200+2 mm

szerokos$¢ wytrasowanej podstawy czesci roboczej wynosi 1602 mm

szeroko$¢ wytrasowanego prawego boku czesci roboczej wynosi 40+1 mm

2
3
4 |szerokos¢ wytrasowanego lewego boku czesci roboczej wynosi 401 mm
5
6

szerokosc¢ wytrasowanegej tylnej czesci roboczej wynosi 1602 mm

|t
7 |osie nitdw wytrasowane sg w czesci roboczej zgodnie z rysunkiem (5/0 oW, 333 /’_/ 45

A I p— -
T

8 |Sciecia bokow czesci roboczej sg wytrasowane pod katem 45+1°

9 |wytrasowana czes¢ chwytowa po obrysie zewnetrznym ma wymiary 50x360+2 mm
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Rezultat 2: Szufelka z blachy stalowej
Uwaga: oceni¢ po wykonaniu zadania:

1

diugos¢ podstawy czesci roboczej wynosi 200£2 mm

szerokos¢ podstawy czesci roboczej wynosi 160+2 mm

wysokos¢ czesci roboczej jest w kazdym miejscu taka sama i wynosi 401 mm

boki czesci chwytowej z podstawag czesci roboczej tworzg w kazdym miejscu kat 90+2°

kat sciecia obu bokdéw czesci roboczej wynosi 45+3°

wysokos¢ i szerokos¢ czesci chwytowej sg w kazdym miejscu takie same i wynoszg 301 mm

dtugosc¢ czesci chwytowej wynosi 1002 mm

O N[O |Ooa |~ OWOW|DN

cze$¢ chwytowa zmontowana jest z cze$cig roboczg nitami mocno, bez luzéw i estetycznie

wszystkie zaglema usztywniajgce wykonane sg zgodnie z rysunkiem i przylegaja SciSle do bokéw czesci roboczej, a ich
szerokos¢ wynosi 10£1 mm

10

wszystkie krawedzie sg stepione, a blacha wewnatrz i na zewnatrz szufelki jest nieuszkodzona
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stanowiska

Rezultat 3: Wyniki kontroli wykonania szufelki - tabela 1

Uwagal! kryteria 3.1+3.5 nalezy uznac¢ za spetnione tylko wtedy, gdy réznice pomiedzy wymiarami egzaminatora, a wymiarami zapisanymi przez
zdajgcego nie przekraczajg: 1 mm przy pomiarze przymiarem kreskowym (dotyczy kryterium 3.1 i 3.2) oraz 0,1 mm przy pomiarze suwmiarkg
uniwersalng (dotyczy kryterium 3.3 i 3.4). Egzaminator powinien wykona¢ pomiary przyrzgdami znajdujgcymi sie na stanowisku egzaminacyjnym
zdajgcego. W tabeli 1, sg zapisane:

1 |dtugos¢ czesci roboczej zgodna ze stanem faktycznym

szeroko$¢ czesci roboczej zgodna ze stanem faktycznym

wysokosci obu bokéw czesci roboczej zgodne ze stanem faktycznym

szerokos¢ czesci chwytowej zgodna ze stanem faktycznym

ocena poprawno$ci dtugosci czesci roboczej adekwatna do wpisanej w kol. 6 wartosci oraz dopuszczalnych odchytek

2
3
4 |dtugosci obu bokéw czesci chwytowej zgodne ze stanem faktycznym
5
6
7

ocena poprawnosci szerokosci czesci roboczej adekwatna do wpisanej w kol. 6 wartosci oraz dopuszczalnych odchytek

ocena poprawnosci wysokosci obu bokdéw czesci roboczej adekwatna do wpisanej w kol. 6 wartosci oraz dopuszczalnych

8 odchytek

ocena poprawnosci dtugosci obu bokoéw czesci chwytowej adekwatna do wpisanej w kol. 6 wartosci oraz dopuszczalnych

9 odchytek

10|ocena poprawnosci szerokosci czesci chwytowej adekwatna do wpisanej w kol. 6 wartosci oraz dopuszczalnych odchytek
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Przebieg 1: Wykonanie elementéw i montaz szufelki

Zdajgcy:

1 |linie ciecia trasowat rysikiem, a linie zaginania pisakiem

2 |postugiwat sie nozycami zgodnie z przeznaczeniem i zasadami ich eksploatacji

3 |postugiwat sie gietarkg zgodnie z przeznaczeniem i zasadami jej eksploatacji

4 |\podczas przenoszenia i obrobki blachy miat zatozone rekawice ochronne

5 |podczas wiercenia otworéw miat zatoZzone okulary ochronne

6 uporzgdkowat stanowisko pracy po wykonaniu szufelki, a odpady blachy umiescit w odpowiednim pojemniku przeznaczonym

na odpady

Egzaminator

imie i nazwisko
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