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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie, konserwacja i renowacja rekodzielniczych wyrobéw widkienniczych

Oznaczenie arkusza: MOD.08-01-21.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MOD.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st;%r\?viesrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢é




Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢é sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Strona2z 4



Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowanie krosna do tkania

1

Nitki osnowy przywigzane do listewki potgczonej z watkiem tkaninowym.

Nitki osnowy majg jednakowe napiecie.

Dolna gatgz przesmyku znajduje sie 1- 3 mm nad bieznig bidta.

Wysokos$¢ przesmyku umozliwia przelot czétenka.

Nitki osnowy przewleczone przez oczka strun nicielnicowych "kolejno".

(o> I &) I I >N IR OV TN BN \ S ]

Nitki osnowy przewleczone przez szczeliny ptochy "po dwie nityki w szczeling".

Rezultat 2: Tkanina wykonczona fredzlami

1

Tkanina utkana watkiem w kolorze osnowy.

Tkanina utkana watkiem o masie liniowej 300tex.

Gestos¢ watku 100 nitek/10cm £ 10nitek/10 cm .

Szerokos¢ tkaniny 16 cm+ 2,0 cm.

Dtugos¢ tkaniny (bez fredzli) 25 cm £ 1,0 cm.

Tkanina nie ma btedow tkackich.

Fredzle wykonane z nitek osnowy.

Jeden fredzel wykonany jest z czterech nitek osnowy.
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Fredzle majg dtugos¢ 3 cm + 0,5 cm.
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Krosno przygotowane do postoju

1 |Nitki osnowy przewleczone przez oczka strun nicielnicowych.

Nitki osnowy przewleczone przez szczeliny ptochy.

Przesmyk zamkniety.

2
3
4 |Nitki osnowy podzielone na pasemka.
5

Kazde pasemko nitek osnowy zwigzane weztem.

Przebieg 1: Przebieg wykonania tkaniny na krosnie

zdajgcy:

1 |odwijat osnowe z watu osnowowego.

zabezpieczyt wat osnowowy przed obracaniem.

zerwane nitki osnowy wigzat weztem tkackim.

2
3
4 |\watek wprowadzany jest do przesmyku czétenkiem.
5

do obcinania nitek uzywat nozyczek.

6 utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy w czasie wykonywania zadania i po jego zakonczeniu (narzedzia, znajdujg sie
w wyznaczonych miejscach).

7 |posprzatat stanowisko pracy po wykonaniu zadania (oczyscit krosno z resztek przedzy i kurzu).

Egzaminator ... ..o

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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